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TotalEnergies -
ein multinationales
Energieunternehmen

TotalEnergies ist ein Multi-Energie-Unternehmen, das
Energien auf globaler Ebene produziert und vermark-
tet: Ol und Biokraftstoffe, Erdgas und griine Gase,
erneuerbare Energien und Strom.

Unsere 105.000 Mitarbeiter engagieren sich, damit
Energie, zunehmend erschwinglicher, sauberer,

zuverlassiger und flir so viele Menschen wie maoglich
zuganglich wird.

TotalEnergies ist in mehr als 130 Landern aktiv und stellt
die nachhaltige Entwicklung in all ihren Dimensionenin
den Mittelpunkt seiner Projekte und Tatigkeiten, um so
zum Wohlergehen der Menschen beizutragen.

Schmierstoffe von TotalEnergies:

Unsere Verpflichtung

Forderung lhrer Produktivitat

Wir stehen lhnen mit unserem Wissen und unseren Produkten
zur Seite, um das Optimale aus lhrer Produktion herauszuho-
len. Durch unsere multinationale Prasenz begleiten wir Ihre
Entwicklung sowohl auf nationaler als auch auf internationaler
Ebene.

Anwendungsbezogene Produkte

Dank unserer Kenntnis industrieller Prozesse haben wir ein
Programm von Olen und Fetten entwickelt, das perfekt auf
Ihre Produktionsbedingungen zugeschnitten ist. Insbesondere
sind wir in der chemischen Industrie, der Eisen- und Stahlin-
dustrie, der Energieerzeugung, der Metallbearbeitung und dem
Anlagenbau, der Automobil-, der Papier- sowie der Lebens-und
Futtermittelindustrie mit unseren Produkten und Serviceange-
boten prasent.

Innovative Produkte

Innovation hat Vorrang fir uns. Wir betreiben mehrere For-
schungszentren, in denen Chemie und Maschinenbauinge-
nieure und Spezialisten der Tribotechnik zusammenarbeiten.
Unsere engen Beziehungen zu Anlagenherstellern ermdgli-
chen uns die Entwicklung und das Testen von Produkten der
Zukunft und garantieren lhnen eine optimale Leistung und den
Schutz lhrer Maschinen.

Sichere und umweltvertréagliche Produkte

Wir haben uns zu Sicherheit, Gesundheit und Umweltschutz
verpflichtet. Bereits ab der Entwicklungsstufe neuer Produkte
beriicksichtigen unsere Forschungs- und Entwicklungsteams
wichtige Kenngré3en wie Toxizitat, mogliche Emissionen, bio-
logische Abbaubarkeit und Recycling von Produkten.

Wertschopfung durch zusatzliche Dienstleistungen fiir Sie

Wir bringen unsere Erfahrung ein, um die Produktivitat lhrer
Maschinen zu optimieren und lhre Wettbewerbsfahigkeit zu
steigern. Sie profitieren von unseren Ratschlagen und wertstei-
gernden Dienstleistungen, die die Rationalisierung und Orga-
nisation lhrer Schmiertatigkeiten, Instandhaltungen sowie
Laboranalysen lhrer Betriebsstoffe und das Schmierstofftrai-
ning lhrer Mitarbeiter umfassen.




Inhaltsverzeichnis

Anwendungs-
schulungen:

Hydrauliksysteme 8

Hydraulikole fiir hohe Temperaturen und Driicke .. 10

Hydraulikdle fir tiefe Temperaturen ................... 12
Biologisch schnell abbaubare Hydraulikole .......... 14
Schwer entflammbare Hydraulikdle ..................... 16
Verdichter, Pumpen, Pneumatik 18
Luftverdichterdle ... 20
Gaskompressorendle ... 20
Kaltekompressorendle ... 22
Vakuumpumpendle ... 24
Ole fiir pneumatische Werkzeuge ...................... 24
Turbinen, Notstromaggregate 26
Turbinendle ... 28
Ol fiir stationare Dieselmotoren ... 28
Gasmotoren, Kiihlerschutz 30
Gasmotorendle ... .32
Kihlerschutzfluide ... 34
Getriebe 36
Mineralische Getriebedle ... 38
Synthetische Getriebedle ... 38
Spezielle Getriebeschmierstoffe .......................... 40
Spezialitaten 44
Umlauféle ... 46
Umlaufdle fiir Papiermaschinen ............................ 46
Zylinderdle ... 48
Multifunktionsole ... 48
Warmetragerfluide ... 48
Isolierdle ... 50
Betontrennmittel ... 50
Sagekettendle ... .52
Spezialitaten fiir die Lebensmittelindustrie 54
Technische Sprays ...........ccococoioeoioeeeee 56
Kettendl ...
Kiihlerschutzmittel

Reiniger ...
Warmetragerfluide

Trennole fir die Lebensmittelindustrie ................. 58

Prozessole 60
WEIBOIE ... 62
Prozessole (paraffinisch) ..., 62
Fette 64
Lithium-/ Calcium-Fette ...............cccoovvieiee, 66
Lithium-Komplexfette ... 70
Technische Sprays ..o, 72
Aluminium-Komplexfette ... 72
Polyharnstoff-Fette ... 74
Calciumsulfonat-Komplexfette ...............c..c.......... 74
Spezialfette ... .78
Biologisch abbaubare Fette ... 80
Fette fiir die Lebens- und Futtermittelindustrie .... 82
Technische Sprays ..o, 84
Getriebespezialitaten ... 86
Spezialfette ... .88
Kettenschmierstoff ... 88
Paste ... 88
Reiniger ... 88
Textilschmierstoffe 20
SpulBle . 92
NadelOle ..o 96
Antistatische Schmierstoffe ............................... 98
Spilbad-Spuldle ... 98
Metallbearbeitung 100
Wasserbasierte Kiihlschmierstoffe ................... 102
Additive flir wassermischbare

Kihlschmierstoffe ... 103
Wassermischbare Kiihlschmierstoffe ............... 104
SchneidOle ... 106
Stanz- und Umformole ... 108
Korrosionsschutzole ..., 110
Werkzeugmaschinendle ... 111
ReINIGET .. e 112
Funkenerosionsfluide ..o, 112
Interactive Fluid ... 113
Oldiagnose LubAnac 114
Einsatz von wassermischbaren
Kiihlschmierstoffen 116
Viskositaten 118

Erfahrene Technikexperten von TotalEnergies bieten Ihnen auf Anfrage Schulungen zu unseren
Produkten an. Wenden Sie sich dazu gerne an rm.produktmanagement@totalenergies.com

Schmierstoffe von TotalEnergies fiir die industrielle Anwendung finden Sie unter www.schmierstoffkatalog.de



Produkte von A-Z

A G N
ARIS 65,74 Glacelf ... 34 Nateria ... 31,32
Azolla................ 9,10 Nevastane Fette ................. 65, 82,84
Nevastane Ole .9, 10, 12, 20, 24, 37, 40
H
B
Hydransafe ..., 9,16 (0]
Bioadhesive Plus ................cccccooo.... 80 Hydroflo ..o 9,12
Biohydran ..o 9,14 OriteS ..o 20
Biomerkan RS ..o 80 OSYFIS oo 101,110
Biomoldol ... 45,50 |
Biomultis ..........cooooiiiie 80
Biopreslia ..., 28 ISOVOItine .........coovooeeee 45,50 P
Planetelf ... 19,22
C J PReUMa ..o, 19,24
Preslia........cocooeoioiee, 27,28
CaloriS ... 78 Jarytherm ... 45,48 PV 19,24
Carter ... 37, 38,40, 42
Ceran ... 65,74,76
Cirkan ... 45, 46 K S
Coolelf .. 34
Copal ..o 65,72 Kassilla........................... 37,38 Serade ... 101,103
Cortis ... 46 Seriola ... 45,48
Cylinderoil ...........ccocooeiiiii, 48 SPECIS ..o, 72,78
L SPIFt oo, 101,104
Statermic ... 78
D Lactuca ..........cocooveeeee, 101,104
Lical ... 68
DaCNiS ......oooooeieeeeeeeee 19,20 LisSOMIX ... 91,92, 94 T
DeterfiX .......ococvoioeeeeeee 91,98 Lunaria ... 19,22
Diel .o 101,112 Lyran ... 62 TIXO oo 91,96
Disola ... 28 Torilis ..o 61,62
Drosera.......................... 101,111
M
\)
E MarSON ......oooiieeeeeeeeeeeee, 78
Martol ..o 101,108, 109 Valona ..o 101,106, 107
Electrofix ... 91,98 Merkan ... 78 Vulsol ... 101,105
Emetan ... 62 Misola ..o, 45,46
Equivis ... 9,12 Moldol ... 45,50
Multis ... 65, 66, 68, 70, 72 W
F Multis Complex ...............c.......... 65,70
Finasol ... 101,112 W 34
Finaturol ... 55, 58
Finavestan ... 61,62
X
XPD 50

Dieser Katalog stellt nur einen Auszug aus der vorhandenen Produkt-Range der TotalEnergies Marketing Deutschland GmbH dar. Vor dem Einsatz unserer Produkte
nehmen Sie bitte Kontakt mit unseren Ansprechpartnern fiir ein individuelles Beratungsgesprach auf, um Sie {iber die Anwendungsbedingungen und die Leistungs-
merkmale der Produkte zu informieren. Es obliegt dem Anwender unserer Produkte, diese in der vorgegebenen Verwendung auf seine Funktion zu testen und mit

entsprechender Sorgfaltspflicht anzuwenden.

Die Informationen in diesem Dokument sind lediglich beispielhaft und nicht verpflichtend, es wird insofern keine Gewahr iibernommen. Mit der Veroffentlichung
dieses Kataloges verlieren alle vorherigen Versionen ihre Giiltigkeit.

Anwendungen

Biologisch abbaubare Schmierstoffe Metallbearbeitung Textilindustrie
Fette .o 80 Additivierung ... 103 Antistatische Schmierstoffe ............. 98
Getriebe ... 38 Kohlenwasserstoffreiniger ............. 112 Nadeldle ........c.ccoovooiiieee, 96
Hydrauliksysteme ........................ 14,16 Korrosionsschutzole ..................... 110 Spuldle ..o, 92,98
Spezialitaten .............................. 50, 52 Schneiddle ... 106 Veredelung ...........c.ccoocoeveine, 91,98
Textil ..o 92,98 Stanz- und Umformole ............ 108,109
Turbinen ... 28 Wasserbasierte
Kihlschmierstoffe ... 102 Turbinen 28
Wassermischbare
Fette Kihlschmierstoffe ... .104,105
Werkzeugmaschinendle ............... 111 Umlaufdle 46
Aluminium-Komplexfette ................. 72 Funkenerosionsfluide ..................... 112
Biologisch abbaubare Fette ............. 80
Calciumsulfonat-Komplexfette ......... 74 Umlaufdle fiir Papiermaschinen 46
Lithium-/ Calcium-Fette ................... 66 Kiihlerschutz 30, 34, 56
Lithium-Komplexfette ....................... .70
NSF H1-Fette fiir die Lebens- und Zylinderol 48
Futtermittelindustrie ........................ 82 Lebens- und Futtermittelindustrie
Polyharnstoff-Fette ... 74
Spezialfette ... 78, 88 KettenOl ..o 56 Vakuumpumpen 24
Kihlerschutz ... 56
Luftverdichter ... 20
Gasmotoren 32,34,115 Reiniger ..o 58 Warmetragerfluide 48, 58
Trenndle ... 58
Warmetragerfluide ........................... 58
Getriebe Weilole 62
Mineralische Getriebedle .................. 38 Luftverdichter 20
Spezielle Getriebeschmierstoffe ...... 40
Synthetische Getriebedle ................. 38
Multifunktionsol 48, 56
Hydraulikole
Pneumatische
Biologisch schnell abbaubare Werkzeuge 24
Hydraulikdle ... 14
Hydraulikole fiir hohe Temperaturen
und Driicke ... 10 Prozessole 62
Hydraulikole fiir tiefe
Temperaturen ...l 12
Schwer entflammbare Hydraulikdle 16 Stationare Dieselmotoren,
Notstromaggregat 28

Isolierdle 50
Kaltekompressoren 22




b\

LubAnac

Hydraulik-
systeme

Hydraulikole von TotalEnergies erfiillen die Anforderungen internationaler Standards
und zahlreicher OEM-Spezifikationen. Folgende unterschiedliche nach DIN/I1SO
klassifizierte Typen von Hydraulikdle finden Sie in unserem Programm:

= Azolla: HLP-Mineral6le mit guter Oxidationsstabilitat, Korrosions- und Ver-
schleiRschutz

= Equivis und Hydroflo: HVLP-Fliissigkeiten, mit hohem Viskositéatsindex, zum Ein-
satz in einem weiten Temperaturbereich

= Nevastane: Hydraulikdle gemaR DIN-Norm HLP- oder HVLP-Ole fiir die lebens-
mittelverarbeitende Industrie

= Biohydran: HETG, HEES - biologisch schnell abbaubare
Flissigkeiten zum Einsatz in 6kologisch sensiblen Bereichen

= Hydransafe: HFA, HFC, HFDU — schwer entflammbare Hydraulikdle

Das Oldiagnosesystem LubAnac finden Sie auf = Seite 114
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Hydraulikole fiir hohe Temperaturen und Driicke

Hydrauliksysteme

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Azolla ZS zinkhaltig = Hydrostatische Anlagen, die bei hohem Druck und erhohten Tempe- = hoher Korrosions- und Verschleilschutz 10 bis 150 DIN 51524-2 HLP Danieli
raturen betrieben werden = sehr gute Oxidationsstabilitat I1SO 6743-4 HM METSO (ZS 32, 46, 68)
= Zur Lager- und Umlaufschmierung = exzellente hydrolytische Stabilitat AFNOR NF E 48-603 HM Arburg (ZS 46)
= gutes Schaumverhalten Bosch Rexroth RD 90245 (ZS 32, 46, 68)
= gutes Luftabscheidevermdgen Putzmeister WN022521 (ZS 32, 46, 68)
KARL KLINK (ZS 10, 46)
Dr. Boy (ZS 46)
Parker Denisson (ZS 46, 68)
Wittmann Battenfeld (ZS 32, 46, 68)
Krauss Maffei (ZS 46)
Waldrich Siegen (ZS 32, 46, 68)
Reifenh&user (ZS 32, 46, 68)
Behringer (ZS 32, 46)
Krones (ZS 32, 68)
Voith (ZS 32)
NEA (ZS 32, 46, 68, 100)
Flender (ZS 15, 46, 100)
Azolla AF zinkfrei = Hydraulik die unter hohen Druck- und Temperaturbedingungen = verhindert Ablagerungen im System 22 bis 100 DIN 51524-2 HLP MAN N698 HLPD
arbeitet = sehr gute thermische Stabilitat und hoher ISO 6743-4 HM Eaton |-286S, M-2950S
= Fir hydrostatische und hydrodynamische Anwendungen VerschleiRschutz US Steel 136 Danieli
= Zur Lager- und Umlaufschmierung = sehr gut filtrierbar, auch in Gegenwart von Wasser SAE MS 1004 Denison HFO, HF1, HF2 (AF 32, 46, 68)
= sehr gute Oxidationsstabilitat AFNOR NF E 48603 HM Mitsubishi (AF 46, 68)
KARL KLINK (AF 46)
FUJI ELECTRIC (AF46)
Dr. Boy (AF 46)
METSO (AF 32, 46, 68)
Arburg (AF 46)
Krones (AF 32, 68)
Reifenh&user (AF 32, 46, 68)
Waldrich Siegen (AF 32, 46, 68)
NEA (AF 32, 46, 68, 100)
Azolla DZF zinkfrei und detergierend = Hydraulik bei der unvermeidlich Wasser eindringt bzw. eingedrunge- = exzellente Hydrolysestabilitat 10 bis 68 DIN 51524-2 HLPD (detergierend) | MAN N698 HLPD
nes Wasser nicht abgelassen werden kann = verhindert die Bildung von Ablagerungen im 1SO 6743-4 HM KARL KLINK (DZF 46)
System Voith (DZF 10)
= hohes Lasttragevermdgen Arburg (DZF 46)
= sehr gute Oxidationsbestandigkeit Behringer (DZF 32, 46)
Waldrich Siegen (DZF 32, 46, 68)
Reifenh&user (DZF 32, 46, 68)
Azolla VTR zinkhaltig und detergierend = Hydrodynamische Wandler und Kupplungen = verringert die Bildung von Ablagerungen 32 I1SO 6743-4 HM Voith
= Zum Einsatz in Voith Turbogetrieben = sehr gutes Lasttragevermdgen und hoher
= Geeignet fiir Stromungsgetriebe VerschleiRschutz
= keine Schaumbildung
Azolla AL zinkfrei = Hydraulik in Walzwerken, zur Bearbeitung von Aluminium, Edelstahl = verhindert Verschmutzungen der Oberflache von 15 bis 46 NSF H1 Danieli (AL 22, 32, 46)
und Buntmetallen gewalztem Metall im Falle einer Leckage des Waldrich (AL 15)
Hydrauliksystems
= gute thermische Stabilitdat und hoher
VerschleiBschutz
= sehr gut filtrierbar, auch in Gegenwart von Wasser
= sehr gute Oxidationsbesténdigkeit
= silikonfrei
Azolla Multi 32 HC zinkfrei und detergierend = Prézisionsdreh-, Bohr- und Frasmaschinen = exzellente Hydrolysestabilitat 32 DIN 51524-2 HLPD (detergierend)
= Bearbeitungszentren = flir Dauerbetrieb von Anlagen I1SO 6743-4 HM
= Fir Messing und Automatenstahl = geruchslos
= silikonfrei
Azolla ECO2 zinkhaltig = Hydraulikflissigkeit auf Basis von Re-Raffinat = gute thermische Stabilitat und 46 DIN 51524-2 HLP
= CO2 reduziert Oxidationsbestandigkeit ISO 11158 HM
= fir hohe Temperaturen = sehr gute VerschleiReigenschaften I1SO 6743-4 HM
= in stationdren und mobilen Anlagen = niedriger Pourpoint AFNOR NF E 48-603 HM
= exzellente hydrolytische Stabilitat
= gute Dichtungsvertréglichkeit
= verringert den CO2 FuBabdruck
Nevastane AW zinkfrei = Hydraulikanlagen in der Lebens- und Futtermittelindustrie = farblos 22 bis 68 ISO 21469 Aliaxis / Friatec (AW 46)
= Pneumatiksysteme = mischbar mit Mineralélen ISO 6743-4 HM LEMO (AW 22, 32, 46, 68)
= Kettenschmierung = geruchs-und geschmacksneutral NSF H1 KASTO (AW 22)
= gute Temperatur- und Oxidationsbestandigkeit Kosher NEA (AW 32, 46, 68)
Halal RS Getriebe (AW 32, 46, 68)
FDA 21 CFR
10 @ NSF H1: geeignet flir den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com * typische kinematische Viskositéat bei 40 °C in mm?/s 11

NSF H1 Zertifikat unter: www.nsf.org unter TotalEnergies Lubrifiants
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Hydrauliksysteme

Hydraulikole fiir tiefe Temperaturen

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Equivis ZS zinkhaltig = Hydraulik, die bei stark schwankenden Umgebungstemperaturen bis = hoher Viskositétsindex (VI) 15 bis 100 DIN 51524-3 HVLP David Brown (ZS 32,46)
zu -20 °C betrieben wird = gute thermische Stabilitat und I1SO 6743-4 HV Metso (ZS 32, 46, 68)
Oxidationsbestandigkeit AFNOR NF E 48-603 HV EDW (ZS 32, 46)
= verlangerte Wechselintervalle Macor (ZS 15, 32)
= sehr gute Filtrierbarkeit auch in Gegenwart von Linck (ZS 32, 46, 68, 100)
Wasser TTS Marine (ZS 32)
= exzellente Hydrolysebestandigkeit
Equivis AF zinkfrei = Hydraulik die bei stark wechselnden Umgebungstemperaturen bis = hoher Viskositétsindex (VI) 32 bis 68 DIN 51524-3 HVLP Mitsubishi (AF 46, 68)
zu -20 °C betrieben wird = gute thermische Stabilitat und ISO 6743-4 HV
Oxidationsbestandigkeit
= verlangerte Wechselintervalle
= optimale Nutzleistung dank hoher Scherfestigkeit
und verstédrktem VerschleiRschutz
= exzellente Hydrolysebestandigkeit
Equivis XV zinkhaltig = Hydraulik die bei stark schwankenden Umgebungstemperaturen bis = hoher Viskositatsindex (VI>250) 32; 46 DIN 51524-3 HVLP EWD (XV 32)
zu -30 °C betrieben wird = exzellente Scherstabilitat AFNOR NF E 48-603 HV Sany Wind (XV 32)
= niedrige Startviskositat bei tiefen AuBentempera- 1ISO 1158 HV Goldwind (XV 32)
turen und ausreichend hohe Viskositat bei hohen ICE (XV 32, 46)
Betriebstemperaturen Manitowoc (XV 32)
= gutes Luftabscheidevermdgen
= gute Filtriebarkeit auch in Gegenwart von Wasser
= exzellente Hydrolysebestéandigkeit
Equivis XLT zinkfrei = Hydraulik die bei stark schwankenden Umgebungstemperaturen bis = sehr hoher Viskositétsindex (= 350) 15 bis 32 Poma (XLT 22)
zu -40 °C betrieben wird = gute Oxidationsbestéandigkeit Linck (XLT 32)
= gutes Startverhalten auch bei tiefen Temperaturen ThyssenKrupp Polysius (XLT 32)
= verldngerte Wechselintervalle
= verringerte Ablagerungen
Equivis HE zinkhaltig = Hydraulik die bei stark schwankenden Umgebungstemperaturen bis = hoher Viskositatsindex 32 bis 68 DIN 51524-3 HVLP Metso
zu -30 °C betrieben wird = hohe Energie-Effizienz Dr. Boy (HE 32)
m = gute Oxidationsbestandigkeit Waldrich (HE 32, 46)
= gutes Starverhalten auch bei tiefen Temperaturen Macor (HE 32, 46)
= reduziert schadliche Kavitation Linck (HE 32, 46, 68)
Parker Denison
Equivis D zinkhaltig und detergierend = Hydraulik die in industriellen Anlagen wie Werkzeugmaschinen, = hoher Viskositatsindex (32) 46 DIN 51524-3 HVLP-D Claas-Hydraulikaggregate, in denen der Einsatz
Spritzgussmaschinen und Pressen, wie auch in mobilen Anlagen = deckt auch den Bereich ISO VG 32 ab (detergierend) von HVLP-D 46 vorgeschrieben ist
bei denen ein Wasserzutritt nicht ausgeschlossen werden kann, = bis zu einem Druck > 200 bar 1SO 6743-4 HV
betrieben wird = sehr gute Filtrierbarkeit auch in Gegenwart von
Wasser
= verlangerte Wechselintervalle
Equivis ECO2 zinkhaltig = Hydraulikflissigkeit auf Basis von Re-Raffinat = hervorragende Temperatur- und 46 DIN 51524-3 HVLP
= hoher Viskositatsindex Oxidationsbestandigkeit ISO 11158 HV
= fiir mobile und stationére Anwendung = hohe Scherfestigkeit ISO 6743-4
= exzellente Hydrolysestabilitat = gute mechanische Stabilitat AFNOR NF E 48-603 HV
= CO2 reduziert = hoher Viskositatsindex
= gute Hydrolysebestédndigkeit
= gute Vertraglichkeit mit Dichtungsmaterial
= verringert den CO2-FuBabdruck
Hydroflo CT zinkhaltig = Hydrauliksysteme aus der Hochtechnologie wie Roboter und = hoher Viskisitatsindex 50 DIN 51524-3 HVLP
Werkzeugmaschinen = optimale Nutzleistung dank hoher Scherfestigkeit ISO 6743-4 HV
= Mobilhydraulik im Baubereich bei hohem Druck und verstarktem VerschleiRschutz AFNOR NF E 48-603 HV
= Fir Umgebungstemperaturen bis -20 °C = sehr gute Hydrolysestabilitat
= verldngerte Wechselintervalle
Nevastane SH zinkfrei = Vollsynthetisches Hydraulikdl fiir Anwendungen in der Lebens- und = farblos 32 bis 100 1SO 6743-4 HV Romanco Kilian (SH 32)
Futtermittelindustrie bei tiefen Umgebungstemperaturen = exzellente Temperatur- und 1SO 21469 Amandus Kahl (SH 68)
Verscheissschutzeigenschaften NSF H1 KHS (SH 32, 68, 100)
@ = gute Oxidationsbestandigkeit Kosher
= verlangerte Wechselintervalle Halal
FDA 21 CFR

DIN 51506 VDL

m High Efficiency: Produkt mit

hohem Energieeinsparpotantial

@ NSF H1: geeignet flir den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln

NSF H1 Zertifikat unter: www.nsf.org unter TotalEnergies Lubrifiants

Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com

* typische kinematische Viskositéat bei 40 °C in mm?/s
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Hydrauliksysteme

Biologisch schnell abbaubare Hydraulikdle

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Biohydran TMP zinkfrei = Einsatz in umweltsensiblen Bereichen wie z. B. in der Bau-, Land- = exzellenter VerschleiB- und Korrosionsschutz 32 bis 100 1ISO 15380 HEES Sauer Danfoss (TMP 32, 46, 68)
ungeséttigt und Forstwirtschaft = gute Oxidationsbestandigkeit AFNOR FR/27/002 Macor (TMP 32, 46) st
biologisch abbaubar = Fiir Betriebstemperaturen von -20 °C bis +80 °C = mit den meisten Mineral- und Biodlen mischbar Swedish Standard: SS 15 54 34 Linck \‘g_
= die biologische Abbaubarkeit nach OECD 301 Sandvic (TMP 32, 68)
betragt 90 % TTS Marine (TMP 32)
Biohydran SE zinkfrei = Einsatz in umweltsensiblen Bereichen wie z. B. in der Bau-, Land- = verlangerte Standzeiten 32 bis 68 ISO 15380 HEES David Brown (SE 46)
geséttigt und Forstwirtschaft = hohe thermische Stabilitat AFNOR FR/27/002 Parker Denision (SE 32, 46, 68)
biologisch abbaubar = Hochdruckhydraulik = sehr gute Oxidationsbesténdigkeit Swedish Standard: SS 15 54 34 Voith (SE 46)
= Fiir Betriebstemperaturen von >+80 °C = hoher Viskositatsindex Sauer Danfoss (SE 46) i€
= verbessertes Luftabscheidevermdgen Macor (SE 32, 46) =
= sehr geeringe Schaumbildung Linck (SE 32, 46, 68)
= die biologische Abbaubarkeit nach OECD 301 Sandvic (SE 32, 46)
betragt >98 % Biohydran SE 46 wird empfohlen,
wenn ein Produkt nach CAT BF-2
gefordert wird.
e
14 @ Biologisch abbaubar \/= Européisches Ecolabel Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com * typische kinematische Viskositéat bei 40 °C in mm?/s 15




S Hydrauliksysteme

Schwer entflammbare Hydraulikfliissigkeiten

Internationale

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Hydransafe HFA E3 Konzentrat = Presswasserhydrauliken = stabile, nicht brennbare, wassrige Emulsion 34 ISO 6743-4 HFAE Hilleader
wassermischbar = Betriebstemperaturbereich von +5 °C bis +55 °C = formaldehyfrei ISO 12922 SMS
= exzellente Filtrierbarkeit
= hohe Besténdigkeit gegen Wachstum von
Mikroorganismen
= verlangerte Wechselintervalle
= guter Verschleissschutz
Hydransafe HFA S5 synthetisches Konzentrat = Presswasserhydrauliken = stabile, nicht brennbare, wéssrige Losung 8 ISO 6743-4 HFAS Hilleader
wassermischbar = Betriebstemperaturbereich von +5 °C bis +55 °C = olfrei IS0 12922
= exzellente Filtrierbarkeit (Feinstfiltration)
= hohe Bestandigkeit gegen Wachstum von
Mikroorganismen
= gutes Luftabscheidevermdgen
= hervorragende Schaumverhiitung
Hydransafe HFA S7 synthetisches Konzentrat = Strebflissigkeit fir Stutzsysteme = stabile, nicht brennbare, wassrige Losung 2-50 DIN ISO EN 4404-1 Caterpillar Standard EWN 8350
wassermischbar = formaldehydfrei Joy (Komatsu)
biologisch abbaubar = nicht toxisch RAG Standard N 762010
= verldngerte Wechselintervalle
= hohe Stabilitat
Hydransafe HFC 146 Polymer/Wasser = Betriebstemperaturbereich von -20 °C bis +60 °C = schwer entflammbares Fluid mit hohem 46 1SO 6743-4 HFC Danieli
Wasseranteil 1SO 12922 Hilleader
= exzellente Filtriebarkeit (Feinstfiltration) SMS
= vertraglich mit anderen HFC-Fliissigkeiten
= sehr guter Verschleissschutz
= gutes Luftabscheidevermdgen
Hydransafe HFC-E Polymerlésung = Mobile und stationdren Anlagen = innovative VerschleiRschutzadditive 46, 68 DIN ISO EN 4404-1, RAG Standard N 762010 (HFC-E 68)
biologisch abbaubar = Untertage- und Tunnelbau = als Alternative zu mineraldlbasierten Produkten 7. Luxemburger Bericht GHH (HFC-E 68)
= Bau-und Landmaschinen = bis zu 50 % verldngerte Standzeit DIN EN ISO 20763 Rexroth (HFC-E 68)
= reduziert Wartungskosten bis zu 40 % Vickers-Pumpentest RAG (HFC-E 68)
= absorbiert Wasser und ermdglicht den Einsatz in DIN EN ISO 15029-2:2007-2 Eickhoff (HFC-E 68)
sehr feuchter Umgebung DMT Spriihziindung
Hydransafe HFDU 46 Polyolester = Betriebstemperaturbereich von -10 °C bis +120 °C = wasserfreies, schwer entflammbares Fluid 48 I1SO 6743-4 HFDU Danieli
biologisch abbaubar = vertrdglich mit mineralélund esterbasierten 1SO 12922 Voith
Flissigkeiten Hilleader
= vermindert Reibgungsverluste SMS
= hohe Selbstentziindungstemperatur CSIC Wind
Hydransafe HFDU 68 Polyolester = Betriebstemperaturbereich von -10 °C bis +120 °C = wasserfreies, schwer entflammbares Fluid 72 I1SO 6743-4 HFDU Danieli
biologisch abbaubar = vertrdglich mit mineral6l- und esterbasierten I1SO 12922 Hilleader
Flissigkeiten
= vermindert Reibgungsverluste
= hohe Selbstentziindungstemperatur
Hydransafe HFDU LC 168 Polyolester = Betriebstemperaturbereich von -10 °C bis +70 °C = Wasserfreies, schwer entflammbares Fluid 68 ISO 6743-4 HFDU Hilleader
= hoher Flammpunkt
= vermindert Reibungsverluste
= gutes FlieRverhalten bei niedrigen Temperaturen
= hervorragender Korrosions- und Rostschutz
Hydransafe FR EHC Phosphatester = Steuer- und Regelhydraulik an Dampfturbinen = wasserfreies, schwer entflammbares Fluid 45 1SO 12922-HFDR Alstom HTGD 90117
= Betriebstemperaturbereich von -10 °C bis +120 °C = ausgezeichnete Oxidationsbestédndigkeit Siemens KWU - TLV 9012 02
= hervorragende Verschleissschutzeigenschaften FUJI ELECTRIC
= gutes Luftabscheidevermdgen
= gute Hydrolysebestandigkeit
= ausgezeichente Scherstabilitat
= gute Filtrierbarkeit
16 @ Biologisch abbaubar Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com * typische kinematische Viskositéat bei 40 °C in mm?/s 17




Verdichter,
Pumpen,
Pneumatik

Die Luftverdichterole Dacnis wurden entsprechend den Empfehlungen der Maschi-
nenhersteller entwickelt, um ein optimales Leistungsvermogen des Verdichters zu
erzielen.

= Olwechselintervalle von 2.000 h bis zu 8.000 h unter
normalen Betriebsbedingungen
= Hoher Schutz vor Verschlei und Korrosion
= Verhinderung von Koksablagerungen auch bei hohen Temperaturen
= Effektive Luft- und Kondensatabscheidung

Die Kaltemaschinendle Lunaria und Planetelf wurden entwickelt, um mit unter-
schiedlichsten Kaltemitteln optimale Ergebnisse zu erzielen. In allen Einsatzfallen
gewabhrleisten sie eine hohe Schmierwirkung sowie:

= VerschleiBschutz und geringes Schaumverhalten

= Keine Bildung von Ablagerungen

= Ausgezeichnete thermische und chemische Bestéandigkeit
= Gutes FlieRverhalten im Kreislauf

PV 100-Vakuumpumpenéle eignen sich zum Einsatz in Kolben- und Rotationspum-
pen. Das hohe Leistungsvermogen dieser Vakuumpumpendle ist gekennzeichnet
durch:

= Geringe Verdampfung des Fluids dank niedriger Fliichtigkeit

= Gutes Abdichtverhalten zwischen Rotor und Stator tiber einen weiten Tempera-
turbereich

= Sehr niedriger Dampfdruck auch bei héherer Oltemperatur

= Keine Bildung von Ablagerungen dank sehr guter Oxidationsstabilitat

Pneuma und Pneuma SY ermdglichen eine lange Lebensdauer der Werkzeuge und
einen reduzierten Schmierdlverbrauch.

= Hohe Bestéandigkeit in Schlagwerkzeugen dank guter Verschleillschutz- und
Hochdruckadditive

= Wasserabweisend und korrosionsschiitzend
= Besondere Haftzusatze reduzieren die Bildung von Olnebeln

LubAnac Das Oldiagnosesystem LubAnac finden Sie auf — Seite 114
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= Verdichter, Pumpen, Pneumatik

NSF H1 Zertifikat unter: www.nsf.org unter TotalEnergies Lubrifiants

Luftverdichterdle
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Dacnis Mineralol = Kolben- und Schraubenverdichter = Wechselintervalle bis 2.000 h 32 bis 150 ISO 6743-3 DAB Atlas Copco (32, 46, 68)
= gute Ol/ Luft Trennung DIN 51506 VDL (100, 150) Bauer
= gute Filtrierbarkeit Burckhardt (150)
= saubere Ventile, Ventilsitze und Druckleitungen Compair
= guter Schutz vor Korrosion Dresser-Rand
Sauer
Sulzer
Dacnis LD Hydrocrackmineralol = Olgekiihlte Schraubenverdichter = Wechselintervalle bis 4.000 h 32 bis 68 ISO 6743-3 DAH Atlas Copco
= gute Ol/ Luft Trennung DIN 51506 VDL Compair
= saubere Ventile, Ventilsitze und Druckleitungen Dresser-Rand
= guter Schutz vor Korrosion
Dacnis SH Polyalphaolefin = Schraubenverdichter = Wechselintervalle bis 8.000 h 32 bis 100 ISO 6743-3 DAJ Aerzen (100)
= Gasverdichter = fiir Verdichtertemperaturen >90 °C ISO DP 6521 Atlas Copco
= fur Verdichterdruck >10 bar Bauer
= gute Ol / Luft Trennung Compair
= guter Schutz vor Verschmutzung und Korrosion Dresser-Rand
Hydrovane
Sauer (46)
Dacnis SE Synthetischer Ester = Hochdruckverdichter, Schrauben- und Turboverdichter = hohe thermische Stabilitat 46 bis 100 ISO 6743-3 DAC Atlas Copco
DIN 51506 VDL Bauer
Compair
Dresser-Rand
Sauer
Tanabe
Dacnis P 220 CD Mineralol = Kolbenverdichter, die Luft und feuchte gasférmige Kohlenwasser- = keine Ablagerungen auf Ventilen 210
stoffe verdichten = bildet mit Kondenswasser eine nicht korrosive
= Umlaufol fiir Anlagen in feuchter Umgebung Emulsion (gute Korrosionsschutzeigenschaften)
Nevastane SH Polyalphaolefin = Schraubenverdichter = farblos 32 bis 100 1SO 6743-4 HV LEMO
» Einsatz in der Futter- und Lebensmittelindustrie = geruchs-und geschmacksneutral 1SO 21469 Romanco Kilian (SH 32)
= gute Oxidationsbestédndigkeit FDA 21 CFR Amandus Kahl (SH 68)
= hervorragender Korrosionsschutz NSF H1
= erhdhter Verschleissschutz Kosher
Halal
Gaskompressorendle
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Dacnis LPG 150 Polyalkylenglykol = Rotationsverdichter zur Kompression von gasformigen Kohlen- = exzellente chemische Stabilitat 150 I1SO 6743-3 DGC Aerzen
wasserstoffen (LPG), Erdgas (LNG) und Prozessgasen = gute Oxidationsbesténdigkeit Burckhardt
= niedriger Pourpoint Grasso
= sehr guter Verschleiss- und Korrosionsschutz Howden
Sulzer-Burckhardt
Orites TW 220 Weilol = Ethylen- (Hyper-)Kompressoren in der Polyethylen-Herstellung = frei von schwefelhaltigen Verbindungen 220 I1SO 21469 Burckhardt
= Kolbenverdichter in der Ammoniak-Synthese = deutlich verlangerte Standzeiten von NSF H1
= Einsatz in der Futter- und Lebensmittelindustrie Zylinderdichtungen KOSHER
= farb- und geruchslos HALAL
= kein negativer Einfluss auf das Endprodukt EU 2011/10/EC
Orites DS 270 Polyglykol = Ethylen- (Hyper-)Kompressoren in der Polyethylen-Herstellung = sehr gute Schmierfilmbesténdigkeit gegentiber 270 ISO 6743-3 DGC Burckhardt
= Einsatz in der Futter- und Lebensmittelindustrie Ethylen NSF H1
= gutes Viskositats-/Druckverhalten EU 2011/10/EC
Orites DS 125 Polyglykol = Kohlenwasserstoffgaskompressoren = exzellentes Verhalten bei hohem Druck 125 ISO 6743-3 DGC Sulzer-Burckhardt
= Schmierung und Kiihlung von Ethylen-/Hyperkompressoren
20 @ NSF H1: geeignet fiir den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com * typische kinematische Viskositat bei 40 °C in mm?/s 21
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Verdichter, Pumpen,

Kaltekompressorenodle

Pneumatik

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Lunaria EFL Polyalkylenglykol = Klimaanlagen, Warmepumpen und industrielle Kiihlung mit CO, = sehr gute Kompatibilitdt mit dem Kéaltemittel 46; 68 I1SO 6743-3 DRF Emerson; Grasso; Sabroe; Bock
(R744, FCKW und H-FCKW als Kéltemittel = kein Abfall der Viskositat DIN 51 503-1 KB
= hervorragende themische Bestandigkeit
Lunaria FR Naphthenbasisches Mineralél | = Kéltemaschinen mit CFC, HCFC und NH, als Kaltemittel = Verdampfertemperatur > -15°C 32 bis 100 I1SO 6743-3 DRA Bock (FR 32, 46, 68, 100)
= Schraubenverdichter = sehr gute Kompatibilitdt mit dem Kéaltemittel DIN 51 503-1 KAA Grasso (FR 68)
= keine Ablosung von Kupfer York (FR 32)
= gute Olriickfiihrung APV; Bitzer; Gram; Carrier; Howden; Sabroe
Lunaria NH Hydrocrackdol = Kéltemaschinen mit NH, (R717) als Kéltemittel = Verdampfertemperatur >-30 °C 46; 68 I1SO 6743-3 DRA Bock
= Einsatz in Kolben- und Schraubenverdichter = ausgezeichnete Oxidationsbestandigkeit DIN 51 503-1 KAA Grasso
= keine Bildung von Ablagerungen und Schlamm APV; Gram; Howden; J&E Hall; Sabroe; York
= niedriger Pourpoint
Lunaria SH Polyalphaolefin = Kéltemaschinen mit NH, (R717) als Kéltemittel = Verdampfertemperatur > -50 °C 46; 68 I1SO 6743-3 DRA Bock (SH 46)
= Einsatz in Kolben- und Schraubenverdichter = verlangerte Wechselintervalle DIN 51 503-1 KAA Gram (SH 46)
= Einsatz in der Futter- und Lebensmittelindustrie = hervorragendes Leistungsvermdgen NSF H1 Grasso (SH 46)
= geringe Fliichtigkeit APV; Howden; J&E Hall; Sabroe; York
= keine Schlammbildung
= reduzierter Olverbrauch
= nierdriger Pourpoint
Lunaria SK Alkylbenzol = Kaltemaschinen mit CFC oder HCFC als Kaltemittel = Verdampfertemperatur bis -60 °C 55 bis 100 ISO 6743-3 DER Bock (SK 55, 100)
= Kolbenluftkompressoren = sehr gute Kompatibilitat mit dem Kéaltemittel APYV; Bitzer; Sabroe; York; Refcomp
= geringe Schaumbildung
= exzellente Schmierfahigkeit
= gute Olriickfiihrung
Planetelf ACD Polyolester = Kéltemaschinen mit HFC als Kéltemittel = Verdampfertemperatur > -60 °C 32 bis 220 1SO 6743-3 DRD Aerzen (ACD 32, 46, 68, 220FY)
= sehr gute Kompatibilitat mit dem Kaltemittel DIN 51 503 KD Bock (ACD 32, 46, 68, 220FY)
= ausgezeichnete Hydrolyseeigenschaften Gram (ACD 32, 46, 68, 220FY)
= gute Bestandigkeit gegeniiber vielen Elastomeren, Frascold (ACD 32, 46, 68, 220FY)
Farben und Lacken GEA / Grasso (ACD 32, 46, 68, 100FY, 150FY)
= ausgezeichente Olriickfiihrung Howden (ACD 32, 46, 68, 220FY)
Sabroe (ACD 32, 46, 68, 220FY)
Sulzer-Burckhardt (ACD 32, 46, 68, 150FY, 220FY)
York (ACD 32, 46, 68, 150FY, 220FY)
Planetelf PAG Polyalkylenglykol = Kaltemaschinen mit R134a als Kéltemittel = Verdampfungstemperatur =35 °C bis -40 °C 46; 100; 130 1SO 6743-3 DRD Visteon (PAG 244F); Sanden (PAG SP20 ent-
= in PKW Klimaanlagen = sehr gute Kompatibilitat mit dem Kaltemittel DIN 51 503 KD spricht Sanden SP20
= |ndustriekompressoren PAG 244F enstpricht Sanden SP10)
Delphi GM Harrisson (PAG 488)
Planetelf PAG K Polyalkylenglykol = Kéltemaschinen mit HFO-1234yf und HCF-134a = Verdampfungstemperatur < -40 °C 141 Valeo (PAG K 40)
= in PKW Klimaanlagen = sehr gute Kompatibilitat mit dem Kaltemittel Sanden; Mahle
= 250 ml Dose sind unter Stickstoff gefiillt
22 @ NSF H1: geeignet fiir den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com * typische kinematische Viskositat bei 40 °C in mm?/s 23
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Verdichter, Pumpen,

Pneumatik

Vakuumpumpenole
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
PV 100 Mineraldl = Evakuierung neutraler Gase = sehr oxidationsstabil 104 I1SO 6743-3 DVC
= Kolben-und Rotationsvakuumpumpen im Hochdruckbereich = verhindert die Bildung organischen Ablagerungen
= zum Pumpen feuchter Luft = gute Abdichtung zwischen den Verdichterzellen
= zur Evakuierung von Luft, Amoniak und Lésungsmittelddmpfe die = Mineraldl mit engem Siedeschnitt
Mineral6l chemisch nicht angreifen
PV 100 PLUS Mineral6l = Evakuierung neutraler Gase = Mineral6l mit engem Siedeschnitt 104 I1SO 6743-3 DVC
PV SH 100 Teilsynthetisch = Evakuierung saurer oder korrosiver Gase = bestédndig gegen chemische Reagenzien 105 ISO 6743-3 DVD
= fiir Kolben- und Rotationsvakuumpumpen
= Einsatzin der Futter- und Lebensmittelindustrie
Nevastane SH Polyalphaolefin = Schrauben-und Kolbenverdichter = farblos 32 bis 100 ISO 6743-4 HV LEMO
= Einsatz in der Futter- und Lebensmittelindustrie sowie in der = geruchs- und geschmacksneutral ISO 21469 Romanco Kilian (SH 32)
Pharmaindustrie = gute Oxidationsbestandigkeit NSF H1 Amandus Kahl (SH 68)
= hervorragender Korrosionsschutz Kosher
= erhohter Verschleissschutz Halal
= vertraglich mit handelsiblichen Elastomeren FDA 21 CFR
Ole fiir pneumatische Werkzeuge
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Pneuma Mineralol = Pneumatische Werkzeuge, Schlagbohrer, Wartungseinheiten, Hoch- = Gebrauch auch in schlecht beliifteten Rdumen, 46 bis 150 I1SO 6743-11 PAB
leistungs-Bohrhammer in geschlossenen Bereichen Tunneln etc.
Pneuma SY = Druckluftwerkzeuge normal und schalldicht = verhindert Vereisung 16
= bei niedrigen Temperaturen einsetzbar
= gute Hochdruckeigenschaften
= sehr gute Rostschutzeigenschaften
24 @ NSF H1: geeignet fiir den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com * typische kinematische Viskositat bei 40 °C in mm?/s 25
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Turbinen,

LubAnac

Notstrom-
aggregate

Preslia-Turbinendle wurden zum Einsatz in Dampfturbinen, Gasturbinen und GuD-
Kombikraftwerken entwickelt. Die Formulierungen stehen fiir eine lange Erfahrung
und entsprechen den Anforderungen vieler Turbinenhersteller.

= Sehr gute Oxidationsbesténdigkeit erméglicht verlangerte Olstandzeiten

= Gutes Schaumverhalten, schnelle Luftabscheidung und Demulgierbarkeit

= Verschleillschutzadditive ermdglichen den Gebrauch in Turbosétzen

Das Oldiagnosesystem LubAnac finden Sie auf = Seite 114
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L3
& Turbinen, Notstromaggregate
Turbinendle
Produkte Typ Anwendungen Viskositat * | Internationale Spezifikationen Freigaben / Empfehlungen
Preslia Mineralol = Dampf- und Gasturbinen 32 bis 100 1ISO 6743-5 THA, THE, TSA, TSE, TGA, TGB, TGE, TGSB General Electric 28143B, 32568G, 27070, 46506E;
= Getriebesé&tze in Turbinen 1SO 8068 (ISO VG 32, 46) Alstom HTGD 90117, Hydro HTWT 600050; Sie-
= gutes Schaumverhalten DIN 51515-1 mens TLV 901304, TLV 901305; Solar ES 9-224
= hervorragendes Luftabscheidevermdgen ASTM D 4304 Typ &Il W Class Il
= hohe Oxidationsbestandigkeit FUJI ELECTRIC (32)
= exzellenter Korrosionsschutz Elliott Group (32,46,68)
= gute Hydrolysestabilitat
= hervorragende Filtrierbarkeit auch in Gegenwart von Wasser
Preslia GT Hydrocrackdol = Dampf- und Gasturbinen 32;46 1ISO 6743-5 TSA, TSE, TGA, TGB, TGE, TGSB, TGSE General Electric 28143B, 32568G, 27070, 46506E,
= GuD-Kombikraftwerke 1ISO 8068 107395A, 101941A; Alstom HTGD 90117; Doo-
= verlédngerte Wechselintervalle DIN 51515-1 san; Siemens TLV 901304, TLV 901305; Solar ES
= hohe Oxidationsbestéandigkeit ASTM D 4304 Typ I&lI 9-224 W Class Il
= sehr gute thermische Stabilitat
Preslia SE JET Synthetisch = Jetturbinen 25 MIL-PRF-23699 G STD Class Rolls Royce Avon, Olympus, RB 2I1
= hoher Viskositatsindex Allison Rolls Royce 501 class
= exzellente Oxidationsbestandigkeit Turbomeca
= sehr weiter Temperaturbereich
= guter Korrosionsschutz
= geringe Schaumneigung
Preslia SE HTS Synthetisch = Aeroderivative Turbinen 25 MIL-PRF-23699G; HTS Rolls Royce: 501-KB7, 501-und 501- Voith
= niedrige Verkokung KB7S KB7CGE
= hohe Oxidationsbestandigkeit
= gute Vertraglichkeit mit herkdmmlichen Elastomere
Biopreslia HT Synthetischer Ester = Wasserturbinen 22 bis 100 1SO 15380 HEES Danieli (AL 22, 32, 46)
biologisch abbaubar nach = gutes Schaumverhalten AFNOR FR/27/02 Achenbach (AL 15, 22)
OECD 301C,D,E,F = sehr gutes Luftabscheidevermdgen
= hervorragendes Demulgierverhalten S
= gute thermische Bestéandigkeit N=
= exzellenter Korrosionsschutz
= hohe Oxidationsbesténdigkeit
= Schnell biologisch abbaubar
Preslia EVO Mineralol = Dampf- und Gasturbinen 32 bis 46 ISO 6743-5 TSA/TSE/TGA/TGB/TGE/TGSB/TGSE Freigaben
= Getriebesétze in Turbinen ISO 8068 MAN-ES TED 10000494596-Rev.03
= minimiert die thermische Belastung und Oxidation des Ols DIN 51515 Teil 1&l SIEMENS TLV 9013 04&05
= sorgt fiir die Sauberkeit von Schliisselkomponenten wie ASTM D 4304,Typ 1&II&III
Servoventilen & Lager Empfehlungen
= stellt die Leistungseigenschaften iiber einen langen Zeitraum sicher GEK 27070/28143/46506/101941/32568/107
und reduziert somit die Servicekosten 395
SIEMENS Finspang MAT
812101/02/06/07/08/09
SOLAR ES9-224 Class Il
Ol fur stationare Dieselmotoren
Produkte Typ Anwendungen Viskositat * | Internationale Spezifikationen Freigaben / Empfehlungen
Disola SGS 40 Detergierendes Mineralol = Dieselbetriebene Notstromaggregate 40 MIL-L-2104 C MAN Turbo TED 10000494596
= sicherer Start unter Volllast MIL-L-21260 C General Electric 101941A, 107395A, 27070,
= exzellenter Korrosionsschutz wahrend Stillstandzeiten 28143B, 32568, 46506E
= hohe thermische Stabilitat EDF - PMUC
e
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LubAnac

Gasmotoren,
Kuhlerschutz

Nateria-Gasmotorendle decken den Motorenbetrieb mit unterschiedlichsten Gasen
von Erdgas bis zu korrosivem Deponiegas ab.

Die Formulierungen von Nateria-Gasmotorendlen erfiillen die Anforderungen zahl-
reicher Motorenhersteller und garantieren einen hohen Motorschutz

= Sehr gute thermische Stabilitdt und hoher Schutz gegen Oxidation und Nitration
= Zuverlassiger Verschleil3- und Korrosionsschutz

= Hohes Reinigungsvermdgen reduziert Ablagerungen im Motor

Das Oldiagnosesystem LubAnac Gas finden Sie auf = Seite 115

31




Gasmotoren, Kuhlerschutz

Gasmotorendle
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile SAE Freigaben / Empfehlungen
Nateria MX 40 Synthetisch = Erdgasbetrieb = hohe Bestandigkeit gegen Oxidation 40 INNIO Jenbacher Typ 2&3 (Brenngasklasse A: Erdgas, Biogas: Schwefel
Sulfatasche 0,51 % = Gereinigtes Biogas = verbesserte Reinigungseigenschaften bei hohen <200mg/10 kWh;)
TBN: 7,2 Temperaturen INNIO Jenbacher Typ 4 A, B, C und E (Brenngasklasse A: Erdgas, Biogas: Schwefel
= Verhinderung von Ablagerungen in/an Ventilen <200mg/10 kWh;)
= geringerer Olverbrauch INNIO Jenbacher Typ 6C, E, F, J, H und K (Brenngasklasse A: Erdgas, Biogas: Schwefel
<200mg/10 kWh;)
MWM TCG 2012/2016/2020/2032/3016/3020 (TR 0199-99-2105)
CAT CG 132/170/260/132B/170B
Waukesha VGF, VHP, 275GL/GL+, APG (non co-gen application)
Wartsild 34/50 SG
Deutz GF3L 913, G 914 L03, G 914 L04, G 914 L06, TCG 914 L06, TCG 2015 V06, TCG
2015 V08
Nateria MWX 40 Mineralol = Erdgasbetrieb = hohe Bestandigkeit gegen Oxidation 40 INNIO Jenbacher Typ 2&3 (Brenngasklasse A: Erdgas, Biogas: Schwefel
Sulfatasche 0,54 % = Gereinigtes Biogas = verbesserte Reinigungseigenschaften bei hohen <200mg/10 kWh;)
TBN: 7,3 Temperaturen INNIO Jenbacher Typ 4A, B, C und E (Brenngasklasse A: Erdgas, Biogas: Schwefel
= Verhinderung von Ablagerungen in/an Ventilen <200mg/10 kWh;)
= geringerer Olverbrauch INNIO Jenbacher Typ 6C, E, F und J (Brenngasklasse A: Erdgas, Biogas: Schwefel
<200mg/10 kWh;)
Waukesha VGF, VHP, 275GL/GL+, APG (non co-gen application)
Deutz GF3L 913, G 914 L03, G 914 L04, G 914 L06, TCG 914 L06, TCG 2015 V06, TCG
2015V08
Nateria MP 40 Mineralol = Erdgasbetrieb = verlangerte Wechselintervalle 40 GE Jenbacher, Typ 2 & 3, Typ 4B, 6C & 6E jeweils mit Katalysator und Erdgas,
Sulfatasche < 0,5 % = Biogasbetrieb wenn schadstoffarm = gute Oxidationsbestandigkeit Biogas (Schwefel <200 mg/ 10kWh)
TBN: 4,6 = Ziindstrahlmotoren = unter erschwerten Bedingungen Deutz 0199-99-01213/1
= lange Lebensdauer der katalytischen MAN M3271-2 stationdre Motoren mit Erdgas und M3271-4 mit Spezialgas
Abgaskonverter MTU Serie 4000 L32/33,L61/62/63/64 mit Erdgas, L32 FB, L62 FB mit Biogas
= guter VerschleiB- und Korrosionsschutz MTU Serie 400 Variante Saug- und Turbomotoren mit Erd- und Propangas
Caterpillar Energy Solution 2105/14, CG132, CG170, CG 260 Aschegehalt bis 0,5 %
MWM 2105/14 - 2105/14, 616, 620, 632 Aschegehalt bis 0,5 %
Rolls Royce K-G1, K-G2, K-G3, K-G4, BV-G
Agrogen BGS-Serie fiir Biogase
Nateria MP 50 Mineralol = Erdgasbetrieb 50 MAN fiir die Motorenreihe V35 /44G
Sulfatasche < 0,5%
TBN: 4,6
Nateria MJ 40 Hydrocrackol = Biogasbetrieb = mittlerer Aschegehalt 40 MAN M3271-4 (Sondergas); MTU BR 400 (Bio-, Klar-, Deponiegase); Caterpillar; MWM
Sulfatasche < 1% = Erdgasbetrieb = sehr hohes Neutralisationsvermdgen 0,5 < 1,0; MDE 28, 30;
TBN: 8,8 = Klargasbetrieb = sehr gute thermische Besténdigkeit INNIO-JENBACHER (Klasse B/C fiir Motortyp 2/3)
= Deponiegasbetrieb = sehr gute Oxidationsbesténdigkeit
= Ziindstrahlmotoren = verlangerte Wechselintervalle
Nateria MH 40 Mineralol = Erdgasbetrieb = niedriger Aschegehalt 40 MWM - 2105/14 - 2105/14 - Aschegehalt bis 0,5 %, Motoren 616, 620, 632
Sulfatasche < 0,5% = Biogasbetrieb wenn schadstoffarm = geringe Ablagerungen GE Jenbacher TA 1000-1109, Treibgas A, Baureihe 2 & 3, CAT, Treibgas A, B, C,
TBN: 5,5 = lange Lebensdauer der katalytischen Baureihe 4 Version <B & 6
Abgaskonverter Version C + E, CAT
= guter Verschleill- und Korrosionsschutz MTU BR 400 alle Gasmotoren der Baureihe 400 im Erdgas- und
Propangasbetrieb (E,P)
MTU BR 4000 L32/33 und L61/L62/63 Erdgasbetrieb
Deutz — Technical Bulletin 0199-99-01213/1
Wartsila ,W25SG, W28SG, 180 SG und 220 SG"
MAN - M3271-2 stationédre Motoren, Erdgasbetrieb
Caterpillar — 2105/14 Aschegehalt bis 0,5 %, Motoren CG132, CG 170, CG 260 u. a.
Waukesha
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Kilihlerschutzfluide

Gasmotoren, Kuhlerschutz

Produkte

Typ

Anwendungen

Besondere Vorteile

Frostschutz

Internationale
Spezifikationen

Freigaben / Empfehlungen

Glacelf Supra

Kihlerschutzkonzentrat

= Kihlerschutz fiir stationdre Diesel- und Gasmotoren

Organisch inhibiert

Bor-, amin-, nitrit- und phosphatfrei
Frostsicher bis =37 °C bei Mischungsverhaltnis
50:50

Langzeitkihlerschutz fiir BHKWs

-20°C bis -69°C
in Abhangigkeit der
Konzentration

ASTM D 3306, D 4985
SAE J 1034

BS 6580, 5117
AFNOR NF R 15-601

GE Jenbacher

GE 0il & Gas Nuovo Pignone

MAN MTU MTL 5048, Serie 2000 (ausgenommen BR2000-
06) & Serie 4000 (ausgenommen BR4000-04),
BR4000-03:C&I, Genset, Rail (R41 & R43)
MWM

CAT 2091/12

Cummins (ISBe Motoren)

Wartsila

Diesel Richerce

Rolls Royce Bergen

Coolelf Supra Gebrauchsfertige Kiihler- = Kihlerschutz fiir stationare Diesel- und Gasmotoren = Organisch inhibiert -26°C ASTM D 3306, D 4656, GE Jenbacher
schutz-Mischung = Bor-, amin-, nitrit- und phosphatfrei D 4985 GE Oil & Gas Nuovo Pignone
= Langzeitkihlerschutz fir BHKWs AFNOR NF R 15-601 MAN MTU MTL 5048, Serie 2000 (ausgenommen BR2000-
BS 6580 06) & Serie 4000 (ausgenommen BR4000-04),
BR4000-03:C&I, Genset, Rail (R41 & R43)
MWM
CAT 2091/12 (Freigabe auf dem Konzentrat Glacelf Supra)
Cummins (ISBe Motoren)
Wartsila
Diesel Richerce
Rolls Royce Bergen
Glacelf MDX Kihlerschutzkonzentrat = Kihlerfrostschutz fiir den ganzjahrigen Einsatz in Verbrennungs- = mit anorganischen Inhibitoren -37°C AFNOR NFR 15-601 MAN 324 NF
motoren insbesondere von MTU und MAN. Dieses Produkt bietet = ausgezeichneter Schutz gegen Rost, BS 6580 MTU (BR 099, 183, 396, 956 Genset, 956 TB 33 Genset ab
effektiven Schutz vor dem Einfrieren oder Uberhitzen des Motors. Korrosion, Schaumbildung und Kavitation BJ 2009, BR 1163-02 Genset, 1800PP, 2000, 4000,
auch bei Motoren mit Aluminium- und 4000 Gasmotor, 1600, Zweitaktmotoren)
Kupferbauteilen MWM 0199-99-2091(9)
= sichere Absenkung des Gefrierpunktes und CAT 2091/12
Erh6hung des Siedepunktes Audi, Seat, Skoda, VW (TL 774-C = G11)
BMW Jenbacher (TA-Nr. 1000-0201)
Steyr, Van Hool, Volvo
Coolelf MDX Gebrauchsfertige Kiihler- = Gebrauchsfertiger Kiihlerfrostschutz fiir den ganzjahrigen Einsatz = mit anorganischen Inhibitoren -37°C AFNOR NFR 15-601 MTU - MTL 5048 (BR 099, 183, 396, 956 Genset, BR 1163-
schutzmischung in Verbrennungsmotoren, insbesondere von MTU und MAN. Dieses = ausgezeichneter Schutz gegen Rost, BS 6580 02 Genset, 2000, 4000, 4000 Gasmotor, 1600, Zweitakt-
Produkt bietet effektiven Schutz vor dem Einfrieren (bis -37 °C) Korrosion, Schaumbildung und Kavitation motoren)
oder Uberhitzen des Motors. auch bei Motoren mit Aluminium- und MAN 324 Typ NF (Freigabe auf dem Konzentrat Glacelf
Kupferbauteilen MDX)
= sichere Absenkung des Gefrierpunktes und MWM (Freigabe auf dem Konzentrat Glacelf MDX)
Erhdhung des Siedepunktes CAT 2091/12 (Freigabe auf dem Konzentrat Glacelf MDX)
= reagiert nicht mit Elastomerdichtungen und GM Opel/Saab GMW 3420
Lackfarben Van Hool
Steyr
BMW
Porsche VW/Audi/SEAT/Skoda (TL 774-C = G11)
Jenbacher (TA-Nr. 1000-0201)
MB 326.0
Glacelf MPG Supra Kihlerschutzkonzentrat = Fir Kihlsysteme und Warmekreislaufe von Industrie- anlagen, = Niedrige Toxizitat, auch fir Solar- -17°C bis -38°C | AFNOR NF R 15-601 Wartsila
z.B. in Pharmazie und in der Produktion von Lebensmitteln und Erdwarmeanlagen geeignet in Abhangigkeit der | ASTM D 4356
(Monopropylenglycol-Basis) Konzentration BS 6580
= Frostsicher bis -30 °C bei Mischungsverhaltnis
50:50
Coolelf MPG Supra Gebrauchsfertige Kiihler- = Fir Kihlsysteme und Warmekreislaufe von Industrie- anlagen, = Niedrige Toxizitat, auch fiir Solar- -5°C AFNOR NF R 15-601
schutz-Mischung z.B. in Pharmazie und in der Produktion von Lebensmitteln und Erdwdarmeanlagen geeignet ASTM D 4356
(Monopropylenglycol-Basis) BS 6580
Coolelf CHP Supra Gebrauchsfertige Kiihler- = Kiihlerschutz fir stationare Diesel- und Gasmotoren = Langzeitkiihlerschutz fir BHKWs -7°C ASTM D 3306, D 4985 GE-Jenbacher
schutz-Mischung = Empfohlen fiir den Einsatz, bei dem ein Frostschutz von AFNOR NF R 15-601 MWM
-7 °C ausreichend ist BS 6580, 5117 Wartsila W200, W200SG
CAT 2091/11
Deutz
WT Supra Konzentrierte wasserige = Kiihlerschutz ohne Frostschutz fiir stationare Diesel- und = Frei von anorganischen Inhibitoren Wartsil& (Serien 20 bis 64)
Losung von Korrosions- Gasmotoren, BHKWs = Langzeitkiihlerschutz fir BHKWs MTU: MTL 5049 (Baureihen 2000 C&I, 4000 C&I und 4000
inhibitoren = Einsatzkonzentration: von 5% bis 10 % in Genset)
Wasser Rolls Royce
Liebherr MD1-36-130
MWM 0199-99-2091/9
CAT 2091/12
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B Getriebe

Carter, Kassilla und Nevastane (fiir die lebensmittelverarbeitende Industrie) sind Ge-
triebedle mit hohem Leistungsvermogen. Zahlreiche Parameter bestimmen die Aus-
wabhl des richtigen Getriebedls:

= Getriebetyp: Dimensionierung, Metallurgie, Uber- und Untersetzungsverhéltnis etc.
= Betriebsbedingungen: Belastung, Vibrationen, StéR3e etc.

= Temperaturbelastung

= Betrieb in Aulenanlagen mit hohem Risiko fiir die Umwelt

= Betrieb in saisonal arbeitenden Anlagen (z. B. Zuckerindustrie etc.)

v

:

LubAnac  Das Oldiagnosesystem LubAnac finden Sie auf — Seite 114
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Getriebe

Mineralische Getriebeodle

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Carter EP Mineralol = Geschlossene Industriegetriebe und Lager unter hoher Belastung = Schutz gegen Mikropitting; GfT = hoch 68 bis 1.000 I1SO 12925-1 CKD Flender (EP 150, 220, 320, 460, 680)
zinkfrei = exzellente Oxidationsbestandigkeit DIN 51517-3 CLP Danieli (EP 68, 100, 150, 220, 320, 460, 680)
= gutes Schaumverhalten AGMA 9005-E02 EP David Brown (EP 100, 220, 320)
= hohe Temperaturbestéandigkeit US Steel 224 Achenbach (EP 220)
= guter Korrosionsschutz Babbini (EP 220, 320, 460)
= gute Vertréaglichkeit mit herkommlichen BPEG (EP 320, 460)
Elastomeren CNBM-SINOMA (EP 150, 220, 320, 460, 680)
CPM (EP 220)
TTS Marine
KARL KLINK (EP 68, 220, 320)
Carter XEP Mineraldl = Geschlossene Industriegetriebe und Lager bei hoher Belastung = verstarkter Schutz gegen Mikropitting 150 bis 680 ISO 12925-1 CKD Flender (XEP 150, 220, 320, 460, 680)
zinkfrei unter schwierigen Umweltbedingungen = exzellente Hochdruckeigenschaften DIN 51517-3 CLP Danieli (XEP 150, 220, 320, 460, 680)
= verstérkte Korrosionsschutzeigenschaften auch in AGMA 9005-E02 EP FAG
der Dampfphase US Steel 224 BPEG (XEP 320, 460)
= hervorragendes Schaumverhalten CNBM-HCRDI (XEP 320)
= verlangerte Wechselintervalle KARL KLINK (XEP 220, 320)
Carter HD Mineraldl = Industriegetriebe unter extremen Belastungen, wo ein hoher = exzellente Scherstabilitat 150 bis 680 1SO 12925-1 CKD
zinkfrei Brugger-Wert erforderlich ist = sehr hohe Oxidationsbestandigkeit DIN 51517-3 CLP
= bei Belastung durch Virbrationen = hoher Korrosionsschutz
= vermeidet Ablagerungen
= gut vertraglich mit NBR und FKM
= hoher Brugger-Wert
Kassilla GMP Mineraldl mit Festschmier- = Geschlossene Industriegetriebe und Lager unter StoRbelastung gute Notlaufeingenschaft 150 bis 1.000 | ISO 6743-6 CKE

stoff (Graphit und MoS,)
Notlaufeingenschaft

Angepasst an extreme Einsatzbedingungen in: Zementwerke, Stahl-
werke, Minen, Brecher etc.

exzellente Hochdruckeigenschaften
verstarkter Schutz gegen Mikropitting
hervorragender Korrosionsschutz
hohe Oxidationsbestandigkeit

gutes Luftabscheidevermégen

I1SO 12925-1 CKD
DIN 51517-3 CLP
AGMA 9005-E02 EP

Synthetische Getriebedle

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Carter BIO Ester (ungesittigt) = Getriebe in umweltsensiblen Bereichen = biologisch schnell abbaubar 68 bis 460 1SO 12925-1 CKD
biologisch abbaubar = exzellente Hochdruckeigenschaften ISO 12925-1 CKC
= sehr gute VerschleiB3- und DIN 51517-3 CLP
@ Korrosionsschutzeigenschaften
= exzellente Scherstabilitat
= gute Vertrédglichkeit mit herkémmlichen
Elastomeren
= gutes Schaumverhalten
Carter SG PAG (wasserloslich) = Standard-, Crown- und Schneckengetriebe = exzellente Scherstabilitat 100 bis 1.000 | ISO 12925-1 CKT BPEG (SG 320, 460)
Nicht mischbar mit Mineral- = sehr hoher Viskositédtsindex ISO 6743-6 CKT
m o6len und synthetischen = hohe Energieeffizienz DIN 51517-3 CLP
Schmierstoffen = verbesserte Energieeffizienz bis ca. 10 %
= hervorragendes Oxidationsverhalten
= gute Vertraglichkeit mir NBR- und FKM-Dichtungen
Carter SY PAG (6lloslich) = Geschlossene Getriebe und Schneckengetriebe = ausgezeichnete Scherstabilitat 150 bis 680 1SO 6743-6 CKS David Brown (SY 220)
Nicht mischbar mit Mineral- = Unter schwierigen Bedingungen wie hohe Belastungen und StoRe = sehr hoher Viskositatsindex 1SO 6743-6 CKT Aerzen (SY 220)
olen und synthetischen = Bei extremen Temperaturen = verbesserte Energieeffizienz bis ca. 10 % 1SO 12925-1 CKD CMD
Schmierstoffen = niedriger Reibungskoeffizient 1SO 12925-1 CKT
= sehr gutes Schaumverhalten DIN 51517-3 CLP
= sehr guter Verschleil- und Korrosionsschutz
Carter SH Polyalphaolefine = Hochbelastete Getriebe und Lager unter schwierigen = exzellenter Schutz vor Mikropitting 68 bis 1.000 1SO 6743-6 CKD Flender (SH 150, 220, 320, 460, 680)
zinkfrei Umweltbedingungen = fiir tiefen Temperaturen 1SO 12925-1 CKD FAG
= Verldngerte Wechselintervalle DIN 51517-3 CLP SKF
= hohe thermische Stabilitat US Steel 224 Arburg (SH 220)
= gute Scherstabilitat BPEG (SH 320, 460, 680)
= sehr guter Verschlei- und Korrosionsschutz CNBM-HCRDI (SH 320)
CNBM-SINOMA (SH 150, 320, 460)
CPM (SH 220)
David Brown; Miiller Weingarten
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Getriebe

Synthetische Getriebedle

= Kabel, Ketten und Drahtseile
= Niedrige Geschwindigkeit

hohe EP-Eigenschaften

Sehr guter Verschleil- und Korrosionsschutz
ausgezeichnetes Adh&sionsverhalten auf
Metalloberflachen

vermindert Gerdusche und Vibrationen

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Carter SHX Polyalphaolefine = Hochbelastete Getriebe und Lager unter schwierigen = exzellenter Schutz vor Mikropitting 150,220,320 | DIN 51517-3 CLP
zinkfrei Umweltbedingungen = fir tiefen Temperaturen I1SO 12925-1 CKD-CKSMP
= Verldngerte Wechselintervalle AGMA 9005-F16
= hohe thermische Stabilitat
= gute Scherstabilitat
= sehr guter Verschleil’- und Korrosionsschutz
Carter WT 320 Polyalphaolefine = Getriebe in Windturbinen = exzellenter Schutz vor Mikropitting 320 I1SO 12925-1 CKD Winergy ZF Wind
= In Off- und On-shore Anlagen = optimaler Schutz von Zahnrddern und Lagern ISO 6743-6 CKD Senvion
= geringer Reibkoeffizient DIN 51517-3 CLP Nordex
= bei hohen und niedrigen Temperaturen Moventas
= hoher Viskositatsindex Eickhoff
= sehr gute Hydrolysestabilitat
= tiefer Pourpoint
Nevastane EP Teilsynthetisch (WeiB6l/PAO) | = Getriebe und Lager = farblos 100 bis 1.000 | ISO 12925-1 CKD ATEK (EP 150, 220, 460)
= Pumpen = geschmacks- und geruchsneutral 1SO 21469 Brevini
= Ketten etc. = sehr hohes Lastentragevermdgen I1SO 6743-6 CKD CP Maschinenbau (EP 220)
= Einsatz in der Futter- und Lebensmittelindustrie = gute Verschleissschutzeigenschaften DIN 51517-3 CLP IWKA BENHIL (EP 100, 150, 320)
= gut vertraglich mit herkémmlichen Elastomeren NSF H1 NEA (EP 100, 150)
Kosher OYSTAR Benhil (EP 220)
Halal RS Getriebe (EP 100, 150, 220, 320)
FDA 21 CFR VARVEL (EP 320)
Nevastane SY PAG (wasserldslich) = Getriebe und Lager = hervorragende Temperaturbestéandigkeit 220,320,460 | NSFH1 ABK (SY 460)
Nicht mischbar mit Mineral- = Pumpen = hoher Viskositatsindex FDA 21 CFR Aerzen (SY 220)
olen und synthetischen = Ketten, etc. = niedriger Reibkoeffizient Halal Amandus Kahl (SY 460)
Schmierstoffen = Einsatz in der Futter- und Lebensmittelindustrie = fiir hohe Belastungen BONFIGLIOLI (SY 460)
= gute VerschleiB- und C.u.W. Keller (SY 220, 320, 460)
Korrosionsschutzeigenschaften IWKA BENHIL (SY 460)
Pneumatic Scale Angelus (SY 220)
OYSTAR Benhil (SY 460)
Romanco Kilian (SY 460)
RS Getriebe (SY 220, 320)
Walther FLENDER (SY 220, 320, 460)
Nevastane XSH PAO = Industriegetriebe, Linearfiihrungen und Lager unter hoher Belastung = sehr gute VerschleiBschutzeigenschaften 150 bis 460 1SO 12925-1 CKD Amandus Kahl (XSH 320)
= Einsatz in der Futter- und Lebensmittelindustrie = hohe thermische Stabilitat 1SO 21469 Brevini
= verlangerte Wechselintervalle I1SO 6743-6 CKD LEMO
= farblos DIN 51517-3 CLP Knaodler (XSH 220)
= geschmacks- und geruchsneutral NSF H1 RS Getriebe (XSH 150, 220, 320)
= ausgezeichnetes Adhasionsverhalten auf Kosher Romanco Kilian (XSH 220)
Metalloberflachen Halal
FDA 21 CFR
Spezielle Getriebeschmierstoffe
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Carter ENS 400 Losemittel- und bitumenhaltig | = Offene Verzahnung unter hoher Belastung = leichte Verarbeitung durch Lésemittelanteil 545 ** I1SO 6743-6 CKH-DIL
= Kabel und Drahtseile = stark haftend
= hohe EP-Eigenschaften
= sehr guter VerschleiB3- und Korrosionsschutz
= vermindert Gerdusche und Vibrationen
Carter ENS-EP 700 Losemittel- und bitumenhaltig | = Offene Verzahnung unter hoher Belastung leichte Verarbeitung durch Losemittelanteil 550 ** ISO 6743-6 CKJ-DIL

Carter ENS/EP 700 SPRAY

40

@ NSF H1: geeignet flir den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln

NSF H1 Zertifikat unter: www.nsf.org unter TotalEnergies Lubrifiants

Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com
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Getriebe

Spezielle Getriebeschmierstoffe

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen

Carter EP 1500, 2200, 3000 Teilsynthetisch = Langsam drehende und geschlossene Getriebe = exzellenete EP- und 1.500 * 1SO 12925-1 CKC
VerschleiBschutzeigenschaften 2.200* AFNOR NF F 19-809
= guter Rost- und Korrosionsschutz 3.000* DIN 51517-3 CLP
= gute Temperaturbestandigkeit AGMA 9005-E02 EP
= gute Dichtungsvertréglichkeit
Carter MS 100 Bitumen-Basis = Offene Getriebe = sehr gute thermische Stabilitat 6800 I1SO 6743-6 CKJ
= Lokomotivgetriebe = hohe Viskositat
= Seilbahnen = exzellenter Hochdruck- und VerschleiRschutz

guter Rost- und Korrosionsschutz
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LubAnac

Spezialitaten

Cirkan und Misola sind Umlaufole fiir Schmieranlagen, die unterschiedliche
Schmierstellen wie Getriebe, Lager, Nocken, Kurvenscheiben etc. zentral versorgen.
TotalEnergies bietet eine breite Palette von Umlaufélen fiir maRig belastete Systeme
und moderate Temperaturen bis hin zu sehr leistungsfahigen Produkten fiir schwere
Anforderungen. Die Misola-Reihe wurde speziell fiir die Zellstoff- und Papierindustrie
entwickelt.

Moldol und Biomoldol sind Schaléle die als Trennmittel im Hochbau, bei der Fertig-
teilherstellung, beim Bau von Klaranlagen oder im Tunnelbau eingesetzt werden. In
ihrer Zusammensetzung sind die Produkte so optimiert, dass je nach Art der Scha-
lung und Art des Betons eine leichte und saubere Trennung von Beton und Schalung
erfolgt und optisch einwandfreie Betonoberflachen erhalten werden.

Seriola- und Jarytherm-Warmetragerflissigkeiten decken einen weiten Bereich un-
terschiedlichster Anwendungen ab. Sie werden zur indirekten Beheizung (oder zur
Kihlung) von Autoklaven und Reaktionskesseln in der chemischen Industrie, zur Be-
heizung von Kalandern in der Papierindustrie und Pressen in der holzverarbeitenden
Industrie, als Warmetragermedien in der lebensmittelverarbeitenden Industrie und
anderen industriellen Bereichen eingesetzt.

Isovoltine sind inhibierte, nicht inhibierte und biologisch abbaubare Isolierdle fir den

Einsatz in Transformatoren und Wandlern und zeichnen sich insbesondere durch
ihre Stabilitat und die lange Nutzungsdauer aus.

Das Oldiagnosesystem LubAnac finden Sie auf = Seite 114
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Spezialitaten

Umlauféle
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Cirkan C Mineralol = Verlustschmierung von Getrieben, Gelenken, Lager, Ketten = hoher natiirlicher Viskositatsindex 32 bis 320 1SO 6743-4 HH Hilleader
zinkfrei = hoher Flammpunkt 1ISO 11158 HH Danieli (C32)
= transparent
= gute Dichtungsvertréaglichkeit
Cirkan RO Mineralol = Umlaufdl zur Schmierung von Walz- und Gleitlagern, mechanischen = guter Verschleil- und Korrosionsschutz 32 bis 460 1SO 6743-6 CKB Danieli (RO 32, 46, 68,100, 150, 220, 320)
zinkfrei Verbindungen etc. = fiir hohe Geschwindigkeiten I1SO 6743-4 HL Lemo
= HL-Hydraulikol = gute Oxidationsbestandigkeit ISO 11158 HL NEA
1SO 12925-1 CKB RS Getriebe
DIN 51517-2 CL Reifenhauser
DIN 51524-1 HL
AGMA 9005-E2 RO
Cortis MS Mineraldl = Getriebe, Lager, mechanische Verbindungen, die besonderen = sehr gute Verschleil’- und 100 bis 680 1SO 6743-4 HM Danieli
VerschleiBschutz erfordern Korrosionsschutzeigenschaften ISO 12925 CKC Lemo (MS 220, 320, 460)
= Hydrodynamische Morgoil-Lager, BGV-Lager und Danieli-ESS = exzellentes Demulgiervermdgen Linck (MS 150)
= sehr gute Oxidationsbestandigkeit
Cortis SHT 200 Synthetischer Ester = Umlaufschmierung bei sehr hoher Betriebstemperatur = guter Schutz vor Ablagerung und Vanischbildung 195 KHS
= Schmierung von Rollketten, Forderbander, Nocken in Schmelz- und = fiir Betriebstemperaturen bis 240 °C
Trockendfen = hervorragender Verschleissschutz
= detergierende Eigenschaften
= exzellenter Schutz bei hohen Betriebstemperaturen
Cortis XHT Synthetisch = Umlaufschmierung bei extrem hoher Betriebstemperatur guter Schutz vor Ablagerung und Vanischbildung 68; 245; 320 KHS

Kettenschmierung

fiir Betriebstemperaturen bis 280 °C
sehr gute detergierende Eigenschaften
exzellente Temperaturbestandigkeit

Siempelkamp (XHT 68, 245)

SMs
Danieli (XHT 245, 320)

Umlaufole fiir Papiermaschinen

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Misola AFH Mineralol = Getriebe und Lager in feuchter und warmer Umgebung = gute thermische Stabilitat 150; 220 I1SO 6743-6 CKD
aschefrei = hervorragende Oxidationsbesténdigkeit 1SO 12925-1 CKD
= sehr guter VerschleiB- und Korrosionsschutz
= gutes Demulgiervermdgen
= hydrolysebesténdig
= verringerte Ablagerungen
= verlangerte Filterstandzeiten
Misola ASC Mineralol = Lager-und Getriebeschmierung fiir den Nass- und Trockenbereich = gutes Lasttragevermdgen 100 bis 320 I1SO 12925-1 CKD
aschefrei = sehr guter Korrosionsschutz auch bei sauren DIN 51517-3 CLP
Medien
= bei hohen Temperaturen
= hydrolysebesténdig
= sehr gute Filtrierbarkeit
Misola MAP Teilsynthetisch = Walz- und Gleitlager sowie maRig belastete Getriebe = verldngerte Wechselintervalle 150 bis 460 I1SO 6743-4 HL
aschefrei = Lagerschmierung an Trockenkalandern = gute Temperaturbestandigkeit bis +130 °C 1ISO 12925-1 CKB
= Hydrauliken an Ausgleichswalzen = keine Bildung von Ablagerungen 1SO 6743-6 CKS
= ausgezeichnete Oxidationsbestandigkeit DIN 51517-2 CL
= ausgezeichnetes Leistungsvermdgen in feuchter
und nasser Umgebung
Misola MAP SH Polyalphaolefine = Walz- und Gleitlager sowie maRig belastete Getriebe bei erhdhten = hohe thermische Stabilitat bei Dauerbetrieb 220 bis 460 1SO 12925-1 CKS
aschefrei Temperaturen bis +130°C 1ISO 6743-6 CKS
= Lagerschmierung an Trockenkalandern = sehr gute Verschleif- und
Korrosionsschutzeigenschaften
= hoher Viskositatsindex
= gutes Demulgierverhalten
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it pezialitaten
Zylinderodle
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
CYL 1000 Mineraldl = Dampfmaschinen = hoch raffinierte Grunddle 1000 I1SO 6743 0Z
= hoher Viskositédtsindex 1SO 12925-1 CKB
= gute Oxidationsbestandigkeit
= gute Dichtungsvertréaglichkeit
= hoher Ziindpunkt
Cylinderoil 1000 N Mineralol = Kolbendampfmaschinen = hoher natiirlicher Viskositdtsindex 1000 ISO 6743 0Z
= dampfbeaufschlagte, gleitende Maschinenteile = gute Oxidationsbestandigkeit
= hoher Ziindpunkt
= gute Dichtungsvertréaglichkeit
Multifunktionséle
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
6-in-1 Spray Mulitfunktionsol = Sprith- und Kriechdl, Rostldser, Kontaktspray, Korrosionsschutz = universell einsetzbar 14
= entfernt Fette, anorganische Riicksténde, Bitumen = sehr gutes Kriechverhalten
= beseitigt Quietschen an Scharnieren, Zapfen, Gleit-
schienen und Bolzen
= verdrangt Feuchtigkeit
HT 200 Lube Spray Mehrzweckschmierstoff = zur Schmierung von Prazisionsmechaniken = wasserbestandig 70
= beilangsamer Drehzahl = dient als elektrischer Isolator
= bei geringer Last = kompatibel mit den meisten handelsiiblichen
= beiregelméaliger Anwendung Kunststoffen, Elastomeren und Metalle
Degreaser Spray Mehrzweckentfetter = zum Kaltentfetten bei allgemeiner Wartung = schnelle Verdunstung 0,8
= entfernt Riicksténde von Ol, Fett, Tinte, Klebstoff, Harze, etc. = hohe Solvenz
= kompatibel mit den meisten handelsiiblichen
Kunststoffen, Elastomeren und Metalle
Warmetragerfluide
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Jarytherm BT 06 synthetisches Warmetréagerol | = speziell fir geschlossene Warme-/Kihlkreisldufe = gutes Temperatur-/ Viskositatsverhalten 33 I1SO 6743-12 L-QE
auf Dibenzyltoluol und Benzyl- | = Temperaturbereich -40 °C bis +290 °C = auch als KiihImittel einsetzbar DIN 51522-Q
toluene Basis = Temperaturbereich unter Druck < +350 °C ohne Luftkontakt = ausgezeichnete thermische Stabilitat
= Filmtemperatur max. 310 °C
Seriola 32 Nicht inhibiertes, naphthen- = fir geschlossene Umlaufsysteme = hohe Oxidationsbestéandigkeit 32 ISO 6743-12 L-QB
basisches Mineraldl = Vorlauftemperatur max. +290 °C = geringere Ablagerung DIN 51522-Q
= Filmtemperatur max. +310 °C
Seriola 100 paraffinisches Mineraldl = fiir geschlossene Umlaufsysteme = exzellente thermische Stabilitat und 95 ISO 6743-12 L-QB
= Vorlauftemperatur max. +290 °C Oxidationsbestandigkeit DIN 51522-Q
= Filmtemperatur max.+310 °C = weniger leichtflichtige Verbindungen
Seriola Cleaner synthetisches Reinigungs- = zur Reinigung von Warmetrédgerkreislaufen = mischbar mit mineralischen und synthetischen 25
konzentrat = mischbar mit mineralischen und synthetischen Warmetréagerdlen Warmetragerolen
» Filmtemperatur max. +270 °C = hohe thermische Stabilitat
= hohe Detergier- und Dispergiereigenschaften
Seriola AB synthetisches Warmetréger- = fiir zahlreiche Anwendungen in Kreislaufen der Industrie = hervorragnde Warmeleitfahigkeit zur Verbesserung 20 1SO 6743-12 L-QC
fluid auf Alkylbenzol-Basis = Temperaturbereich -30 °C bis max. +300 °C des Warmetransport DIN 51522-Q
= Filmtemperatur +320 °C = ausgezeichnete Oxidationsbestdndigkeit
Seriola ECO2 Warmetragerfluid auf Basis = hochwertiges Warmetragerfluid fiir geschlossene Warmekreislaufe = sehr gute Oxidationsbestandigkeit auf Grund 34 1SO 6743-12 L-QC-300
von Re-Raffinat = ausregeneriertem Grunddl hochwertiger regenerierter Grundole DIN 51522-Q
= fiir Filmtemperaturen bis 320 °C = schont fossile Ressourcen
= CO2-reduziert = verringert den CO 2-FuRabdruck
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P Spezialitaten

Isolierdle
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Isovoltine Il nicht inhibiertes, naphthen- = |solierflissigkeit fiir Transformatoren, Wandler, Schalter, = frei von PCBs 10 IEC 60296 Danieli
basisches Mineraldl Widerstandsregler = hervorragende Oxidationsstabilitat ASTM D 3487 Typ | Siemens
= hoher Flammpunkt
Isovoltine Il X inhibiertes, naphthen- = |solierfliissigkeit fiir Transformatoren, Wandler, Schalter, = frei von PCBs 10 IEC 60296 Siemens
basisches Mineralol Widerstandsregler = niedrige Viskositat fiir eine effektive Kiihlung DIN EN 60296 (VDE 0370-1:2012-
= hervorragende Oxidationsstabilitat fiir lange 12)
Nutzungsdauer
Isovoltine Bio synthetischer Ester = |solierfliissigkeit fiir Transformatoren = hohe Alterungsstabilitat 26 IEC 61039-K3
= empfohlen fiir den Einsatz in umweltsensiblen Bereichen = schwer entflammbares Fluid IEC 61099
= schnell biologisch abbaubar
Betontrennmittel
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Moldol V12D Mineraldl = fiir die verzégerte Entschalung von Betonelementen = vermeidet Blasen- oder Fleckenbildung 5
= fir alle Typen von Holz- und Stahlschalungen = Schutz der Schalung vor Betonanbackungen
Moldol 7072 D Mineraldl = zur Herstellung von GroRBelementen, z. B. Fertiggaragen, auch fiir = sehr guter chemisch-physikalischer Trenneffekt 12
senkrechte Schalung geeignet = hohe Oberflachengiite
= fiir beheizte Formen (bis 80 °C) verwendbar
XPD M9008 D Mineralol = flir GroRflachenschalungen von Sicht- und Tapezierbeton geeignet = Schutz der Schalung vor Betonanbackungen 11
besonders empfohlen fiir die Herstellung von Betonrohren und im = gutes Reinigungsverhalten
Schachtbau = guter Korrosionsschutz
Biomoldol 4 D biologisch schnell abbauba- = fiir die verzogerte Entschalung aller Typen von Holz-, Kunststoff- = gewabhrleistet ein gutes Reinigungsverhalten und 5
res Formtrennmittel und Metallformen geeignet eine hohe Oberflachengiite B
= basiert auf Derivaten pflanzlicher Ole
Biomoldol 7 D biologisch schnell abbauba- = fiir die Entschalung von Betonelementen sowie die Herstellung von = gute Trenneffekte ermoglichen eine einfache 6
res Formtrennmittel Dachsteinen und Dachkeramiken einsetzbar Entschalung von Dachkeramiken
= basiert auf Derivaten pflanzlicher Olen
Biomoldol 5745 D biologisch schnell abbauba- = speziell fir die Entschalung in der Ton- und Keramikindustrie = sehr guter chemischer Trenneffekt 2
res Formtrennmittel einsetzbar = leichtes Ablosen der Form
Biomoldol S D biologisch schnell abbauba- = emulgierbares Formentrennmittel fiir die Beton- und = wirkt als Ol-in-Wasser-Emulsion 34
res Formtrennmittel Asphaltverarbeitung = sehr guter chemisch-physikalischer Trenneffekt
= als Bitumentrennmittel einsetzbar = leichtes Ablésen der Form
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P Spezialitaten

Verlustschmierung

Sageketten

umweltfreundlich

(DIN SPEC 91236)

Sagekettendle
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Prosylva Chainbio biologisch abbaubar = zur Schmierung von Sdgeketten an manuellen Kettensédgen = sehr gutes Haftvermdgen 100 EU Ecolabel Registrierung-Nr.: e
@ Verlustschmierung = speziell zur Schmierung bei Holzerntemaschinen (Harvestern) = vermeidet Abtropfen und Abschleudern FR/27/02/18 AFAQ AFNOR N
= geringer Verbrauch Certification 1=
= hohe Schmierfilmstabilitat
Prosylva Chain Classic Mineraldl = zur Holzbearbeitung auch bei hohen Geschwindigkeiten = verringerter Verschleil 100
= an manuellen und mechanischen Kettensédgen, Bandségen, = sehr gutes Haftvermogen
Ségegattern = verbesserter Korrosionsschutz
= zur Kettenschmierung von Forderanlagen an Holzerntemaschinen, = verbesserter Umweltschutz
Rundholzkettenziige bzw. Kettenforderer
Prosylva Chain Expert Mineraldl = zur Holzbearbeitung auch bei hohen Geschwindigkeiten = verstéarkter VerschleiBschutz 150
= an manuellen und mechanischen Kettensédgen, Bandséagen, = sehr gutes Haftvermdgen
Sagegattern = verbesserter Korrosionsschutz
= zur Kettenschmierung von Handkettensagen
Prosylva Chain Extrem Mineralol = zur Holzbearbeitung auch bei hohen Geschwindigkeiten = verstarkter VerschleiBschutz 220
= an manuellen und mechanischen Kettensédgen, Bandséagen, = sehr gutes Haftvermdégen
= besonders zur Kettenschmierung von Sdgegattern und = verbesserter Korrosionsschutz
Forderbandern
Bio Harvesterol N220 biologisch abbaubar = Schmierung von Sageketten an Hochgeschwindigkeitsmaschinen = aus nachwachsenden Rohstoffen 220 DIN CEN/TS 16137 Blauer Engel (RAL-UZ 178)
Verlustschmierung = umweltfreundlich (DIN SPEC 91236)
= sehr gutes Haftvermogen
= hohe Schmierfilmstabilitat
= geringer Verbrauch
Bio Harvesterol N320 biologisch abbaubar = Schmierung von Sdgeketten an Hochgeschwindigkeitsmaschinen = aus nachwachsenden Rohstoffen 320 DIN CEN/TS 16137
Verlustschmierung = umweltfreundlich (DIN SPEC 91236)
= sehr gutes Haftvermdgen
= hohe Schmierfilmstabilitat
= geringer Verbrauch
Bio Sédgekettendl N68 biologisch abbaubar = Haftschmierstoff auf Basis pflanzlicher Ole zur Schmierung von = aus nachwachsenden Rohstoffen 68 DIN CEN/TS 16137
Verlustschmierung Sageketten = umweltfreundlich (DIN SPEC 91236)
= hohe Schmierfilmstabilitat
= geringer Verbrauch
Bio Sdgekettendl N100 biologisch abbaubar = Haftschmierstoff auf Basis pflanzlicher Ole zur Schmierung von = aus nachwachsenden Rohstoffen 100 DIN CEN/TS 16137
@ Verlustschmierung Sageketten = umweltfreundlich (DIN SPEC 91236)
= hohe Schmierfilmstabilitat \f
= geringer Verbrauch ‘("
@ Bio Sdgekettendl N150 biologisch abbaubar = Haftschmierstoff auf Basis pflanzlicher Ole zur Schmierung von aus nachwachsenden Rohstoffen 150 DIN CEN/TS 16137

hohe Schmierfilmstabilitat
geringer Verbrauch

@

e
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LubAnac

Nevastane-Schmierstoffe sind speziell geeignet fiir Bereiche der Lebens- und Fut-
termittelproduktion, in denen das Risiko des Kontakts mit dem Produkt besteht, so-
wie z. B. zur Herstellung von Verpackungsmaterialien fiir Lebens- und Futtermittel.
Nevastane enthalten keine tierischen und genmodifizierten Rohstoffe und sind frei

von Allergenen.

Finaturol-Trenndle wurden speziell fir die Backwarenherstellung entwickelt. Sie be-
stehen ausschliellich aus Pflanzendlen ohne genetisch veranderte und ohne tieri-

sche Bestandteile.

Das Oldiagnosesystem LubAnac finden Sie auf = Seite 114
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Spezialitaten fur die Lebensmittelindustrie

Technische Sprays

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Temperatur-Bereich Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Nevastane Lube Spray Spriihol = Kleine Maschinen, zur taglichen Schmierung = exzellente Haftung auf Metalloberflachen -20°C bis +140°C NSF H1 Krones
Mehrzweckol = Forderbdnder und Schienen = bestédndig gegeniiber Wasser, Dampf und schwach
@ Haftol = Verpackungsmaschinen saurer und alkalischer Lauge
= Gleit- und Rollenlager = kompatibel mit den meisten herkdémmlichen
= Einsatz in der Futtermittel- und Lebensmittelindustrie Elastomeren und Kunststoffen
= farb- und geruchsneutral
Nevastane Grease Spray Wasserbestandiges Spriih- = Scharniere und Federn = exzellente Bestandigkeit gegen Wasser und Dampf -20°C bis +150 °C NSF H1 Krones
Schmierfett, auf Aluminium- = Ketten und Schienen = sehr gute Haftung auf Metalloberflachen
@ Komplex-Basis = Werkzeuge = unempfindlich gegeniiber Reinigungsmitteln
= Einsatz in der Futtermittel- und Lebensmittelindustrie = farb-und geruchslos
= guter Korrosionsschutz
Nevastane Silicone Spray Spriih-Mehrzweck-Silikonol = Trenn-und Gleitdl = sehr weiter Anwendungstemperaturbereich -60 °C bis +230 °C NSF H1
Spray = Maschinen die extremen Temperaturen ausgesetzt sind = gutisolierend
= Schrumpfofenketten = hervorragender Rost- und Korrosionsschutz
@ = Forderbander und Schienen = gut fiir den Umweltschutz
= Einsatz in der Futtermittel- und Lebensmittelindustrie = gute Hafteigenschaften
= bestdndig gegen Wasser
= geruchs- und geschmacksneutral
Nevastane XS 220 Spray Spriih-Schmierfett auf Basis = Pelletierpressen = teilsynthetisch -35°C bis +160 °C NSF H1 Kahl
von Kalzium-Sulfonat-Kom- = bei extremen Umgebungsbedingungen = hohe AW- und EP-Eigenschaften Promill Stolz
@ plex = sehr gute Bestandigkeit gegeniiber Lebensmittel- CPM
sduren und Laugen UMT
= hervorragende Wasser- und Dampfbestédndigkeit
= ausgezeichneter Korrosionsschutz
Nevastane PTFE Grease Spray Spriih-Schmierfett auf Basis = in feuchter Umgebung = hoher PTFE-Anteile -10 °C bis +180 °C, in Spitzen NSF H1
@ von Kieselgel mit PTFE-Anteil | = in der Lebensmittel-, Futtermittel- und Getrankeindustrie = gute Notlaufeigenschaften bis +200 °C
als Festschmierstoff = kein Tropfpunkt
Nevastane Chain Oil Spray Spriih-Kettendl = Abfill- und Férderanlagen = synthetisch -30°C bis +150 °C NSF H1
= Ketten und Schlitten = ausgezeichnete Haftung
@ = Forderbander = in heilRen und feuchten Bereichen
= Ritzel und Getriebe = gute AW-und EP-Eigenschaften
Nevastane Penetrating Oil Spray Spriih-Multifunktionsdl = Kriechol mit Multieffekt zum Einsatz in Backereien, Schlachthofen, = Kriech- und Trenneffekt -10°C bis +50 °C NSF H1
Konservenfabriken, etc. = Schmieren und Korrosionsschutz
@ = in heiRen und feuchten Bereichen
= hohe Durchdringung
= sehr gute Benetzung
Nevastane Degreaser Spray Sprith-Mehrzweckentfetter = Reiniger zum Kaltentfetten von Metalle und Leichtmetalle = aromaten-, brom- und chlorverbindungsfrei -10 °C bis +50 °C NSF K1
= keine Korrosionsgefahr
Kettendl
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Temperatur- Viskositat * | Internationale Freigaben /
Bereich Spezifikationen Empfehlungen
Nevastane Chain Oil XT synthetischer Ester = Getriebe und Lager = gute Oxidationsbestandigkeit 0°C bis +260 °C 220 NSF H1 KHS
= Pumpen = gute Hafteigenschaften Kosher
@ = Ketten etc. = geringer Verdampfungsverlust Halal
= Einsatz in der Futtermittel- und Lebensmittelindustrie = hoher Flammpunkt FDA 21 CFR
= verlangerte Nachschmierintervalle

Klihlerschutzmittel

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Temperatur-Bereich Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Nevastane Antifreeze MPG-basiertes Kiihlerschutz- | = Frost- und Korrosionsschutzkonzentrat = spezieller Schutz von Legierungen und bis -50 °C NSF HT1
mittel = Kiihlkreislaufe in der Getranke-, Eiscreme-, und Metalloberflachen inkl. Kupfer gegen Korrosion FDA 21 CFR
Tiefkihlkost-Industrie
= Einsatzin der Futtermittel- und Lebensmittelindustrie
56 @ NSF H1: geeignet fiir den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com * typische kinematische Viskositét bei 40 °C in mm?/s 57
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Spezialitaten fur die Lebensmittelindustrie

Reiniger
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Nevastane SDO Zuckerldsendes Ol = Lost Zuckerverkrustungen an Maschinen = hervorragende Losung von Zuckerverkrustungen NSF H1
= Inreiner oder verdiinnter Form anwendbar = hohe Schmutzldsekraft FDA 21 CFR
= Einsatz in der Futtermittel- und Lebensmittelindustrie = reduziert Instandhaltungskosten
= weill und geruchsneutral
Warmetragerfluide
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Nevastane HTF technisches WeiRRol = in der Futtermittel- und Lebenmittelindustrie = hervorragend geeignet fir HACCP-Systeme 32 1SO 21469; 1SO 6743-12 L-QC

= Vorlauftemperatur max. +300 °C
= Filmtemperatur max. +320 °C

(Hazard Analysis Critical Control Points)
= klares und farbloses Produkt

DIN 51502 L; DIN 51522 class Q
NSF H1; Kosher; Halal

FDA 21 CFR

NSF HT1

Trennole fiir die Lebensmittelin

dustrie

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Finaturol D zu 100% auf Basis von = oxidationsbestdndiges Trenn- und Formtrennmittel fiir Teiggleiter = geschmacks- und geruchsneutral 35 NSF 3H Benier
Pflanzendl und Schneidemaschinen = sehr gut benetzend entspricht der
ohne tierische Bestandteile = kein Verharzen FDA 21 CFR § 182-184
Allergen- und GMO-Frei allergenfrei in Ubereinstimmung
& mit Verordnung (EU) 1169/2011
erfiillt die Richtlinien 1829 &
1830/2003/CE
entspricht den Vorgaben fiir
Lebensmittelzusatzstoffe der
Verordnung (EU) 1333/2008
Finaturol HT SP zu 100% auf Basis von = temperaturbestandiges Formentrennmittel fiir unbeschichtete = sehr hitzebestandig 110 NSF 3H; entspricht der
Pflanzendl Formen = verhindert das Anbacken in der Form FDA 21 CFR § 182-184
ohne tierische Bestandteile = erleichtert das Ausschlagen allergenfrei in Ubereinstimmung
Allergen- und GMO-Frei mit 2000/13/CE und 2003/89/CE
Palmolfrei erfillt die Richtlinien
1829/2003/CE
Finaturol K2 zu 100% auf Basis von = Trennmittel fiir Teigteiler, Messerschmierung an Schneide- = ausgezeichnete Oxidationsbestéandigkeit 85 NSF 3H Benier
Pflanzendl maschinen, Brotschneidemaschinen etc. = geschmacks- und geruchsneutral entspricht der
ohne tierische Bestandteile = keine Beeintrachtigung des Produkts FDA 21 CFR § 182-184
Allergen- und GMO-Frei allergenfrei in Ubereinstimmung
mit Verordnung (EU) 1169/2011
erfiillt die Richtlinien
1829 & 1830/2003/CE
entspricht den Vorgaben fir
Lebensmittelzusatzstoffe der
Verordnung (EU) 1333/2008
58 & NSF 3H: geeignet fir den direkten @ NSF H1: geeignet fiir den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com * typische kinematische Viskositét bei 40 °C in mm?/s 59
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Prozessole

Finavestan-WeilR6le sind hoch reine Mineraldle, die mittels moderner Raffinations-
verfahren (Hochdruckhydrierung) hergestellt werden. Sie erfillen somit die Rein-
heitsanforderungen der nationalen und internationalen Arzneibiicher und finden brei-
te Anwendung in der pharmazeutischen Industrie, bei der Herstellung von Kosmetika
sowie in der Verpackungsindustrie fiir Lebens- und Futtermittel.

Torilis sind paraffinische Ole fiir die Anwendung in verschiedenen Industrieprozes-
sen unterschiedlicher Industriezweige.
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WeiB3dle
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Halal / Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Kosher Spezifikationen
Finavestan A 50 B medizinisches Weil36l =/- 8
Finavestan A 80 B medizinisches Weil36! ja/- 15
. o L ) Die Nutzung dieser Ole ist von
Finavestan A 100 B medizinisches Weil36l o ja/= 23 der aktuell giiltigen nationalen
. . . . = sehr hohe Reinheit -
= Hilfsstoff in der pharmazeutischen Industrie Gesetzgebung abhéngig
. : . = farb- und geruchlos
i izini iRG * Rohstoff in der kosmetischen Industrie = geschmacksneutral ja/ - Burckhardt (A 360 B; A 520 B)
Finavestan A 180 B medizinisches Weiltdl = Extenderdl bzw. Weichmacher in der kunststoffverarbeitenden Industrie geschmac ) la 30 = Européisches Arzneibuch ) '
. = enthélt keine Schwefelverbindungen oder K Sidel (A100B)
= Schmierstoffkomponente zur Herstellung von Aromaten = US Arzneibuch
Finavestan A 210 B medizinisches WeiRol Lebensmittelverpackungen = exzellente Lichtbestandigkeit ja/- 40 : IEI%IA:I-%;I CFR 178.3620 ()
= NSF 3H
Finavestan A 360 B medizinisches Weil36! jal/- 68
Finavestan A 520 B medizinisches Weil3dl ja/ja 100
LyranC80B/C 100 B technisches Weilol = Prozessol und Rohstoff fiir verschiedenste industrielle = sehr hohe Reinheit 15; 23 FDA 21 CFR § 178.3620(b)
Anwendungen = nahezu farb- und geruchlos
Emetan M medizinische Vaseline = Rohstoff in der Kosmetik- und Pharmaindustrie = sehr hohe Reinheit G EMETAN M entspricht den
= farb- und geruchlos, geschmacksneutral Reinheitsanforderungen von:
= enthélt keine Schwefelverbindungen oder CODEX; USP; European
Aromaten Pharmacopoeia; BP; DAB
Emetan T technische Vaseline = Rohstoff fiir verschiedenste industrielle Anwendungen = hohe Reinheit 8 **
= farb- und geruchlos
Prozessole (paraffinisch)
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Torilis paraffinisches Mineralol = Prozessole fiir verschiedene Industrien wie technische = hoher natiirlicher Viskositatsindex 31;114; 494
Gummiartikel, Reifen, Kunststoffe, Druckfarben etc. = enger Siedeschnitt
Torilis HC 1850 Hydrocrackdol = Prozessol fur verschiedene Industrien wie Kautschuk, Kunststoff, = hoher Viskositatsindex 14
Textilien und Leder, Druckfarbenhersteller, Staubbindemittel etc. = enger Siedeschnitt
= niedriger Aromaten- und Schwefelgehalt
62 @ NSF 3H: geeignet fir den direkten @ NSF H1: geeignet fiir den unbeabsichtigten Kontakt mit Lebensmitteln Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com * typische kinematische Viskositét bei 40 °C in mm?/s 63

Kontakt mit Lebensmitteln

NSF H1 Zertifikat unter: www.nsf.org unter TotalEnergies Lubrifiants
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Fette

TotalEnergies bietet ein sehr breites Programm an Fetten fiir alle Anwendungsarten
in einer Vielzahl unterschiedlicher Industriebereiche: Schwerindustrie (Zementwerke,
Stahl- und Eisenwerke etc.), Lebens- und Futtermittelindustrie, Papierindustrie, Tief-
bau, Transport, Landwirtschaft und Marine. Schmierfette von TotalEnergies sind
nach unterschiedlichen Verdickertypen geordnet.

Multis-Lithium- / Calcium-Fette weisen ein gutes Leistungsniveau in Bezug auf Tem-
peraturbestandigkeit, Wasserbestéandigkeit, Pumpbarkeit und Lasttragevermdgen
auf. Mit Multis-Fetten kann eine optimierte Lagerhaltung bei reduzierten Kosten er-
zielt werden.

Multis Complex-Fette mit Lithium Complex Verdicker sind verglichen mit konventio-
nellen Lithium-Seifenfetten besonders temperaturbesténdig.

Copal-Aluminium-Komplexfette zeichnen sich durch hohe Haftfahigkeit aus und
sind dadurch sehr besténdig gegen Spritzwasser.

Altis-Fette mit Polyharnstoff als Verdicker sind besonders fiir Schmierstellen bei ho-
hen Temperaturen und Belastungen geeignet.

Ceran-Calciumsulfonat-Komplexfette sind besonders leistungsféhige Fette (auch
in Gegenwart von Wasser), die von TotalEnergies iber Jahrzehnte weiterentwickelt
wurden.

Nevastane ist NSF H1-registriert und somit fiir den gelegentlichen Kontakt mit Le-
bens- und Futtermitteln zugelassen. Nevastane ist ein Produktprogramm speziell
fur die Lebens- und Futtermittelindustrie und erfiillt ebenfalls die hygienischen An-
forderungen an Betriebsmittel in der pharmazeutischen und kosmetischen Industrie.
Nevastane enthalt keine tierischen und genmodifizierten Rohstoffe und ist frei von
Allergenen.
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Ve

Fette

Lithium-/ Calcium-Fette

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundol- Internationale Spezifikationen | Freigaben/
Viskositat * Empfehlungen
Multis 2 = Mehrzweckfette zur Lagerschmierung und Abdichtung = kompatibel mit den meisten konventionellen 2 -25°C bis +120°C 120 DIN 51502 K2K -25 Flender
= fiir Gleit und Walzlager Seifenverdickern ISO 6743-9 L-XBCEA 2 CNBM-SINOMA
= fiir normal belastete Lager = sehr hohes Lasttragevermodgen MB-Freigabe 267.0
= auch fiir On- und Offroad Fahrzeuge geeignet = guter Schutz vor Konsistenzverlust
= MB-Freigabe 267.0 = ausgezeichnet pumpbar
= gutes Kélteverhalten
= gute Wasserbesténdigkeit
= wirksamer Schutzfilm auch in feuchter Umgebung
Multis 3 = Mehrzweckfette zur Lagerschmierung und Abdichtung = kompatibel mit den meisten konventionellen 3 -20°C bis +120 °C 120 DIN 51502 K3K -20 Flender
= fir Gleit und Walzlager Seifenverdickern ISO 6743-9 L-XBCEA 3
= fiir normal belastete Lager = sehr hohes Lasttragevermdgen
= auch fiir On- und Offroad Fahrzeuge geeignet = guter Schutz vor Konsistenzverlust
= ausgezeichnet pumpbar
= gutes Kélteverhalten
= gute Wasserbestandigkeit
= wirksamer Schutzfilm auch in feuchter Umgebung
Multis EP 000 = EP-Fette fir Zentralschmierung = kompatibel mit den meisten konventionellen 000 -30°C bis +100°C 150 DIN 51502 GP000G-30 Goss
= Fiir geschlossenen Getriebeschmierung Seifenverdickern 1SO 6743-9 L-XCBEB 000 Keckeisen
= bei hoher Belastung = sehr hohes Lasttragevermdgen Linck
= in Fahrzeugen und der Industrie = exzellentes Tieftemperaturverhalten
= beilangen Schmierleitungen = ausgezeichnet pumpbar
= gutes Haftvermogen auf metallischen Oberflichen
Multis EP 00 = EP-Fette flir Zentralschmierung = kompatibel mit den meisten konventionellen 00 -30 °C bis +100 °C 150 DIN 51502 GP00G-30 KARL KLINK
= Fir geschlossenen Getriebeschmierung Seifenverdickern 1SO 6743-9 L-XCBEB 00 Behringer
= bei hoher Belastung = sehr hohes Lasttragevermdgen Voith
= in Fahrzeugen und der Industrie = exzellentes Tieftemperaturverhalten Lemo
= beilangen Schmierleitungen = ausgezeichnet pumpbar Kasto
= gutes Haftvermdgen auf metallischen Oberflichen RSGetriebe
Reifenhduser
Linck
Waldrich Siegen
KHD
Multis EP 0 = EP-Fette fiir Zentralschmierung = kompatibel mit den meisten konventionellen 0 -30 °C bis +120 °C 150 DIN 51502 MPOK-30 Danieli
= Fir geschlossenen Getriebeschmierung Seifenverdickern ISO 6743-9 L-XCCEB 0
= bei hoher Belastung = sehr hohes Lasttragevermdgen
= in Fahrzeugen und der Industrie = exzellentes Tieftemperaturverhalten
= beilangen Schmierleitungen = ausgezeichnet pumpbar
= gutes Haftvermdgen auf metallischen Oberflachen
Multis EP 1 = EP-Mehrzweckfette zur Lagerschmierung bei hohen Belastungen = kompatibel mit den meisten konventionellen 1 -30°C bis +120°C 150 DIN 51502 KP1K-30 Krones
= Fir Gleit- Walz- und Radlager Seifenverdickern ISO 6743-9 L-XBCEB 1 Metso
= Bei StoRR- und Vibrationsbelastungen = sehr hohes Lasttragevermogen KHD
= In feuchter Umgebung = bei Vibrations- und StoRBbelastungen Renk
= ausgezeichnetes Haftvermdgen auf metallischen Danieli
Oberflachen
= hohe Bestandigkeit
= kann einen GroBteil konventioneller Spezialfette
ersetzten und reduziert hierdurch den Lagerbestand
Multis EP 2 = EP-Mehrzweckfette zur Lagerschmierung bei hohen Belastungen = kompatibel mit den meisten konventionellen 2 -25°C bis +120 °C 150 DIN 51502 KP2K-25 Flender
= Fir Gleit- Walz- und Radlager Seifenverdickern 1SO 6743-9 L-XBCEB 2 Mitsubishi
= Bei StoRR- und Vibrationsbelastungen = sehr hohes Lasttragevermdgen Behringer
= In feuchter Umgebung = bei Vibrations- und StoRbelastungen Krones
= ausgezeichnetes Haftvermogen auf metallischen Voith
Oberflachen Lemo
= hohe Besténdigkeit RSGetriebe
= kann einen GroBteil konventioneller Spezialfette
ersetzten und reduziert hierdurch den Lagerbestand
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Ve

Fette

Lithium-/ Calcium-Fette

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundol- Internationale Spezifikationen | Freigaben/
Viskositat * Empfehlungen
Multis EP 3 = EP-Mehrzweckfette zur Lagerschmierung bei hohen Belastungen = kompatibel mit den meisten konventionellen 3 -20°C bis +120°C 150 DIN 51502 KP3K-20 Flender
= Fir Gleit- Walz- und Radlager Seifenverdickern 1SO 6743-9 L-XBCEB 3 Lemo
= Bei StoB- und Vibrationsbelastungen = sehr hohes Lasttragevermdgen Kasto
= In feuchter Umgebung = bei Vibrations- und StoRbelastungen KHD
= ausgezeichnetes Haftvermdgen auf metallischen
Oberflachen
= hohe Bestandigkeit
Multis MS 2 = EP-Fett mit Festschmierstoff (MoS,) = gute Notlaufeigenschaften 2 -25°C bis +130 °C 150 1SO 6743-9 L-XBCEB 2
= Lagerschmierung bei StoRRbelastung und Vibrationen = fiir Mischreibung und hohem Druck DIN 51502 KPF2K-25
= In Fahrzeugen und der Industrie = bei hohen Temperaturen
= Notlaufeigenschaft
Multis XHV 00 = EP-GetriebeflieRfett fiir niedrige Geschwindigkeiten und hohe = ausgezeichnetes Haftvermogen 00 -20°C bis +100 °C 500 1SO 6743-9 L-XBBHB 00
Lasten = gutes Abdichtverhalten DIN 51502 KPOOH-20
= gutes Lasttragevermdgen
= reduziert Stillstandszeiten und -kosten
Multis XHV 2 = EP-Mehrzweckfett fiir sehr hohe Belastungen = ausgezeichnetes Haftvermogen 2 -20°C bis +130 °C 1300 I1SO 6743-9 L-XBCHB 2 Karl Mayer
= Bei niedrigen Drehzahlen = sehr hohe Grunddlviskositat DIN 51502 KP2K-20 ELHA
= Bei hohem Flachendruck = gutes Abdichtverhalten Pulsgetriebe
= Bei Sattelkupplungen = exzellente mechanische Stabilitat Invista
= reduziert Stillstandszeiten und -kosten
Multis XLT 2 = Synthetisches Hochleistungsschmierfett = niedriges Anlaufdrehmoment 2 -60 °C bis +130°C 18 ISO 6743-9 L-XEDEA 2 Wendt
= In Fahrzeugen und Industrie = reduziert Stillstandszeiten und -kosten DIN 51502 K2N-60
= bei sehr hohe Geschwindigkeiten
= bei sehr tiefen Temperaturen
= oxidationsstabil
= wasserbestédndig
Multis ZS 000 = FlieRfett fiir Zentralschmierung in Fahrzeugen und Industrie = hervorragendes Haftvermégen 00 - 000 -45°C bis +120°C 42 1SO 6743-9 L-XECFB 00/000 MB-Freigabe 264.0
= MB-Freigabe 264.0 = ausgezeichent pumpbar DIN 51502 MP00/000K-45 Kasto
= gutes Temperaturverhalten
= fiir nierdrige Temperaturen
Multis FIL EP 2 » EP-Mehrzweck-Haftschmierstoff = exzellentes Haftvermdgen 2 -25°C bis +130°C 150 1SO 6743-9 L-XBCEB 2
= zur Schmierung von Gleit-, Walz- und Radlagern = hohe Bestandigkeit bei Temperaturschwankungen DIN 51502 KP2K-25
= an Fahrzeugen und in der Industrie = in feuchter Umgebung
= an vibrationsbelasteten Lagerstellen = reduziert Stillstandszeiten und -kosten
Lical EP 2 = EP-Mehrzweckfett bei hoher Feuchtigkeit oder beim Eindringen von | = weiter Temperaturbereich 2 -25°C bis +130 °C 190 ISO 6743-9 L-XBDHB 2 Behringer
Wasser = ausgezeichnetes Druckaufnahmevermégen DIN 51502 KP2K-25 Lemo
= Zur Anwendung in der Stahlindustrie = hohe Grunddlviskositat Waldrich Siegen
= ohne Konsistenzverlust bei hohem Wassergehalt Sandvic
= gute Oxidationsbestandigkeit Metso
Gebr. Pfeiffer
Lical MS 2 = Schmierfett mit Festschmierstoffanteil (MoS,) = sehr gute Hafteigenschaften 2 -20°C bis +130°C 210 I1SO 6743-9 L-XBCHB 2
= Fir StoRbelastungen und bei Vibrationen = gute thermische Stabilitat DIN 51502 KPF2K-20
= Bei Grenzschmierung = reduziert Stillstandszeiten und -kosten
= Notlaufeigenschaft
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e Fette

Lithium-Komplexfette

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundol- Internationale Freigaben /
Viskositat * Spezifikationen Empfehlungen
Multis Complex EP 2 = Hochleistungs-EP-Mehrzweckfett = ermdglichen eine Sortenreduktion und vereinfacht 2 -20°C bis +160 °C 165 1SO 6743-9 L-XBEHB 2 Danieli
= Fir hohe Temperaturen und Geschwindigkeiten die Instandhaltungsarbeiten DIN 51502 KP2N-20
= Schmierung von Radlagern, Walz- und Gleitlagern, Dichtungen etc. = temperaturbestandig
= bei StoRbelastungen und Vibrationen
= verldngerte Schmierintervalle
Multis Complex EP 3 = Hochleistungs-EP-Mehrzweckfett = ermdglichen eine Sortenreduktion und vereinfacht 3 -20°C bis +160 °C 250 ISO 6743-9 L-XBEHB 3
= Fir hohe Temperaturen und Geschwindigkeiten die Instandhaltungsarbeiten DIN 51502 KP3P-20
= Schmierung von Radlagern, Walz- und Gleitlagern, Dichtungen etc. = temperaturbestédndig
= bei StoBbelastungen und Vibrationen
= verldngerte Schmierintervalle
Multis Complex HV 2 = EP-Mehrzweckfett fiir hohe Belastungen = sehr leistungsfahig 2 -30°C bis +160 °C 340 ISO 6743-9 L-XBEHB 2 Metso
= Bei hohen Temperaturen und Geschwindigkeiten = temperaturbestandig DIN 51502 KP2P-30 Andritz
= In Fahrzeugen und Industrie = bei StoRbelastung und Vibrationen
= mittlere bis hohe Viskositat
= verlangerte Schmierintervalle
Multis Complex = EP-Mehrzweckfett mit Festschmierstoffanteil (MoS,) fiir extrem = sehr leistungsfahig 2 -30°C bis +160 °C 340 ISO 6743-9 L-XCEHB 2 Caterpillar
HV 2 Moly hohe Belastungen, Temperaturen und Geschwindigkeiten = temperaturbestédndig DIN 51502 KPF2P-30 Voith
= Notlaufeingeschaft = bei StoRRbelastung und Vibrationen
= mittlere bis hohe Viskositéat
= verlangerte Schmierintervalle
Multis Complex MV 2 = EP-Mehrzweck-Schmierfett = hohe thermische und mechanische Stabilitdt auch 2 -30°C bis +160 °C 235 1SO 6743-9 L-XCEHB 2 Voith
= zur Schmierung von Gleit-, Walz- und Radlagern bei Temperaturschwankungen DIN 51502 KP2P-30
= in Fahrzeugen und Industrie = bei StoB- und Vibrationsbelastungen
= fiir hohe Temperaturen und Lasten = verlangert Nachschmierintervalle
= reduziert Wartungskosten
Multis Complex S2 A = Teilsynthetisches Hochleistungsschmierfett = gute thermische und mechanische Stabilitat 2 -25°C bis +160 °C 120 ISO 6743-9 L-XBEHB 2
= bei hohen Temperaturen und Geschwindigkeiten = hoher Schutz vor Feuchtigkeit DIN 51502 KP2P-25
= verlangerte Schmierintervalle
Multis Complex SHD 00 | = FlieRfett auf PAO-Basis = sehr gute Hochdruck (EP-)Eigenschaften 00 -50°C bis +160 °C 460 1SO 6743-9 L-XEEHB 00
= Beilangsamen bis mittleren Geschwindigkeiten = Oxidationsbestédndig DIN 51502 KPOOP-50
= Fiir einem weiten Temperaturbereich = exzellent pumpbar auch bei niedrigen Temperaturen
= Besonders geeignet fiir tiefe Temperaturen = guter Rost- und Korrosionsschutz
= Hohe Wasserbesténdigkeit
Multis Complex SHD 2 = Hochtemperaturfett auf PAO-Basis = lange Standzeit auch bei hohen Temperaturen 2 -25°C bis +160 °C 120 1SO 6743-9 L-XDEHB 2
= Bei feuchter Umgebung oder Dampf = sehr gute Hafteigenschaften DIN 51502 KP2P-25
= Gut pumpbar auch bei tiefen Temperaturen = exzellente Hochdruck- und
Korrosionsschutzeigenschaften
= verlangerte Schmierintervalle
Multis Complex SHD 32 | = Komplexfett auf PAO-Basis = niedriges Anlaufdrehmoment fiihrt zu 2 =50 °C bis +160 °C 32 1SO 6743-9 L-XEEHB 2
= Fir mittlere bis hohe Drehzahlen Energieeinsparungen DIN 51502 KP2P-50
= Fir einem weiten Temperaturbereich = verléangerte Lebensdauer der Bauteile
= Besonders geeignet fiir tiefe Temperaturen = guter Schutz vor Riffelbildung
= exzellente Hafteigenschaften
= gut pumpbar auch bei tiefen Temperaturen
Multis Complex SHD = Komplexfett auf PAO-Basis = hohe Wasserbestéandigkeit 2 -50 °C bis +160 °C 100 ISO 6743-9 L-XEEHB 2 Komatsu Mining AH10529 (vormals
100 = Fir mittlerer bis hoher Drehzahl = gute Hochdruck-Eigenschaften DIN 51502 KP2P-50 Mannesmann-Demag Baumaschinen)
= Fir einen weiten Temperaturbereich = verbesserter Schutz vor Riffelbildung Rothe Erde GmbH
= Empfohlen zur Lagerschmierung von Elektrogeneratoren = gute Tieftemperatureigeschaften
= Lebensdauerschmierung
Multis Complex SHD = Komplexfett auf PAO-Basis = hohe Wasserbestéandigkeit 2 -50°C bis +160 °C 220 1SO 6743-9 L-XDEHB 2 Voith
220 = Fir niedrige bis mittlere Geschwindigkeiten = gute Hochdruck-Eigenschaften DIN 51502 KP2P-50 RSGetriebe
= Weiter Temperaturbereich = verbesserter Schutz vor Riffelbildung
= Zur Kalanderschmierung in der Papierindustrie = gut pumpbar auch bei tiefen Temperaturen
Multis Complex SHD = Komplexfett auf PAO-Basis = hohe Wasserbestandigkeit 1-2 =40 °C bis +160 °C 460 1SO 6743-9 L-XDEHB 1/2 Komatsu Mining AH10529 (vormals
460 = Fir niedrige bis mittlere Geschwindigkeiten = gute Hochdruck-Eigenschaften DIN 51502 KP1/2P-40 Mannesmann-Demag Baumaschinen)
= Weiter Temperaturbereich = verbesserter Schutz vor Riffelbildung Rothe Erde GmbH
= Zur Kalanderschmierung in der Papierindustrie = gut pumpbar auch bei tiefen Temperaturen Voith
Danieli
Loesche
Sandvic
Multis Complex XHV 2 = EP-Mehrzweckfett mit Festschmierstoffanteil (MoS,) = hohe thermische und mechanische Stabilitat auch 2 -20°C bis +160 °C 800 1SO 6743-9 L-XBEHB 2 Loesche
MoLY = Fir vibrierende und stoRBbelastete Lagerstellen bei Temperaturschwankungen DIN 51502 KPF2P-20
= In feuchter Umgebung = Schutz vor Feuchtigkeit
= Notlaufeigenschaft = verldngerte Schmierintervalle
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Ve

Fette

Technische Sprays

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Temperatur-Bereich Grundol- Internationale Spezifikationen | Freigaben/
Viskositat * Empfehlungen
Multis EP 2 Spray = Sprith-Mehrzweckschmierfett = ausgezeichnete Haftung auf Metalloberflachen -25°C bis +120 °C 150 DIN 51502: KP2K-25
= in Industrie, Transportund Landwirtschaft = gute mechanische und thermische Stabilitat 1SO 6743-9: L-XBCEB 2
= bei stoB- und vibrationsbelasteten Schmierstellen = dieses Produkt kann andere Fette ersetzen und
= bei feuchter / staubiger Umgebung somit Lagerkosten reduzieren
PTFE Grease Spray = Spriih-Schmierfett mit Festschmierstoff (PTFE) = gute EP- und AW-Eigenschaften -20 °C bis +160 °C 272
= gute Notlaufeigenschaften = hervorragender Korrosionsschutz
= bei Vibrationen und hohen Belastungen = gute Filmbestandigkeit
= in der Fordertechnik wie Schnecken, Pumpen, Ventilen, Nocken oder | = besténdig gegen Wasser und Dampf
StoRel
Copal Spray = Spriih-Schmierfett mit Festschmierstoff (Graphit) = prazise Applikation auf allen Oberflaichen -30°C bis +120°C 165 Karl Mayer
= zur Schmierung von Ketten, Bolzen, Kabeln etc. = sehr hoher Festschmierstoffanteil Linck
= fir offene Getriebe = gute Haftung SMS
= in der Industrie/Schwerindustrie, Bauund Zementindustrie sowie = bei hohen Belastungen und StoRe Schlosser Pfeiffer
der Landwirtschaft = umweltfreundliches Treibgas Poma
= Notlaufeigenschaft Goss
Specis AL Spray = Sprith-Schmierfett mit hohem Festschmierstoffanteil (Graphit und = hervorragende Filmbildung -20 °C bis +700 °C 140
Aluminium) = schmiert und schiitzt vor Korrosion auch bei hohen
= bei schwierigen Umweltbedingungen Temperaturen
= zur Montage / Demontage von Bauteilen
= bei dynamischer, langsamer Bewegung
= beiregelméaRiger Nachschmierung
= bei statischer Anwendung als Oberflachenschutz
Degreaser Spray = Spriih-Mehrzweckentfetter = hohe Solvenz -10°C bis <24°C 038
= entfernt Riickstande von Ol, Fett, Klebstoffen, Harzen, Tinte, etc. = schnelle Verdunstung
= dient zur Vorbereitung der Oberflachen zum Nachschmieren, Kleben | = vertrdglich mit den meisten handelsiiblichen Kunst-
oder Lackieren stoffen, Elastomeren und Metalle
= kann auch zur Reinigung von elektrischen Geraten genutzt werden,
wenn diese stromlos sind
Aluminium-Komplexfette
Produkte Anwendungen Besondere Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundol- Internationale Spezifikationen | Freigaben/
Viskositat * Empfehlungen
Copal EP 2 = EP-Schmierfett fiir hohe Temperaturen = sehr gute Haftung auf Metalloberflachen 2 -20°C bis +150 °C 165 1SO 6743-9 L-XBDHB 2 Amman Elba
= bei hoher Belastung und StoRe = exzellente Temperaturbesténdigkeit DIN 51502 KP2N-20 Gebr. Pfeiffer
= Wasserbestéandigkeit = gut pumpbar auf Grund verbesserter Struktur
Copal GEP 0 = EP-Haftschmierfett mit Festschmierstoff (Graphit) = Schutz von Verzahnungen auch bei hohen 0 -20 °C bis +150 °C 750 1SO 6743-9 L-XBDHB 0 Sidel
= Hohe Belastungen und Temperaturen Belastungen und hohen Temperaturen DIN 51502 OGPFON-20 Trutzschler
= Schmierung offener Getriebe in der Zementindustrie = Sehr gute Haftung auf Metalloberflachen
= Notlaufeigenschaft = gute Bestandigkeit bei hohen Belastungen und
StoRen
Copal MS 2 = EP-Haftschmierfett mit Festschmierstoff (MoS,) = sehr gute Haftung auf Metalloberflichen 2 -20°C bis +150 °C 165 1SO 6743-9 L-XBDEB 2 Gebr. Pfeiffer
= Bei StoBbelastung und Vibrationen = gute Schmierung auch bei gelegentlicher DIN 51502 KPF2N-20 ThyssenKrupp
= Bei hohen Temperaturen Uberhitzung
= Geeignet fiir die Grenzflichenschmierung = hervorragende Wasserbestandigkeit
= Notlaufeigenschaft = exzellent pumpbar
Copal OGL 0 = Haftschmierfett mit Festschmierstoffen (MoS, / Graphit) = gute Haftung auf Metalloberflachen 00-0 -20°C bis +140 °C >1.000 1SO 6743-9 L-XBDHB 0/00 Danieli
= fiir schwer belastete offene Getriebe = bemerkenswerter Last- und StoRwiderstand DIN 51502 OGPF0/00N-20 Karl Mayer
= fiir die Stahl- und Zementidustrie = temperatur- und wasserbestéandig SMS
= fir Windkraftanlagen = senkt den Energieverbrauch Renk
= Notlaufeigenschaft Metso
Trutzschler
Sandvic
Invista
Copal OGL 2 = Haftschmierfett mit Festschmierstoffen (MoS, / Graphit) = gute Haftung auf Metalloberflaichen 2 -15°C bis +140°C >1.000 1SO 6743-9 L-XBDHB 2 Danieli
= fiir schwer belastete offene Getriebe = bemerkenswerter Last- und StoRBwiderstand DIN 51502 OGPF2N-15 SMS
= Notlaufeigenschaft = temperatur- und wasserbestéandig Metso
= senkt den Energieverbrauch Poma
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Fette

Polyharnstoff-Fette
Produkte Anwendungen Besonderer Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundol- Internationale Spezifikationen | Freigaben/
Viskositat * Empfehlungen
Altis EM 2 = Mehrzweckfett = gut schwingungsdampfend 2 -20 °C bis +160 °C 110 1SO 6743-9 L-XBFEA 2 Danieli
= fiir hohe Temperaturen = niedriges Anlaufdrehmoment auch bei tiefen DIN 51502 K2P-20 KHD
= fiir hohe Drehzahlen Temperaturen Metso
= zur Lebensdauerschmierung von Elektromotoren wie Liiftern etc. = |eicht pumpbar Invista
= exzellente Haftung
= hervorragende thermische Stabilitat
Altis HV 1 = Hochtemperaturfett = thermisch und mechanisch stabil 1 -20°C bis +180 °C 500 I1SO 6743-9 L-XBFHB 1 SMS
= fiir niedriger bis mittlerer Drehzahl = sehr gute Hafteigenschaften DIN 51502 KP1R-20 Danieli
= bei hoher Belastung = gut wasserbesténdig Amandus Kahl
= in Strangussanlagen und Pelletpressen = geeignet fir Zentralschmieranlagen
Altis MV 2 = Mehrzweckfett = gut schwingungsdampfend 2 -20°C bis +160 °C 160 1SO 6743-9 L-XBEEB 2 Gebr. Pfeiffer
= Fiir hohe Drehzahlen = exzellente thermische Stabilitat DIN 51502 KP2P-20 KHD
= An HeiBlagern in Liiftern, Trockenkalandern, Elektromotoren etc. = niedriges Anlaufdrehmoment auch bei tiefen Sandvic
= Besonders geeignet zur Lebensdauerschmierung Temperaturen Negri Bossi
= gut pumpbar und einspritzbar Sidel
= lange Schmierintervalle
= gutes Haftvermdgen
Altis SH 2 = Synthetisches Fett = gut schwingungsdampfend 2 -40 °C bis +180 °C 80 1SO 6743-9 L-XDFEB 2 CNBM-HCRDI
= Fir extrem weiten Temperaturbereich = exzellente thermische Stabilitat DIN 51502 KP2R-40; CNBM-SINOMA
= Besonders geeignet zur Lebensdauerschmierung = niedriges Anlaufdrehmoment auch bei tiefen Trutzschler
Temperaturen Invista
= gut pumpbar und einspritzbar Metso
= lange Schmierintervalle SMS
= gutes Haftvermdgen Diskus Werke
= gute Oxidationsbestandigkeit
Calciumsulfonat-Komplexfette
Produkte Anwendungen Besondere Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundol- Internationale Spezifikationen | Freigaben /
Viskositat * Empfehlungen
Ceran AD Plus = EP-Komplexfett = flieBfahig 0-1 -20°C bis +150 °C >1.700 ISO 6743-9 L-XBDIB 0/1 Danieli
= Fir offene Verzahnung = sehr stark haftend DIN 51502 OGPO/1N-20 Krones
= Fir Kabel und Ketten etc. = wasser- und temperaturbestandig Macor
= Zum Einsatz in der Zementindustrie und Minen = kein Konsistenzverlust auch bei hohem Invista
Wassergehalt TTS Marine
= exzellenter Korrosionsschutz auch bei Seewasser Masa
Ceran CA = EP-Mehrzweckfett = sehr gut wasser- und temperaturbestédndig 0 -25°C bis +150 °C 325 I1SO 6743-9 L-XBDIB 0 Masa
= Fir offene Getriebe = exzellente Hochdruckeigenschaften DIN 51502 OGPON-25 Unimec
= Fir Lauf- und Fiihrungsschienen = gut bestandig bei aggressiven Medien
= An Winschen und Seilziigen = kein Konsistenzverlust auch bei hohem
= In der Schwerindustrie, Hafen, Minen und Offshore Wassergehalt
Ceran GEP = EP-Komplexfett mit Festschmierstoffanteil (MoS,) = stark haftend 0 -20°C bis +180 °C 695 1SO 6743-9 L-XBFHB 0 Danieli
= Fir offene Getriebe, Zahnkranze und Ritzel = wasser- und temperaturbestédndig DIN 51502 OGPFOR-20 Renk
= Fir Fiihrungsschienen = exzellente Hochdruckeingschaften Malmedie
= In der Schwer- und Zementindustrie, Bergbau = exzellenter Korrosionsschutz auch bei Seewasser Trutzschler
= Notlaufeingeschaft
Ceran HRM 460 = EP-Komplexfett = wasser- und temperaturbestandig 2 -25°C bis +180 °C 420 I1SO 6743-9 L-XBFIB 2 Danieli
= Bei hohen Temperaturen und extremen Druck = exzellentes Hochdruckverhalten DIN 51502 KP2R-25 SMS DEMAG SN 180-1
= In Rollenlagern bei Warm- und Kaltwalzwerken = hervorragender Korrosionsschutz auch bei
Seewasser
Ceran MS = EP-Komplexfett mit Festschmierstoffanteil (MoS,) = wasser- und temperaturbestandiges 1-2 -20°C bis +180 °C 650 I1SO 6743-9 L-XBFHB 1/2 Danieli
= fiir hohe Temperaturen und hohe Driicke = exzellente Oxidationsbesténdigkeit DIN 51502 KPF1/2R-20 Renk
= mit StoB- und Vibrationsbelastungen = gute Wasserbestandigkeit Invista
= fiir Grenzschmierung = exzellenter Korrosionsschutz auch bei Seewasser Metso
= In Pressen, Forderbénder und Baumaschinen ABK Machinery
= Notlaufeigenschaft SMS
Lufkin
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Calciumsulfonat-Komplexfette

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile NLGI Temperatur-Bereich Grundol- Internationale Spezifikationen | Freigaben/
Viskositat * Empfehlungen
Ceran ST 2 = EP-Komplexfett = extrem haftfahig 2 -25°C bis +180°C 180 1SO 6743-9 L-XBFIB 2 Macor
= zur Lagerschmierung in Gegenwart von Wasser auch unter Wasser = verlangerte Schmierintervalle DIN 51502 KP2R-25 Pilotelli Terrot
» bei hohen Temperaturen und hohen Lasten = sehr gute thermische Stabilitat
= gute Wasserbestandigkeit
= exzellenter Korrosionsschutz auch bei Seewasser
Ceran XM 100 = EP-Mehrzweckfett = gut wasserbesténdig 1-2 -30 °C bis +180 °C 100 I1SO 6743-9 L-XCFIB 1/2 Metso
= Fir Gleit- und Walzlager = sehr gut besténdig gegen aggressive Medien DIN 51502 KP1/2R-30 ABK Machinery
= Fiir Lagerbuchsen = gute Hochdruckeigenschaften
= Bei hohen Drehzahlkennwerten = exzellenter Korrosionsschutz auch bei Seewasser
= In Industrie, Marine, Transport, Bau und Offshore
= In der Papierindustrie
Ceran XM 220 = EP-Mehrzweckfett = gut wasserbestédndig 1-2 -30°C bis +180°C 220 ISO 6743-9 L-XCFIB 1/2 Danieli
= Fir Zentralschmieranlagen = gute Hochdruckeigenschaften DIN 51502 KP1/2R-30 Voith
= Bei hohen Drehzahlkennwerten = kein Konsistenzverlust bei hohem Wassergehalt Lemo
= Fir die Bereiche Stahl- und Papierindustrie, Marine, Bau, Transport = exzellenter Korrosionsschutz auch bei Seewasser KHS
und Offshore Linck
Macor
Kocks
ABK Machinery
Ammann Elba
TTS Marine
Sandvic
Invista
Metso
Ceran XM 220 Moly = EP-Komplexfett mit Festschmierstoff (MoS,) = gut wasserbestandig 1-2 -30 °C bis +180 °C 220 I1SO 6743-9 L-XCFIB 1/2
= bei StoRbelastungen = gute Hochdruckeigenschaften DIN 51502 KP1/2R-30
= In weitem Tempreaturbereich = kein Konsistenzverlust bei hohem Wassergehalt
= Notlaufeigenschaft = exzellenter Korrosionsschutz auch bei Seewasser
Ceran XM 320 = EP-Mehrzweckfett = gut wasserbestédndig 1-2 -25°C bis +180 °C 320 ISO 6743-9 L-XBFIB 1/2 Voith
= Fiir Zentralschmieranlagen mit langen Leitungen = gute Hochdruckeigenschaften DIN 51502 KP1/2R-25
= Fir hohe Drehzahlen = gute Oxidationsbestandigkeit
= Fir extreme Driicke = kein Konsistenzverlust bei hohem Wassergehalt
= exzellenter Korrosionsschutz auch bei Seewasser
Ceran XM 460 = EP-Komplexfett = EP-Komplexfett mit Mehrzweckcharakter und hoher 1-2 -25°C bis +180 °C 460 ISO 6743-9 L-XBFIB 1/2 Andritz
= Fir Zentralschmieranlagen Grunddlviskositat DIN 51502 KP1/2R-25 Danieli
= Fiir hohe Drezahlkennwerte Metso
= Fir die Bereiche Stahl- und Papierindustrie, Marine, Bau, Transport Van Aarsen
und Offshore Voith
ThyssenKrupp
Amandus Kahl
Sandvic
SMS
Ceran XM 720 = EP-Komplexfett = hohe Grundélviskositat 1-2 -25°C bis +180 °C 720 ISO 6743-9 L-XBFHB 1/2 Danieli
= Fir extreme Anforderungen = sehr gut pumpbar auch bei niedrigen Temperaturen DIN 51502 KP1/2R-25 Amandus Kahl
= Bei StofRen und Vibrationen = exzellente Wasserbestandigkeit Malmedie
= Fir die Industrie = kein Konsistenzverlust bei hohem Wassergehalt
Ceran XS 40 Moly = Synthetisches EP-Komplexfett mit Festschmierstoff (MoS,) = sehr gut pumpbar auch bei niedrigen Temperaturen 1-2 -60 °C bis +180 °C 40 I1SO 6743-9 L-XEFFB 1/2
= Fir sehr tiefe Umgebungstemperaturen = exzellente thermische Stabilitdtsehr DIN 51502 KP1/2R-60
= In Zentralschmieranlagen = gutes Hochdruckverhalten
= Bei hoher Belastung = sehr gute Wasserbestédndigkeit, kein Konsistenzver-
= In Industrie, Fahrzeugbau und Tagebau lust selbst bei hohem Wassergehalt
= Notlaufeigenschaft = exzellenter Korrosionsschutz auch bei Seewasser
Ceran XS 80 = Synthetisches EP-Komplexfett = gutes Hochdruckverhalten 1-2 -55°C bis +150 °C 80 ISO 6743-9 L-XEFFB 1/2 Linck
= Fir sehr tiefe Umgebungstemperaturen = weiter Temperaturbereich DIN 51502 KP1/2R-55 Danieli
= Zur Lagerschmierung = thermisch stabil
= gute Wasserbestandigkeit
= kein Konsistenzverlust bei hohem Wassergehalt
Ceran XS 320 = Teilsynthetisches EP-Komplexfett = gutes Hochdruckverhalten 1-2 -40 °C bis +180°C 320 1ISO 6743-9 L-XDFFB 1/2 Voith
= Bei hohem Druck = weiter Temperaturbereich DIN 51502 KP1/2R-40 Danieli
= Fir tiefe Umgebungstemperaturen = thermisch stabil Poma
= Zur Lagerschmierung = gute Wasserbestandigkeit Linck
= kein Konsistenzverlust bei hohem Wassergehalt

76 Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com * typische kinematische Viskositét bei 40 °C in mm?/s 77




Ve

Fette

Spezialfette
Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Verdicker NLGI Temperatur- Grundol- Internationale Freigaben /
Bereich Viskositat * Spezifikationen Empfehlungen
Caloris 23 = Schmierfett = exzellente mechanische Stabilitat Bentonit 2=3 -15°C bis +160 °C 500 ISO 6743-9 L-XAEEA 2/3 Krones
= Fir hohe Temperaturen = gutes Verschleissschutzverhalten DIN 51502 M2/3P-15
= Bei niedriger Drehzahl = sehr temperaturbestandig
= Bestédndig gegen saure und alkalische Atmosphare
Caloris MS 23 = Schmierfett mit Festschmierstoff (MoS,) = verhindert Rattermarken Bentonit 2-3 -15°C bis +160 °C 500 ISO 6743-9 L-XAEEA 2/3
= Zur Lagerschmierung = exzellenter Verschleissschutz DIN 51502 MF2/3P-15
= Bei niedriger Drehzahl = gute mechanische Stabilitat
= Bei StolRbelastungen und Vibrationen
= Fir hohe Temperaturen
= Bestdndig gegen saure und alkalische Atmosphére
= Fir die Grenzflachenschmierung
= Notlaufeigenschaft
Marson SY 00 = Synthetisches GetriebeflieRfett auf PAG-Basis = deutlich verringerter Reibkoeffizient Li 00 -35°C bis +120 °C 145 1SO 6743-9 L-XCCEB 00 Kasto
= Speziell fur Stirn- und Schneckengetriebe = thermisch hoch stabil DIN 51502 GPGOOK-35 Danieli
= Bei hoher Belastung = gute Hochdruckeigenschaften KHS
= Zur Lebensdauerschmierung = oxidationsbestandig Grob
Diskus Werke
Marson SY 2 = Synthetisches Mehrzweckfett auf PAG-Basis = bestdndig gegen Kohlenwasserstoffe Li 2 -40 °C bis +120 °C 145 1SO 6743-9 L-XDCEA 2
= bei schwierigen Bedingungen = niedriger Reibkoeffizient DIN 51502 MPPG2K-40
= flir Walz- und Gleitlager sowie Linearfiihrungen = flir weiten Temperaturbereich
mit gutem Lasttragevermdgen = gute Hochdruckeigenschaften
= verlangerte Schmierintervalle
= oxidationsbestandig
Merkan 23 = Schmierfett mit Calcium-Verdicker = gut wasservertraglich Ca 2-3 -20°C bis 60 °C 96 1SO 6743-9 L-XBAHA 2/3
= fiir die Schmierung von langsam drehenden Gleitlagern und Gelenk- | = groRe Anwendungsvielfalt DIN 51502 M2/3C-20
verbindungen im Marinebereich, wie z. B. in Stevenrohren, sowie in
der Industrie
Specis CU = MeiRelpaste (Gleitpaste) auf Kupferbasis = guter Korrosionsschutz auch bei Seewasser Bentonit/ Cu 1 -20 °C bis +300 °C 500 I1SO 6743-9 L-XBGBB 1 Danieli
= Verhindert das Festfressen von Schraub- und Bolzenverbindungen = hochtemperaturfest DIN 51502 MPF1U-20 Amandus Kahl
= Fir pneumatische Werkzeuge = guter Wasserbestandigkeit SMS
= Im Fahrzeugbau = niedriger Reibkoeffizient Kocks
Statermic XHT = Synthetisches Perfluorether-Fett = niedriger Reibkoeffizient bei Metall / Metall, PTFE 2 -25°C bis +250 °C 147 I1SO 6743-9 L-XBGDB 2
= Fir sehr hohe Temperaturen Kunststoff / Kunststoff und DIN 51502 KFKP2U-25
= Fir Gleit- und Walzlager Metall / Kunststoffpaarung
= Bei mittlerer bis hoher Belastung = fiir Temperaturen bis 250 °C in Spitzen bis 270 °C
= Beiaggressive Umgebungsbedingungen = sehr niedriges Drehmoment bei 25 °C
= Strahlenbestandig
= Zur Lebensdauerschmierung
Statermic NR Synthetisches Perfluorether-Fett fiir Temperaturen bis 250 °C PTFE 2 -25°C bis +250 °C 375 ISO 6743-9 L-XBGDB 2 Krones
Fiir sehr hohe Temperaturen fiir gelegentliche Spitzentemperatur bis 300 °C DIN 51502 KFKP2U-25 Siemens

An hochbelasteten Gleit- und Wélzlager
Hohe Medienbestandigkeit
Zur Lebensdauerschmierung

flir polare und unpolare Losemittel
guter Korrosionsschutz

NSF H1; Halal, Kosher

Dickow Pumpen
ABK Machinery
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Biologisch abbaubare Fette

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Verdicker NLGI Temperatur- Grundol- Internationale Freigaben /
Bereich Viskositat * Spezifikationen Empfehlungen
Bioadhesive Plus = Mehrzweckfett = exzellenter Korrosionsschutz auch in Kontakt mit Ca 1 -20°C bis +90 °C 320 1SO 6743-9 L-XBBIA 1 Macor
= Biologisch schnell abbaubar nach OECD 301 B Seewasser DIN 51502 ME1E-20 TTS Marine
= Einsatz auch unter ungiinstigen Bedingungen (Schmutz, Seewasser) | = gute Hafteigenschaften
= bestdndig gegen Wasser und Auswaschungen
Biomerkan RS = Mehrzweckfett = seewasserbestédndig Ca 3 -20°C bis +90 °C 32 ISO 6743-9 L-XBBEA 3
= Biologisch schnell abbaubar nach OECD 301 B = bemerkenswerter Widerstand gegen DIN 51502 ME3E-20
= Firlangsam drehende Gleitlager und Gelenkwellen Auswaschungen
= Fir Zentalschmierung = gut pumpbar
= Im Industrie-, Outdoor und Marinebereich z. B. Stevenrohr
Biomultis EP 0 = EP-Mehrzweckfett = in feuchter und trockener Umgebung Li 0 -30°C bis +140 °C 150 DIN 51502 KPOK-30 EAL-2013 Vessel General
= Biologisch schnell abbaubar nach OECD 301 B = mittlere bis hohe Drehzahl 1ISO 6743-9 L-XCDEB 0 Permit (VGP)
= Zur Schmierung von Walz- und Gleitlagern, Gleitflachen, Gelenke = thermisch und mechanisch stabil
= Fiir On- und Offroad-Anwendung = reduziert Wartungskosten
Biomultis EP 1 = EP-Mehrzweckfett = in feuchter und trockener Umgebung Li 1 -30°C bis +140°C 150 DIN 51502 KP1K-30 EAL-2013 Vessel General
= Biologisch schnell abbaubar nach OECD 301 B = mittlere bis hohe Drehzahl ISO 6743-9 L-XCDEB 1 Permit (VGP)
= Zur Schmierung von Walz- und Gleitlagern, Gleitflachen, Gelenke = thermisch und mechanisch stabil
= Fiir On- und Offroad-Anwendung = reduziert Wartungskosten
Biomultis EP 2 = EP-Mehrzweckfett = in feuchter und trockener Umgebung Li 2 -30°C bis +140 °C 150 1SO 6743-9 L-XCEEB 2 Macor
= Biologisch schnell abbaubares nach OECD 301 B = mittlere bis hohe Drehzahl DIN 51502 KP2K-30 Linck
= Zur Schmierung von Radlagern, Walz- und Gleitlagern, = thermisch und mechanisch stabil TTS Marine
Dichtungen etc. = reduziert Wartungskosten
= Fiir On- und Offroad-Anwendung
Biomultis XHV 2 = Mehrzweckfett = deutlich verlangerte Schmierintervalle Li 2 -40 °C bis +140 °C 680 DIN 51502 KP2N-40
= Biologisch abbaubar nach OECD 301 B = hervorragende Beweglichkeit auch bei tiefen ISO 6743-9 L-XDDHB 2
= Fiir On- und Offroad, Bau und Marine Temperaturen
= Bei stol- und vibrationsbelasteten Schmierstellen = sehr gutes Haftvermdgen
= bei staubiger oder feuchter Umgebung = gewahrleistet maximalen Schutz gegen Verun-
reinigung von auBen
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Fette fiir die Lebens- und Futtermittelindustrie NSF H1 registriert

Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Verdicker NLGI Temperatur- Grundol- Internationale Freigaben /
Bereich Viskositat * Spezifikationen Empfehlungen
Nevastane HD2T = Mehrzweckfett mit Festschmierstoff (PTFE) = stark haftendes Al-Komplex 2 -20 °C bis +150 °C 130 I1SO 6743-9 L-XDDHB 2 KHS
= Fir Lager, die hohen Belastungen und St6Ren ausgesetzt sind = ausgezeichnete Hochdruckeigenschaften DIN 51502 KP2N-20
= In Pelletpressen = dampf- und spritzwasserbestéandig NSF H1; Kosher; Halal
= Notlaufeigenschaft = sehr gut abdichtend FDA 21 CFR § 172.878 und
= fadenziigig 21 CFR § 178.3570
Nevastane MP 1,5 = Mehrzweck-Hochdruckfett = dampf- und spritzwasserbestédndig Ca-Komplex 1-2 -20°C bis +150 °C 150 ISO 6743-9: L-XBDHB 1/2 Andritz
AXAGR 1 = Zur Schmierung von Wélz- und Gleitlagern, Linearfiihrungen, Gelen- | = ausgezeichente Hochdruckeigenschaften DIN 51 502: KP1/2N-20 Amandus Kahl
ke und Dichtungen = vibrationsbestandig NSF H1; Halal
= Einsatz unter ungiinstigen Bedingungen = guter Korrosionsschutz auch bei Salzlaken, Saure, FDA 21 CFR § 178.3570
= An Pelletierpressen, Traubenerntemaschinen, etc. Laugen und Reiniger Kosher
Nevastane XMF 00 = Mehrzweckfett = hervorragend thermisch und mechanisch stabil Al-Komplex 00 -20°C bis +150 °C 120 1SO 6743-9 L-XBDFA 00 Lemo
= Zur Lager- und Getriebeschmierung = stark haftend DIN 51502 KOON-20 Romaco Kilian
= Fir Zentralschmieranlagen = exzellentes Lastentragevermdégen NSF H1; Kosher; Halal
= An Pelletierpressen, Traubenerntemaschinen, etc. = hohe Wasserbestéandigkeit FDA 21 CFR § 178.3570
= guter Korrosionsschutz
Nevastane XMF 0 = Mehrzweckfett = hervorragend thermisch und mechanisch stabil Al-Komplex 0 -20°C bis +150 °C 120 1SO 6743-9 L-XBDFA 0
= Zur Lager- und Getriebeschmierung = stark haftend DIN 51502 KON-20
= Fir Zentralschmieranlagen = exzellentes Lastentragevermdgen NSF H1; Kosher; Halal
= An Pelletierpressen, Traubenerntemaschinen, etc. = hohe Wasserbestéandigkeit FDA 21 CFR § 178.3570
= guter Korrosionsschutz
Nevastane XMF 1 = Mehrzweckfett = hervorragend thermisch und mechanisch stabil Al-Komplex 1 -20°C bis +150 °C 120 I1SO 6743-9 L-XBDFB 1
= Zur Lager- und Getriebeschmierung = stark haftend DIN 51502 KP1N-20
= Fir Zentralschmieranlagen = exzellentes Lastentragevermogen NSF H1; Kosher; Halal
= An Pelletierpressen, Traubenerntemaschinen, etc. = hohe Wasserbestandigkeit FDA 21 CFR § 178.3570
= guter Korrosionsschutz
Nevastane XMF 2 = Mehrzweckfett = hervorragend thermisch und mechanisch stabil Al-Komplex 2 -20 °C bis +150 °C 120 ISO 6743-9 L-XBDFB 2 Lemo
= Zur Lager- und Getriebeschmierung = stark haftend DIN 51502 KP2N-20 KHS
= Fir Zentralschmieranlagen = exzellentes Lastentragevermdgen NSF H1; Kosher; Halal Brevini
= An Pelletierpressen, Traubenerntemaschinen, etc. = hohe Wasserbestédndigkeit FDA 21 CFR § 178.3570
= guter Korrosionsschutz
Nevastane XS 80 = Vollsynthetisches Hochleistungsfett = gute thermische Stabilitat Ca-Sulfonat- 1-2 -55°C bis +150 °C 80 1SO 6743-9 L-XEDIB 1/2 Romanco Kilian
= Zur Schmierung von Walz- und Gleitlagern, Gelenken, Gleitflachen, = exzellente Wasserbestandigkeit Komplex 1SO 21469 KHS
Pumpenlagern etc. = hervorragendes Lastentragevermdgen DIN 51502 KP1/2N-55
= Fir weiten Temperaturbereich = hoher Korrosionsschutz auch bei alkalischen und NSF H1; Kosher; Halal
= Fir sehr tiefe Temperaturen sauren Reinigern FDA 21 CFR § 178.3570
= erheblich verlangerte Schmierintervalle
Nevastane XS 220 = Mehrzweckfett = exzellente Wasser- und Dampfbestéandigkeit Ca-Sulfonat- 1-2 -35°C bis +180°C 220 1SO 6743-9 L-XDDIB 1/2
= Fiir weiten Temperaturbereich = kein Konsistenzverlust bei hohem Wasserzutritt Komplex 1SO 21469
= Fir kleine bis mittlere Drehzahlen = gute Oxidationsbestandigkeit DIN 51502 KP1/2R-35
= An Forderbdndern, Mihlen, Walzwerken, Liiftern und = guter Korrosionsschutz auch bei Salzlaken, Saure, NSF H1; Kosher; Halal
Wasseraufbereitungsanlagen Laugen und Reiniger FDA 21 CFR § 178.3570
= An Pelletierpressen, Papiermiihlen, in der Zuckerindustrie
Nevastane XS 320 = Vollsynthetisches Hochleistungsschmierfett = sehr gute Wasserbestéandigkeit Ca-Sulfonat- 1-2 -25°C bis +180°C 320 1SO 6743-9 L-XDFFB 1/2 Andritz
= Fiir hochbelastete Lager = exzellente mechanische und thermische Stabilitat Komplex 1SO 21469 Amandus Kahl
= bei extremen Bedingungen, wie Feuchtigkeit und hohen = kein Konsistenzverlust bei hohem Wasserzutritt DIN 51502 KP1/2R-25 Biihler
Temperaturen = gute Oxidationsbestandigkeit NSF H1; Kosher; Halal LEMO
= guter Korrosionsschutz auch bei Salzlaken, Saure, FDA 21 CFR § 178.3570 Salmatec
Laugen und Reiniger KHS
Nevastane 2 PLUS = Mehrzweck-Hochdruckfett gutes Haftvermogen Al-Komplex 2 -20°C bis +150°C 150 DIN 51502 OGP2R-20

Fir Gleit- und Rollenlager bei mittlerer bis hoher Drehzahl
Fir Falsmaschinen

temperaturbestéandig

sehr guter Korrosionsschutz
sehr gute Wasserbestandigkeit
verlangerte Schmierintervalle

I1SO 6743-9 L-XBFHB2
NSF H1; Kosher; Halal
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Technische Sprays

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Temperatur-Bereich Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Nevastane Grease Spray Wasserbestandiges Spriih- = Scharniere und Federn = exzellente Bestéandigkeit gegen Wasser und Dampf -20 °C bis +150 °C NSF H1 Krones
Schmierfett, auf Aluminium- = Ketten und Schienen = sehr gute Haftung auf Metalloberflachen
Komplex-Basis = Werkzeuge = guter Korrosionsschutz
= Einsatzin der Futtermittel- und Lebensmittelindustrie
Nevastane XS 220 Spray Spriih-Schmierfett auf Basis = Pelletierpressen = teilsynthetisch -35°C bis +160 °C NSF H1 Kahl
von Kalzium-Sulfonat-Kom- = bei extremen Umgebungsbedingungen = hohe AW- und EP-Eigenschaften Promill Stolz
plex = sehr gute Bestandigkeit gegeniiber Lebensmittel- CPM
sduren und Laugen UMT
= hervorragende Wasser- und Dampfbesténdigkeit
= ausgezeichneter Korrosionsschutz
Nevastane PTFE Grease Spray Spriih-Schmierfett auf Basis = in feuchter Umgebung = hoher PTFE-Anteile =10 °C bis +180 °C, in Spitzen NSF H1
von Kieselgel mit PTFE-Anteil | = in der Lebensmittel-, Futtermittel- und Getrankeindustrie = gute Notlaufeigenschaften bis +200 °C
als Festschmierstoff = kein Tropfpunkt
= wasser- und dampfbesténdig
Nevastane Degreaser Spray Sprith-Mehrzweckentfetter = Reiniger zum Kaltentfetten von Metalle und Leichtmetalle = aromaten-, brom- und chlorverbindungsfrei -10°C bis +50 °C NSF K1

keine Korrosionsgefahr
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Lubrilog - Spezialschmierstoffe

Getriebespezialitaten

Produkte

Anwendungen

Besondere Vorteile

Verdicker

NLGI

Temperatur-
Bereich

Grundol-
Viskositat *

Internationale
Spezifikationen

Freigaben /
Empfehlungen

Gearlog 200

= Getriebedl fiir offene Getriebe

teilsynthetisch

mit weiRem Festschmierstoffanteil

hohe AW- und EP- Eigenschaften

frei von Bitumen, Chlor, Schwermetallen und
Lésungsmittel

0°C bis +140 °C

5700

Gearlog 500

Getriebedl fur offene Getriebe

teilsynthetisch

mit weiBem Festschmierstoffanteil

hohe AW-und EP- Eigenschaften

frei von Bitumen, Chlor, Schwermetallen und
Lésungsmittel

0°C bis +140°C

15000

Gearlog 500 D

Getriebeol fiir offene Getriebe

synthetisch

mit weiem Festschmierstoffanteil

hohe AW- und EP-Eigenschaften

frei von Bitumen, Chlor und Schwermetallen

0°Cbis +140 °C

15000

Gear Fluid 180

Getriebeol fiir groRe offene Getriebe

teilsynthetisch

hohe EP- Eigenschaften

frei von Bitumen, Chlor, Schwermetallen, Lésungs-
mittel und Feststoffpartikel

-5°C bis +100 °C

4600

Gear Fluid 550

Getriebedl fiir groRe offene Getriebe

teilsynthetisch

hohe EP- Eigenschaften

frei von Chlor, Schwermetallen, Losungsmittel und
Feststoffpartikel

0°C bis +120°C

17000

Gearfluid 550 D

- Getriebedl fir grofRe offene Getriebe

teilsynthetisch

hohe EP- Eigenschaften

frei von Chlor, Schwermetallen und
Feststoffpartikeln

0°Cbis+120°C

17000

ANSI / AGMA 9005-E02, Anhang D

Grafolog H 0

Schmierfett fiir offene Getriebe

sehr gute EP- Eigenschaften
hohe Haftung
mit ultrafeinem Naturgraphit

Aluminium-
Complex

-20°C bis +120 °C

750

GrafologH 0 +

Schmierfett fiir offene Getriebe mit automatischem
Spriihschmiersystem

sehr gute EP-Eigenschaften
mit reinem monokristallinem Graphit
frei von Schwermetallen

Aluminium-
Complex

0/1

-10°C bis +180°C

1100

Grafolog H 00 LT

Schmierfett fiir hochbelastete offene Getriebe

teilsynthetisch

mit hochreinem und feinen Naturgraphit
sehr hohe Haftung

sehr gute EP- und AW- Eigenschaften

Aluminium-
Complex

00

-40 °C bis +150 °C

130

Grafolog H 00 R

= Schmierstoff fiir offene Getriebe mit automatischem Spriihschmier-
system fir einen kontrollierten Lappprozess

kontrollierter Verschlei® um Oberflachen
auszugleichen und zu glatten
zum Einfahren neuer Zahnrédder und Ritzel

00

-10°C bis +200 °C

320

Grafolog H 2200

Schmierfett fiir offene Getriebe mit automatischen
Spriihschmiersystem

sehr gute EP- Eigenschaften
gute Haftung
mit ultrafeinem Naturgraphit

Aluminium-
Complex

0/00

0°C bis +180 °C

2200

FLSmith
Ferry Capitain
van der Wegen

Entspricht den Vorgaben von
P&H 464 von 0 bis 40 °C.
Bucyrus / CAT SD 4713 auller
fiir Hubtrommelgetriebe von
0 bis 40°C

Grafolog M FLUID = Schmierfett fir groRe offene Getriebe flissiges Schmierfett Aluminium- - -10°C bis +120°C 3000
mit reinem monokristallinem Graphit Complex
sehr gute Haftung auch bei hohen Temperaturen
hervorragende AW-Eigenschaften

frei von Schwermetallen und Bitumen
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Lubrilog - Spezialschmierstoffe

Spezialfette
Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Verdicker NLGI Temperatur- Grundol- Internationale Freigaben /
Bereich Viskositat * Spezifikationen Empfehlungen
Fluolog 6925-1 = Schmierfett zur Schmierung von Lagern und Gelenken unter hoher = nicht brennbar PTFE-Telomer 1 -30 °C bis +300 °C 420
Belastung und Temperatur bei der Reifenherstellung, an Polymerisa- | = verstérkter Korrosionsschutz
tionsofen, an Glas- und Steinwolledfen, bei der Spanplattenfertigung | = PFPE Basis
Fluolog K 500 = Schmierfett zur Schmierung von Lagern und Gelenken unter hoher = nicht brennbar PTFE-Telomer 2 -30 °C bis +300 °C 500
Belastung und Temperatur = verstarkter Korrosionsschutz
= auf Basis von PFPE
Logrease LCX-TF2 = Schmierfett mit PTFE fiir ausfahrbare Baugruppen, z. B. an Gabel- = hochviskos Lithium- 2 -20°C bis +150 °C 1100 DIN 51502: KPF2P-20
stapler und Teleskopkran = hervorragende Haftung Kalzium- I1SO 6743-9: LX-XBEIB 2
= auswaschbestéandig Complex
Plastoplex 460 = Schmierfett fiir unterschiedliche mechanische Einséatze in der = auf Basis von PAO Lithium- 1-2 -40 °C bis +160 °C 460
Schwerindustrie, bei niedrigen und hohen Temperaturen = fiir niedrige bis mittlere Drehzahlen Complex
= gute EP-Eigenschaften
Starplex HT 462 = Schmierfett auf Ester Basis zur Schmierung von = ausgezeichnete Hochtemperaturbestandigkeit PTFE 2 -20 °C bis +200 °C 460
Hochtemperaturlagern = verldngerte Schmierintervalle
= Hervorragender Korrosionsschutz
= gut vertraglich mit allen handelsiiblichen Metallen,
Kunststoffen und Elastomeren
Kettenschmierstoff
Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Temperatur- Internationale Spezifikationen Freigaben /
Bereich Empfehlungen

Grafolog 1278 S

= Schmierstoffe zur Schmierung von Ketten und Innenschmierung
von Laufringen

niedriger Reibungskoeffizient

nach der Verdampfung des Wassers bleibt die Effi-
zienz von Graphit bis zu 600°C erhalten.

hohe Reinheit

nicht brennbar

0 °C bis +600 °C

Paste
Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Temperatur- Grundol- Internationale Freigaben /
Bereich Viskositat * Spezifikationen Empfehlungen
Grakote Fluid = Flissige Paste zur Schmierung von Gleitelementen, bei hohen = synthetisch -30 °C bis +1000 °C 200
Temperaturen = reduzierter Schlupf bei der Innenschmierung von (Trockenschmierung)
Laufringen und an Hochtemperaturketten in Ofen
= hohe Widerstandsfahigkeit bei Driicken und StéRen
= sehr effizienter Korrosionsschutz
Reiniger
Produkte Anwendungen Besondere Vorteile Temperatur- Grundol- Internationale Freigaben /
Bereich Viskositat * Spezifikationen Empfehlungen
Lubriclean EP = Reinigungsmittel auf pflanzlicher Basis = reinigt beim Laufen, unter schwerer Last, die durch +20 °C bis +80 °C 3

Ruf und Schmierstoffe verschmutzten Metallober-
flachen wie z. B. Ketten, Getriebe, Kabel.
frei von Chlor
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Garne brauchen nach dem Moulinieren hochwertige Spuldle, um OEKO-TEX®
. . . . . . CONFIDENCE IN TEXTILES
in anschlieRenden Prozessen wie zum Beispiel Weben, Wirken, ECO PASSPORT @
Zwirnen usw. stérungsfrei verarbeitet werden zu kénnen. 17.0.25538 HOHENSTEIN HTTI

Textile chemicals. Tested and verified.

Lissolfix-Produkte steigern den Wert von Garnen, indem sie die wrww.0eko-tex.com/ecopassport

Garne vor Reibung (Garn/Garn und Garn/Metall) und statischer Aufladung schiitzen
und so die Produktion bei Ihren Kunden optimieren. Das breit aufgestellte Lissolfix-
Produktsortiment ist allen Anforderungen gewachsen. Es ist teilweise biologisch ab-
baubar, hat die M1- und Schleiertests bestanden, ist Polypropylenvertréglich.

Tixo-Produkte sind Nadeldle speziell fiir die Anforderungen moderner Strick-und
Nahmaschinen. lhre Formeln basieren auf hochraffinierten Grunddlen und enthal-
ten eine bahnbrechende verschleilmindernde Technologie, um die Lebensdauer von
Nadeln, Platinen und Fangschléssern zu maximieren. Gleichzeitig sind sie mit den
nachgeordneten Prozessen zur Garn- und Strickverarbeitung kompatibel.

Electrofix sind antistatische Schmierstoffe, welche die Reibung wahrend Vliespro-
zessen reduzieren und so die Leistung und die RegelmaRigkeit des Kardenflors ver-
bessern. Electrofix hilft, die Staubentwicklung zu reduzieren, wodurch die Standzeit
der Nadeln verlangert und der Stromverbrauch von Produktionsstrecken verringert
wird.

TotalEnergies bietet ein spezielles Sortiment von Spilbad-Spuldlen an: Deterfix TB,
das nach den Spulenfarbeprozessen direkt im Autoklaven aufgebracht wird. Es er-
spart lhren Kunden den Schritt des Aufbringens von Spuldl durch Umspulen. Dieses
Ol wurde unter Beriicksichtigung der aktuellen Umweltschutzgesetze in Bezug auf
die Abwasserbehandlung (keine Alkylphenolethoxylate, kein Mineral6l) sowie des
OEKO-TEX ® Standards 100 entwickelt.

Fiir Waschvorgange in Veredelungsprozessen bietet TotalEnergies das Deterfix-
Detergenssortiment, das effizient alle Riickstdnde aus Textilien entfernt, die durch
die Verwendung von Prozessdélen und Schmierstoffen entlang der gesamten Produk-
tionskette zuriickgeblieben sind.
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Ml Textil

Spuldle zum Zwirnen, Decken, Texturieren und Haspeln von Garnen

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositdt * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Lissolfix APZX 1500 Mineralisch = Zum Hochgeschwindigkeits-Umspulen empfohlenes Spuldl, fir = Reduziert die Reibung zwischen Garn/Metall und 38-42 OEKO-TEX ECO PASSPORT Nr. SSM
synthetische Faser oder natiirliche Garne Garn/Garn 17.0.25538
= Geeignet fir Elastan enthaltende, gedeckte Garne = Hervorragendes Antispritzverhalten
= Geeignet fiir gefarbte Garne (Anti-Splashing, AP)
= Zur Verwendung beim Haspeln, Zwirnen, Decken, aber auch fiir ATY = Hervorragendes antistatisches Verhalten
(Air Tex- tured Yarn)- oder DTY (Draw Textured Yarn)-Prozesse = GleichméaRigere Olaufnahme durch die Garne
= Nicht empfohlen fiir Polypropylen-Garne = Zeigt kaum Auswirkungen auf die Farbechtheit
= Zeigt gute Hochtemperaturfestigkeit in nachgeord-
neten Prozessen
= Mittels herkdmmlicher Waschprozesse miihelos
auswaschbar
Lissolfix APZX 1350 Teilsynthetisch = Zum Hochgeschwindigkeits-Umspulen empfohlenes Spuldl, spe- = Biologisch abbaubar gemaR OECD 301-B 21-26 OEKO-TEX ECO PASSPORT Nr.
ziell geeignet fir Multifilament- und Mikrofilament-Garne (Polyamid = Reduziert die Reibung zwischen Garn/Metall und 17.0.25538
6 und 66 oder Polyester) Garn/Garn
= Geeignet fir Elastan enthaltende, gedeckte Garne = Verbessert die Kohdsion von Multifilament-Garnen
= Geeignet zum Umspulen von Reyonviskose (geféarbt oder rohweiR) = minimiert Filamentbriiche
= Speziell empfohlen fiir DTY (Draw Textured Yarn)-Haspelprozesse = Verursacht keine Polyamidoxidation bei Lichtein-
= Nicht empfohlen fiir Polypropylen-Garne wirkung oder Warmebehandlungen
= Hervorragendes Antispritzverhalten
(Anti-Splashing, AP)
= Hervorragendes antistatisches Verhalten
= Mittels herkdbmmlicher Waschprozesse miihelos
auswaschbar
Lissolfix APZX 255 Synthetisch = Zum Hochgeschwindigkeits-Umspulen fiir synthetischer Garne = Biologisch abbaubar gem&aR OECD 301-B 28-33 OEKO-TEX 100 Das Produkt ist kompatibel mit Lycra®, bei
(Polyamid, Polyester), Kunstfaser und natiirliche Garne empfohle- = Geringer Gehalt an fliichtigen organischen Verbin- Hitzebehandlung. INVISTA™ empfiehlt die Ver-
nes Spulol dungen, kaum Schleierbildung wendung dieses Produktes auf Lycra®. Lycra®
= Zur Verwendung beim Haspeln, Zwirnen, Decken, aber auch fiir ATY = Zeigt sehr gute Hochtemperaturfestigkeit in nach- ist eine Marke von INVISTA™.
(Air Tex- tured Yarn) oder DTY (Draw Textured Yarn)-Prozesse geordneten Prozessen
= Zur Garnproduktion fiir die Automobilindustrie empfohlen (geringer = Hervorragendes Antispritzverhalten
Gehalt an fliichtigen organischen Verbindungen) (Anti-Splashing, AP)
= Bestens geeignet fiir Polypropylen-Garn (PP) = Hervorragendes antistatisches Verhalten
= Gewdhrleistet einen sehr niedrigen
Gleitkoeffizienten
= Verursacht keine Polyamidoxidation bei Lichtein-
wirkung oder Warmebehandlungen
= Mittels herkdmmlicher Waschprozesse miihelos
auswaschbar
Lissolfix APZ 2270 Mineralisch = Zum Umspulen synthetischer Faser oder natiirlicher Garne mit mitt- = Zeigt kaum Auswirkungen auf die Farbechtheit 28 -31 OEKO-TEX 100 Das Produkt ist kompatibel mit Lycra®, bei
lerem bis hohem Geschwindigkeiten empfohlenes Spuldl = Hervorragendes Antispritzverhalten Hitzebehandlung. INVISTA™ empfiehlt die Ver-
= Geeignet fir Elastan enthaltende, gedeckte Garne (Anti-Splashing, AP) wendung dieses Produktes auf Lycra®. Lycra®
= Zur Verwendung in DTY (Draw Textured Yarn)-Haspelprozessen = Mittels herkdmmlicher Waschprozesse miihelos ist eine Marke von INVISTA™.
= Nicht empfohlen fiir Polypropylen-Garne auswaschbar
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Ml Textil

Spuléle zum Zwirnen, Decken, Texturieren und Haspeln von Garnen

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositdt * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Lissolfix B 570 Z Teilsynthetisch = Fir texturierte Polyestergarne in der Automobilindustrie = hoher Antistatikschutz 16 - 20 OEKO-TEX 100

In der Spinnerei an Schussfaden reduziert die Reibung zwischen Garn / Metall und
Zur Schmierung von geféarbten und ungefarbten Polyamid- Polyes- Garn/ Garn

terndh- und -strickgarn reduzierte Schwergéngigkeit in der Garnfiihrung
Fir Kiss-Roller und Spulenké&sten umweltfreundlich, da frei von ethoxyliertem
Alkylphenol

leicht durch herkdmmliche Waschprozesse
auswaschbar

keine Verdiinnung mit Wasser erforderlich

Lissolfix APZ 222 Synthetisch = Garndl fir Endlosgarne = reduziert Reibung zwischen Garn/Metall 28-33 OEKO-TEX 100 Das Produkt ist kompatibel mit Lycra®, bei
= erhohter Spritzschutz und Garn/Garn Hitzebehandlung. INVISTA™ empfiehlt die Ver-
= flir Polyamid-, Polyester-, Polypropylen- und Viskosegarne = hoher antistatischer Schutz wendung dieses Produktes auf Lycra®. Lycra®
= zum Riickspulen nach dem Farben = vermeidet Olspritzer ist eine Marke von INVISTA™.
= zur Luft-Jet-Abdeckung = bestandig gegen Vergilbung
= einfaches entfernen durch herkémmliche
Waschprozesse
= umweltfreundlich, ohne Mineraldl und APEO
Lissolfix APZ 2294 Mineralisch = Konusol fiir Endlosgarn = reduziert Reibung zwischen Garn/Metall 27-30 OEKO-TEX ECO PASSPORT:
= fiir Polyester und Polyamidgarn und Garn/Garn Nr. 17.0.25538
= zum Hochgeschwindigkeitsspulen = hoher antistatischer Schutz
= vermeidet Olspritzer
= reduziert Schwergéngigkeit
= gleichmé&Rige Aufnahme des Ols durch das Garn
= einfaches entfernen durch herkdmmliche
Waschprozesse
= umweltfreundlich, ohne APEO
Lissolfix APZX 4800 Teilsynthetisch = Zur Strumpf- und Strumpfhosenfertigung = ausgezeichnete Verteilung auf Filamentgarn 15-17 OEKO-TEX ECO PASSPORT: Das Produkt ist kompatibel mit Lycra®, bei
= Fir Polyamid Endlosgarn = reduziert Reibung zwischen Garn/Metall und Nr. 17.0.25538 Hitzebehandlung. INVISTA™ empfiehlt die Ver-
= Zur Garnummantelung und Verziehen Garn/Garn wendung dieses Produktes auf Lycra®. Lycra®
= Fir Zwei-fir-eins-Twister bei Viskose = hoher antistatischer Schutz ist eine Marke von INVISTA™.
= Fiir Seide = vermeidet Olspritzer
= bestandig gegen Vergilbung
= einfaches entfernen durch herkdmmliche
Waschprozesse
= umweltfreundlich, ohne APEO
Lissolfix B 78 APZX Mineralisch = Fir Zwirnprozess = reduziert Reibung zwischen Garn/Metall 14-17 OEKO-TEX 100

Zur Verarbeitung von Endlosgarn aus Polyester, und Garn/Garn

Polyamid und Viskose hoher antistatischer Schutz

= kiss-roller” geeignet vermeidet Olspritzer

verringerte Tropfenbildung am Garn
einfaches entfernen durch herkémmliche
Waschprozesse

umweltfreundlich, ohne APEO
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Ml Textil

Nadelole fiir Rund- und Flachstrickmaschinen

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Tixo Stainless Mineralisch = Nadel6le zur Schmierung von Nadeln, Platinen, Fangschldssern und = mittels herkdmmlicher Waschprozesse miihelos 20-24 DIN 62136 (Reibkoeffizient) Baiyuan (22)
Nadelzylindern auswaschbar dank ihrer Emulgiertechnologie 29 - 35 DIN 51360 (Korrosionsschutz), Mayer Cie (22/32)
= Geeignet fir Anwendungen auf Strumpfwaren-, Rund- und Flachs- = ausgezeichnete verschleil- und korrosionshem- 42 - 50 OEKO-TEX 100 Unitex (22)
trick- maschinen (groRe Durchmesser) mende Eigenschaften Terrot (22/32)
= ZweckmaRig fiir synthetische, Kunstfaser und natiirliche Garne und = unbedenklich fiir Maschinenanstriche, Kunst- Pailung (22)
ihre Gemische stoffe und Dichtungen unter normalen
= Geeignet fir geférbte und rohweilRe Garne Arbeitsbedingungen
= Fir Elastan enthaltende Strickware geeignet = farblos, geruchlos
= Speziell fiir Strickwaren die vor dem Farben gewaschen werden = hohe Oxidationsfestigkeit
miissen
Tixo SEW 300/ 400/ 500/ 580 Mineralisch = Nadel6le zur Schmierung von Nadelstange, Greiferbahn und Spulen- = auf der Basis hochraffinierter WeiRdle 30-34 OEKO-TEX 100 Das Produkt ist kompatibel mit Lycra®, bei Hitze-
gehéause von industriellen Hochgeschwindigkeits-Nahmaschinen = hervorragende Benetzung 43 - 49 behandlung. INVISTA™ empfiehlt die Verwendung
= Zum Einsatz in Ringspinnmaschinen = gute Oxidationsbestandigkeit 59 - 65 dieses Produktes auf Lycra®. Lycra® ist eine
= hohe thermische Stabilitat 67 - 73 Marke von INVISTA™.
= reduziert Flecken-, Schlamm- und Sedimentbildung
= umweltfreundlich, ohne APEO
Tixo Slide Mineralisch = Hochleistungsnadel6l ohne Emulgatoren = hoher VerschleiBschutz 21-24 OEKO-TEX 100
= Fir Rund- und Flachstrickmaschinen = hochwertiger Korrosionsschutz BOEES
= Zum Einsatz an Nadeln, Platinen und Nadelzylinder = gute Warmeabfuhr 42 - 50
= Wenn nach der Fertigung die Ware nicht geférbt oder gewaschen = ausgezeichnete Oxidationsbestédndigkeit auch bei
werden soll hohen Geschwindigkeiten
= gute Ergebnisse auch in geschlossenen
Olkreisldufen
= umweltfreundlich, ohne APEO
Tixo Stainless CO Mineralisch = Nadel6l zur Schmierung aller Arten von Strickmaschinen = sehr gut auswaschbar 22 OEKO-TEX Standard 100 Groz-Beckert
= Sehr Leistungsfahig = erhdhte Standzeiten von Maschinenteile 32 OEKO-TEX ECO Passport
= verbesserte Maschenbildung GOTS konform
= reduzierte Betriebskosten Reach konform
= gut vertraglich mit allen handelsiblichen DIN 62136 konform
Elastomeren 1SO 9001
= geeignet fiir alle gdngigen Olzufuhrsysteme in 1SO 14001
Strickmaschinen
Tixo Stainless CO+ Mineralisch = Nadeldl zur Schmierung aller Arten von Strickmaschinen gut auswaschbar 22 OEKO-TEX Standard 100
fir groBe und kleine Maschinen geeignet 32 OEKO-TEX ECO Passport

globale BIO-Textilstandards

kompatibel mit allen handelsiiblichen Elastomeren
und Farben

geeignet fiir alle gangigen Olzufiihrsysteme in
Strickmaschinen

GOTS konform
Reach konform
1SO 9001

1SO 14001
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Ml Textil

Antistatische Schmierstoffe fiir Vliese beim Nadelstanzen und Tuften

Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Electrofix PPA 982 Synthetisch = Antistatisches Schmiermittel zum Nadeln von Polypropylen- und = gutes antistatisches Verhalten OEKO-TEX 100
Polyesterfasern in der Produktion von Wand- und Bodenbelégen(ab = verringert die Reibung zwischen Metall / Garn und Gepriift nach DIN 75201 Methode
300 g/m?) Garn/ Garn A
= ausgezeichnete Haftung an den Fasern
= ausgewogener PH-Wert, somit
mitarbeiterfreundlich
Electrofix NT 75 Synthetisch = Antistatisches Schmiermittel zum Wirklegen und Nadeln von = nicht-fettendes, wasserlosliches Schmiermittel 140 - 180 OEKO-TEX 100
Polyester, Polyamid, Polypropylen und deren Gemisch mit Wolle ohne Mineraldl Gepriift nach DIN 75201
oder Jute = erhéht den Zusammenschluss der Fasern Methode A
= Geeignet zum ReilRen natirlicher und synthetischer Fasern = verringert die Reibung zwischen Metall / Garn und biologisch abbaubar nach
= biologisch abbaubar nach OECD 301-B Garn/ Garn OECD 301 B
= M1-Test fir Flammausbreitung bestanden
= Schleiertest nach DIN 75201 Verfahren A
bestanden
Electrofix FP 37 Synthetisch = Antistatisches Additiv zum Wollkammgarnen und Wollespinnen = exzellentes antistatisches Verhalten OEKO-TEX 100
= Fir Vliese geeignet = wasserloslich
= Kann pur oder als Additiv verwendet werden = verbesseter Faserzusammenhalt
= verringert die Reibung zwischen Metall / Garn und
Garn/ Garn
= umweltfreundlich (ochne APEO)
Spiilbad-Spuldle fiir Spulenfarben
Produkte Typ Anwendungen Besondere Vorteile Viskositat * | Internationale Freigaben / Empfehlungen
Spezifikationen
Deterfix TB 630 Z Synthetisch = Zum Einsatz im Autoklav nach dem Farben auf der Spule = umweltfreundlich da frei von Mineral6l und OEKO-TEX 100 ECO PASSPORT
= Fir Garn aus Polyester ethoxyliertem Alkylphenol Nr. 17.0.25538
= zeitsparend, da kein Zuriickspulen notwendig
= hoher antistatik Schutz
= gute gleichméRige Verteilung
= verringert und stabilisiert die Spannung beim
Abwickeln
= nur geringe Auswirkung auf die Farbechtheit
= umweltfreundlich (ohne APEO)
Deterfix CR 677 Synthetisch = Detergens zur Entdlung von Strumpfwaren nach Spinn-, Spul- und = ca. 100 % aktiver Rohstoff <200 OEKO-TEX ECO PASSPORT Nr. INVISTA™ empfiehlt die Verwendung dieses Pro-
Wirkprozessen = Vom INVISTA ® Labor wegen seiner guten Vertrag- 19.0.62137 duktes zur Entfernung von Silikonen aus Lycra®.
= Speziell zur Reinigung von Strickwaren mit Elastomergehalt lichkeit mit Lycra ® Fasern und seiner Fahigkeit zur Lycra® ist eine Marke von INVISTA™.
Verteilung von Silikonen im Waschbad empfohlen
* hohe Effizienz in einem weiten
Temperaturbereich
= umweltfreundlich (ohne APEO)
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Metall-
bearbeitung

Folia — eine Revolution auf dem Gebiet der Metallbearbeitung. Die wasserbasierte
Flissigkeit biologischen Ursprungs ist mineraldl- und emulgatorfrei.Aufgrund star-
ker Schmier- und Kihleigenschaften bietet sie Benutzern eine einzigartige Losung
fur verschiedene Metallbearbeitungsvorgénge.

Serade — prozessrelevante Stelladditive zur Reduzierung und Vermeidung von un-
erwiinschten, oft unvermeidbaren Reaktionsprodukten, die unter anderem bei lange-
ren Maschinenstillstandzeiten auftreten kénnen. Durch eine gezielte Dosierung der
Additive wird eine effiziente und effektive Kiihlwasserbehandlung erreicht.

Lactuca/ Spirit / Vulsol — das Programm wassermischbarer Kiihlschmierstoffe ent-
spricht den héchsten technologischen Anforderungen lhrer industriellen Anwendun-
gen. Die Produktreihen entsprechen der europdischen Gesetzgebung und bieten ein
Maximum an Sicherheit fir Ihre Bediener. Alle Produkte entsprechen den Anforde-
rungen der TRGS 611. Alle wassermischbaren Kihlschmierstoffe der TotalEnergies
sind FAD frei formuliert.

Valona-Schneiddle decken einen weiten Bereich von leichten bis sehr schweren Be-
arbeitungsarten ab und besitzen ein hohes Leistungsvermdgen bei Einhaltung ar-
beitshygienischer Anforderungen.

Martol-Umformdle bieten Technologien fiir alle denkbaren Bedarfsfalle und decken
einen weiten Bereich der Kaltumformung an Eisen- und Nichteisenmetallen von
leichten bis sehr schweren Bearbeitungsarten ab, wie Tiefziehen, Feinschneiden,
Stanzen, Drahtzug etc.

Osyris-Korrosionsschutzole dienen zum temporaren Korrosionsschutz von Eisen-
metallen wahrend der Lagerung oder beim Transport. Sie kénnen durch Spriihen, mit
der Biirste oder einem Schwamm aufgetragen werden und lassen sich leicht mit
Losemitteln oder alkalischen Losungen abwaschen.

Drosera — zur Schmierung von Werkzeugmaschinen entwickelt. Entsprechend der
Viskositat kommen sie in der Spindelschmierung (ISO VG 5 bis 22), als Hydraulikol
(ISO VG 32, 46), Bettbahnol (1ISO VG 68 und 220) und Getriebedl zum Einsatz.

Finasol — Kohlenwasserstoffreiniger, die sich durch ihre hohe Lésekraft besonders
zur Reinigung von organischen Verschmutzungen wie Olen oder Fetten eignen.

Diel — multifunktionelle Fluide fiir die Funkenerosion, hergestellt nach modernster

Synthesetechnologie und sowohl fiir die Grob- als auch fiir die Feinbearbeitung
geeignet.
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Wasserbasierte Kiihlschmierstoffe biologischen Ursprungs - Folia

Metallbearbeitung

Additive fir wassermischbare Kiihlschmierstoffe - Serade

Produkt Materialien Anwendungen Produkt Anwendung Funktion
\ 3 E Serade System Cleaner | Systemreiniger fiir Werkzeugmaschinen Reinigt Werkzeugmaschinen vor dem Entleeren
c u— = =
[ ‘S c = ¢ L < ]
g(e‘ 2 % 8 %% % z.lgé,’ S - . .9 cc
£ oS So ] ENO 9 éE 3 5 S 5 b EE “E’ g Serade Antifoam Entschiumer fiir Emulsionen und synthetische I6sliche Fluide Reduziert Schaumbildung
EX | &2 | == e | e¥c| %= | e5&| 2 | 835 | £a8s| E&
= GRS G =] [ ] O ' .:g:g’ 3] i o0 O T
<2 S X0 o I=% 37 o582 » Lo | oxo x®n
Serade Antifoam SF Entschaumer fiir Emulsionen und Reduziert Schaumbildung
Folia A 7000 oo . . . . . . o oo . Losungen, siliziumfrei
Folia B 7000* . . eee o o . . cos eee o
Serade ACR Ferrous Korrosionshemmer fiir Eisenmetalle Vermeidet Korrosion von Eisenmetalle
Folia G 5000 . . . ces . o . cee o . .
Folia V 7000 . . eoe e e . . oo eoe e Serade ACR Non- Korrosionshemmer fiir Nichteisenmetalle Vermeidet Korrosion von Nichteisenmetalle
Ferrous
Folia W 7000 . .o oo ooe .o . ooe .o .o .
FoliaY 7000 . oo . e . . . . oo . . Serade WQ Minus Wasserentharter Unterdriickt die Bildung weilRer Ablagerungen durch zu hartem
Wasser
* Das Produkt hat den Zytotoxizitatstest in der Anwendungssimulation erfolgreich bestanden.
Serade WQ Plus Wasseraufharter Unterdriickt Schaumbildung durch zu weiches Wasser
Legende
o Serade WQ Buffer pH-Wert-Verstarker Verlangert die Standzeit des Bades
. Madglich
. Geeignet
Ausgelegt fir Serade AW Emulsion VerschleiRschutz fiir Emulsionen Verringert den Reibverschleil}
Serade AW Synthetic VerschleiRschutz fiir synthetische Fluide Verringert den Reibverschleil
Serade STAB Emulsion | Stabilisierungsmittel fiir Emulsionen Einsatz bei starker Verschmutzung durch Fette und Ole (zum
Beispiel Fremdal)
Serade STAB Synthetic | Stabilisierungsmittel fiir synthetische Fluide Einsatz bei starker Verschmutzung durch Fette und Ole (zum
Beispiel Fremdal)

Unsere technischen Berater und unsere Produkt- und Sicherheitsdatenblatter helfen lhnen, fiir lhren speziellen Fall die richtige Konzentration von Serade-Nachbehand-
lungsadditiven zu finden.
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% Metallbearbeitung
Wassermischbare Kiihlschmierstoffe - Lactuca (Makroemulsion) Wassermischbare Kiihlschmierstoffe - Vulsol (synthetisch)
Produkt Materialien Zerspanungsarbeiten HSE- Produkt Materialien Zerspanungsarbeiten HSE-
Profil Profil
25 | 23 50| L57| 2 el g| ¢g H R 50| L57| 2 e| g| ¢
c 52 fop= E & EU’:\‘ K - 5 5 03 S 35 2= Eo¥ | Eol s c E] 5 03
2 | 24| 8%, E5%| E53| ¢ £ ¢5 | 25 | &3 2 | 52, | 88, 25%| 253| @® 2 °5 | ¢ | £§
@ 8= | §E= c Esn| Es = 2 56| =0 25 o | 58= | SE= c Eon| Es = 2 58| =0 25
2 | 2Es| 8P| £ | 32| 35| 5 5 35 | £E5 | 55 S | 28s| 8| £ | Sop| 3o%| 5 5 35 | £5 | %
o ZEH| TS50 = <ol | <22 @ n aN =N AN 5] ZEhH| T30 = <ol | 22 @ 17 N =N AON
Lactuca LT 3000 . eoe oo . eoe oo eoe oo Vulsol Glasscut oo oo . oo
Lactuca MSF 7200 oo oo ese oo oo .o oo . ese eoe . 0 Vulsol MSF 5200 . eoe . Y . .
Lactuca WBA 5400 . eoe oo eee oo e oo oo . oo Vulsol MSF 7200 oo e oo .o eoe oo . oo
Lactuca WBF 9400 . eee eoe . oo oo oo eoe oo e Vulsol MSF 7500 oo YY) oo . eoe oo . oo
Vulsol WBF 7219 .o Y .o . eoe .o . .o
Wassermischbare Kiihlschmierstoffe - Spirit (teilsynthetisch, Mikroemulsion)
Produkt Materialien Zerspanungsarbeiten HSE-I Messing LT Legende
Profi 5ali
Ohne Bor und Amin WBA : Méglich
3 . Geeignet
c | % £9 L S~| 57| 2 =] @ = Ohne Bor und Formaldehyd WBF g ;
5 | 3% | &£ EES| 85| T | 5 2| 2| o o Ausgelegtfir
2 22, 29,4 E53| E53 £ = 2 cs 5a Multiservice und ohne Formaldehyd MSF
@ s8=| SE= c Ean | Es £ 2 56| =0 25
@ | 8£6| 32| £ | SoA| SoX| § 5 5 | E5 | 5%
o ZEh| T5h (= <2 | 22 @ 7] N =N AN
Spirit 5000 X eoe voe . . eos eoe voe . eoe
Spirit 7000 X . .o .ee .ee .es .ee . . .ee oo .ee .ee
Spirit 3000 .o .o . .o .o .o .
Spirit 5000 oo .oe .o .o eoe oo eoe . .o
Spirit 7000 . e .o .o .o .o . . .o .o .o .
sPirit 5000 F eee eoe .o oo eee eee eoe . .
Spirit ASIF 7000 . vee . o vee .oe .oe .oe . . .
Spirit MSF 5200 .o vee . . . . . . . . .
Spirit WBA 5600 . eoe eee .o Y eoe . eee eee oo .o
Spirit WBF 3400 . . . %0 o o0
Spirit WBF 5400 .o Y .o . . . oo .o oo . .o
Spirit WBF 7200 . see .o . eee . . .o see . .
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Y Metallbearbeit
%/ eta earpelitung
Schneiddle - Valona BIO Schneiddle - Valona MQL
Produkt Materialien Anwendungen Typische Produkt Materialien Anwendungen Typische
Kennwerte Kennwerte
» ol ] L
[} - —~ ()] — _—~
g | 2 8 2.5 | 255 | B3 SES s | 2 £ $,2| sgs| %32 £
— (] - @ c o— [ (7] — (] = @ o — [ ()
£ E = £ § | 25| 523 | =% SE8 £ £ = £2 § | 25| 523 | =% cEg
5 3 g 3s 5 S8 | TGO T3 85D 5 3 p o8 S 588 | TGO T3 953
(] < 7} 37 T neN a4 oN "N Soo () < 7} x®n T neN a4 oN NN >ao0
Valona GR 7007 BIO Ys .o .o .o .o 7 Valona MQL 3036 BIO .o .o eee . .o .o 36
Valona MS 7010 BIO Y oo eoe XY oo XY 9 Valona MQL 3046 oo eoe XY . Y eoe 46
Valona MS 7016 BIO** Ys .o .o .o . .o 15 Valona MQL 5035 .o .o eee .o .o .o . 35
Valona MS 7022 BIO oo oo .o oo . oo . 25
Valona Glasscut zur Bearbeitung von Glas 1,8
Schneidéle - Valona
Produkt Materiali A d Tvpisch * Das Produkt kann fiir die Schmierung von Werkzeugmaschinen verwendet werden.
rodu aterialien nwendungen ypische ** Das Produkt hat den Zytotoxizitatstest in der Anwendungssimulation erfolgreich bestanden.
Kennwerte
. Legende
@ 2 o w © g o - Schleifen und/oder Honen GR
= E c 5| 5,5 25 By . . . . 5gli
B 3 4 3. £ | 92| 5 2EQ Bearbeitung von Eisen- und Nichteisenmetalle MS Maglich
£ = 2 =2 s e8| 293 -1 8Ee . Geeignet
= £ = == 2 =<0 S22 =0 x—=< . " . . . eeigne
5 3 S 2'g S 585 55 S5 e Bearbeitung von Baustahlen bis hochlegierten Stahlen ST .
[ < 7] xh T NN - N NN Soa Ausgelegt fiir
Raumen BR
Valona GR 3005 HC ooe eoe coe .o . 41 — -
Minimalmengenschmierung MQL
Valona GR 3008 HC ooo . ooo eee eoe . 8
Valona GR 5005 HC ) . ooe ) oo . . 5
Valona GR 7007 HC** .oe oo eee ooe .o eee . 8
Valona GR 7012 HC oo coe ooe oo . ooe eoe 14
Valona MS 1022 0o .oe .oe . eee . 22
Valona MS 1032 eee eoe eoe . eee o 32
Valona MS 5009 HC oo XYY eee oo X 9
Valona MS 5020 HC ) coe ooe . .o coe 9
Valona MS 5032 HC* ooe oo eee . .o .oe 33
Valona MS 5515 HC oo eee e o ooe o 16
Valona MS 7009 HC eee eee oo Y .o eee . 10
Valona MS 7023 HC oo eee oo oo . oo . 23
Valona MS 7116 HC** oee oee oo . . oee . 15
Valona MS 7046 HC* eoe eoe oo oo .o 43
Valona ST 9013 HC** . oo eee oo ees . 13
Valona ST 9037 HC . .oe .oe .o .oe . 42
Valona ST 9122 HC . oo eoe oo [ oo 22
Valona BR 9015 HC oo eoe . eoe oo 15
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Y liIbearbei
%/ Metallbearbeitung
Stanz- und Umformaole - Martol (Reine Ole) Stanz- und Umformaéle - Martol
(Ole zur Herstellung von Lebensmittelverpackungen)
Produkt Materialien Umformungsarbeiten Typische
Kennwerte Produkt Materialien Umformungsarbeiten Typische
Kennwerte
£ E 5 S £ Q)
- [ c e ey
) ) () = ~ c = ;0 e — = ~ _—~
2 £ 2 £ < e -8 a |=¢° = 5 E E S 2 l_¢ 5 |3
E_ |2 £ 5 p s 2 N Yo wm E =) 2 9 3 £ o S =~9| 32 EEQ
hr i £ ‘N £ E Y= i~ = N = c £ £ E =< []] X c . - = ] N 0== G °
9@ | @=® 5 = o ] @ [ c Q9 o lw== = | =L = = o o o = = No s E o EQ
oS | 858 32 S L K 2 e S o3 880 | 2TF 2 | ERE E 5 x < o = c<£g5| E x =3
xmn |[O>0n < X a N = (=) nagc| o |[>Sa20
Martol AL 60 . <10 o >180 55
Martol FMO 3 CF oo eee 70 3
Martol EP 65 CF o . <3 o >180 60
Martol FMO 15 CF 240 15
Martol EP 100 CF oo . <3 oo oo >180 101
Martol FMO 75 CF . 256 75
Martol EP 235 CF .o . <3 oo eoe oo >180 230
Martol FMO 235 CF 270 235
Martol EP 405 CF . 2-5 o >180 400
* Sowohl das Ol als auch seine Additive kénnen bei einem Anstieg der Temperatur (Hartléten, Gliihen usw.) ausgewaschen werden.
Stanz- und Umformdle - Martol (Fliichtige Ole)
- Legende
o . . Aluminum AL 9
Produkt Materialien Umformungsarbeiten Typische .
K Extremdruck EP ' Maglich
ennwerte xtremdruc
. oo Geeignet
- . £ —_ Standard fliichtig EV g .
. . £ [= c K - | € - Ausgelegt fiir
.g g 3 £ 2 ] cs S =4 S €9 Thermisches Entfetten LVG
c - ~ c [ ‘N (7] £ »
= | = £ = = ) = NOGT =] . L
£ Z|E5E E < %‘ % “E .::‘; c5%G E s % §: Luftqualitat zum Verringern von VOC-Emissionen AQ
o —_ 3 — o o =] - o
ch |66 < < a N = c |83z = |5283
Martol EV 10 CF . . <15 . 58,5 13
Martol EV 10 AQ eee . <2 . eoe 104 25
Martol EV 40 CF . <4 . 59,5 15
Martol EV 45 CF . eee . <1 . eos 80 25
Martol LVG 5 CF . <05 o o 60 1,85
Martol LVG 15 CF* oo . <1 . . 59 1,3
Martol LVG 25 CF* oo . <2 o . 74 17
108 Sicherheitsdatenblatter unter: sdstotalms.total.com 109




357 Metallbearbeitung

* Keine flichtigen organischen Verbindungen (VOC)

Korrosionsschutzole - Osyris Werkzeugmaschinendle - Drosera (Spindeldl)

Produkt Art des Films Schutz Art des Flammpunkt Produkt Anwendung Besondere Vorteile Typische Spezifikationen
Produkts ¢C) Kennwerte
c
B 3% 2
] % o E o= 2
o o ® c = = T £ ]
- - c <] Q = R4
= (=] © o c - » E =
@ E= c = o = £ &
) = S = s £ co @
= @ N X 0
o ) % = © - ) g [ ©
= @ © 1 1 - — . x
© = S v © © A o 2 >
Hochgeschwindigkeits-Ma-
Osyris Y 1000 . . . > 150 Drosera MS Spindeldle fiir die Schmierung von Hoch- Ec?g]i?ﬁ:}nddggé,vﬂﬁ)smz 2 510.15.22 ISO 6743-2:
geschwindigkeits-Maschinenspindeln o I A FD 2-5-10-15-22
sehr hohe Geschwindigkei-
Osyris Y 4000 . . . > 150 ten (Viskositat 2 mm2/s)
Osyris DWX 3000 . . . <60 Werkzeugmaschinenodle - Drosera (Mehrzweckol: Hydraulik, Gleitbahnen, Zahnrader)
Osyris DWY 4000 . . . > 60 Produkt Anwendung Besondere Vorteile Typische Spezifikationen
Kennwerte
Osyris DWY 5000 . . . > 60 g
— c
22 S
-
Osyris DWY 6000 . . . > 60 g E ;
o= &
Se @
. [ ©
Osyris DWL 3550 . . . > 60 < 3 7
. Drosera MS Mehrzwecksortiment fiir alle Werkzeug- Hydraulik 32,46, 68, 100, 150, 220, Je nach Viskositat:
Osyris X 9100 ° ° ° <60 maschinenteile je nach Viskositéat des (Viskositat 32, 46 mm?/s) 320, 460 ISO 6743-4: HG 32
Schmierstoffs: Hydraulik, Gleitbahnen, Getriebe 1SO 6743-13:
. . Zahnréader, Spindelantriebe, Vorschubme- (Viskositat 68 — 320 mm?/s) GA 68-100-150-220
Osyris WB 5000 ° : kein chanismen und Getriebe Walzgeriiste DIN 51502: CGLP 46-68-
(Viskositat 460 mm?/s) 100-150-220-320-460
Drosera HXE 68 Mehrzweck-Hochleistungsol zum Einsatz Kompatibilitat mit Schneid- 68 1SO 6743-13: GB 68
.. . . in Vorschub- und Drehzahlgetrieben mit fluiden, einschlieflich DIN 51524 Part 2: HLP 68
Auf Losemittelbasis X und ohne E-Kupplung und bei mit Kunst- Fluiden auf Wasserbasis DIN 51517 Part 3: CLP 68
Auf Olbasis Y harz ausgekleideten Gleitbahnen DIN 51502: CGLP 68
.. o Drosera HXE 220 Mehrzweck-Hochleistungsol zum Einsatz sehr gute Stick-Slip-Eigen- 220 I1SO 6743-13 GB 220
Entwasserung und Flammpunkt <60°C DWX in Getrieben mit und ohne E-Kupplung schaften DIN 51502 CGLP 220
.. ° und bei mit Kunstharz ausgekleideten fiir alle géngigen Drehzahlen DIN 51517-3 CLP 220
Entwasserung und Flammpunkt > 60 °C DwWYy Gleitbahnen und Belastungen
. . . sehr gute Oxidationsbestéan-
Entwéasserung und Flammpunkt > 60 °C und geringe Geruchsentwicklung DWL digke?t
Wasserbasiert kein Flammpunkt WB
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8 Metallbearbeitung @ Industrielle Losungen

[ )
Reiniger - Finasol S r l
Produkt Art Anwendungs- \ e V (:( ! : ;

Anwendung Besondere Vorteile verfahren
Finasol BAC Schnell verdampfendes | = Entfettung mechanischer Teile: zer- = Schnelle Verdampfung Auftragen mit Biirste, H H
Entfettungsmittel spante Teile, Chassis, Werkzeugma- = Kompatibel mit allen Metallen, Pinsel oder Teilereini- Interac"flve FIU|d
schinenrahmen, Lager, Ritzel, Filter, den meisten Kunststoffen und gungsapparatur Monltorlng
Spritzgussformen Elastomeren
= Vorbereitung der Oberflachen vor der
Montage .. - . .. TR T . . . e . .
g Digitales Tool zur Uberwachung fiir Bader mit |6slichen Fliissigkeiten, um die Qualitat der maschinellen Bearbeitung zu
Finasol BIO* Reines oder verdinn- = Reinigung aller Motoren, Beseitigung von | = Geruchsneutral, biologisch abbau- | Auftragen durch gewahrleisten und die Lebensdauer der Ausriistung zu verlangern.
tes Entfettungsmittel, Kraftstoffen und Harzen, Entfernen von bar und ungiftig Biirste, Pinsel oder
100 % auf pflanzlicher Teer und Bitumen, Bodenreinigung = greift Elastomere und Kunststoffe | spriihen, pur oder
Basis, ohne Kennzeich- nicht an verdiinnt
nun
. IHRE HERAUSFORDERUNGEN
Finasol DL-SV synthetischer Kohlen- = Zur Entfettung von Metalloberflichen und | = kurze Abtrocknungszeit Auftragen mit Pinsel Effizienz und Produktivitat sind lhre Prioritaten.
wasserstoff Kunststoffen, auch als Elektroreiniger = enger Siedeschnitt und Birste oder durch . L . . . . .
einsetzbar Tauchen Die Zuverlassigkeit Ihrer statischen Ausriistung ist entscheidend.
Finasol FPI synthetischer Kohlen- = Entfernt fettige und 6lige Verschmutzun- | = NSF K1 registriert Auftragen mit Ihre hochwertige Ausriistung muss taglich auf ihre einwandfreie Funktion berprift werden.
wasserstoff gen, Ablagerungen, Klebstoffriickstéande = riickstandsfreie Verdunstung Pinsel, Biirste, Tuch,
von unterschiedlichen Oberflaichen in der | = geruchsneutral Schwamm oder durch
Futter- und Lebensmittelindustrie = hautschonend Tauchen .
Finasol STB 4 entaromatisierter = universeller Reiniger fiir metallische Ober- | = schnell trennender Auftragen durch Pinsel UNSERE lTOS_UNG_EN . . . . L. . . ..
Kohlenwasserstoff flichen, zur Entwachsung von Fahrzeu- Kaltreiniger und Biirste oder durch TotalEnergies liegt die Zufriedenheit seiner Kunden am Herzen. Das optimale Kundenerlebnis ist ein Ziel unserer tag-
gen, Reinigung von SteinfuBbdden . Cahgzu riickstandsfreie Teilereinigungsap- lichen Arbeit.
erdunstung paratur o . . R . .
- — — : : Mit dieser Innovation wollen wir verlasslichere und schnellere Empfehlungen aussprechen, um Béader unter optimalen
Finasol VOC aliphatischer = schnell treqnender Kaltrglnlger zur Entfet- | = VOC-frei nach EU 1999/13/CE Auftra:qen durch Pinsel Bedingungen zu halten und ihre Standzeit zu verléngern.
Kohlenwasserstoff tung metallischer Oberflachen und Biirste oder durch
Spriihen oder Tauchen

* Keine fliichtigen organischen Verbindungen (VOC)

MEHRWERTSCHOPFUNG )
Geringere Kosten: Die automatische Uberwachung dient der Reduzierung lhrer Betriebskosten.

Auf Losemittelbasis X Sicherheit: Dank regelmaRig tberpriifter Ausriistung werden mogliche Zwischenfélle erheblich verringert.
Auf Olbasis Y Effizienz: Sie haben Zugriff auf zahlreiche Informationen {iber Ihren Maschinenpark, damit Produktivitat und Lebens-
Entwasserung und Flammpunkt < 60 °C DWX dauer lhrer Ausriistung prazise beobachtet werden kénnen.
Entwisserung und Flammpunkt > 60 °C DWY Kerngktlwtat: Dank q!gltallsmrter Steuerung lhrer statischen Ausriistung kénnen Sie sich auf das Wesentliche kon-
zentrieren: lhr Geschaft.
Entwéasserung und Flammpunkt > 60 °C und geringe Geruchsentwicklun DWL . . . . . - . .
9 P gering 9 Zeitersparnis: Optimierung der Verwaltung lhrer Ausriistung und Steigerung der Produktivitat lhrer Mitarbeiter durch
Wasserbasiert kein Flammpunkt WB Vereinfachung der Fluidanalyse und -liberwachung.
Funkenerosionsfluide - Diel Scannen Sie
den QR-Code
Tvpische o Ihrer Maschine ERFOLG
Produkt Anwendung Freigaben Kzznwerte Spezifikationen o und versenden « Wenn alle Ergebnisse zufrieden-
< Sie Ihre Daten stellend sind, konnen Sie Ihre
- g Versenden Sie 7 , A_usrustung .welterhln unte.r op-
. o den pH-Wert und timalen Bedingungen betreiben.
g = die Konzentration
=€ ) per SMS
=E N KLEINE PROBLEME
s o
So @ 9 == Sie erhalten Empfehlungen und
;23 ‘—; 2 ; . Losungen zur Behebung des
5 Die Uberwa- Problems.
Diel MS 5000 Vorarbeiten und Halbfertigung Agie-Charmilles, 39 ISO-L-MHA g chung erfolgt
Krupp-Nassovia automatisch .
& Anzeige und Analyse des GROSSERE PROBLEME
Diel MS 7000 Halbfertigung und Fertigung mit Agie-Charmilles, Ona, Zimmler & 2,4 ISO-L-MHA, :g pH-Wertes und der Konzen- ~\ ) -
komplexen Formen und prézisen Ab- | Klein, Nassovia, Waldrich Siegen NADCAP (DMP66) tration « Im Fall eines gréReren Problems
messungen Q Sowohl die .) steht ein Team zur Verfligung,
. ) . ) ) . ) % - ;  Uberwachung um das Problem so schnell wie
Diel MS 9000 Fertigung mit komplexen Formen und | Agie-Charmilles, Zimmler & Klein, 1,8 ISO-L-MHA, I als auch die maalich zu I6sen
prézisen Abmessungen Nassovia, Waldrich Siegen NADCAP (DMP66) Ouw g :
g0 Regelung
3 5 von bis zu 8
&I Badern erfolgen
Bearbeitung von Eisen- und Nichteinsenmetallen MS 3 automatisch
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Einfachste

Anwendung

N

Olanalyse speziell fur industrielle
Anwendungen

LubAnac wird empfohlen zur:

LubAnac beinhaltet Diagnosesysteme fiir industrielle Anwen-
dungen fir Industriegetriebe, Turbinen, Gasverdichter, Kalte- =
kompressoren, Warmetragerdl und Harteol.

LubAnac

Olanalyse von industriellen Maschinen zur Ermittlung des
optimalen Schmierstoffs

Zur Senkung der Wartungskosten
Zur Optimierung der Olwechselintervalle

Dariiber hinaus bietet LubAnac Wind auch die Mdglichkeit,
Windturbinenschmierstoffe untersuchen zu lassen.

Analyseumfang LubAnac fiir industrielle Anwendungen

Analyseart Standard (S) | Turbine (T)* Frigo (F) Wind (W) Calo (C) Trempe (D)
. Hydraulik, .
Schmierstoff- Kompressor, Turbinen Kalte Windturbine Warmetragerdle |Hartedle
sorten . kompressoren
Getriebe
Flasche /
125 ml 125 ml 125 ml 1000 ml 1000 ml 2 x 1000 ml
Verpackung
Aussehen und Abrieb
Wasser (%) ppm Wasser ppm Wasser ppm Wasser ppm Wasser ppm Wasser
’ (KF) (KF) (KF) (KF) (KF)
Additivierung
Eigenschaften | Neutralisationszahl
Unlosliche Stoffe
Viskositéat bei 40 °C
. . OC Flammpunkt |OC Flammpunkt
Antioxidantien Entgasung Partikelzahlung Carbon- Abkihlungs-
ICP-OES
Conradson kurven
Luftabscheide-
Optionen VI, AIR, AIR VI vermogen, Vi -
Schaum-
verhalten
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Willkommen !

F i ! 203

Dringend Wamung

A Information

DASHEOARD  BERICHTE  MASCHINEN PROBEN  STATISTIK

Willkommen auf unserer neuen Website!

@ oF My wootakn )

SUPPORT

2.149

Berichte
Letzten Monat

28 54

Feedback behiligl Proben In

Bearbefiung

lubanac.totalenergies.com

LubAnac

gas

Detaillierte Diagnose flir
industrielle Gasmotoren

LubAnac Gas ist das detaillierte Diagnosesystem zur Uber-
wachung der Motoroleigenschaften sowie des mechanischen
Verschleies von industriellen Gasmotoren.

LubAnac Gas wird empfohlen zur:

= Uberwachung von Gasmotoren, die mit Erdgas, Depo-
niegas, Biogas, Klargas oder anderen Gasen betrieben
werden

= Ermittlung der optimalen Olwechselintervalle

Fiir die Analyse sind nur 30 ml Ol notwendig. Probenflaschen
werden im LubAnac Kit mitgeliefert.

Bestimmungsparameter

Mechanischer Abrieb:
Abriebelemente: Eisen, Blei, Kupfer, Zinn, Chrom, Aluminium,
Nickel (ppm)

Schmierstoffverunreinigungen:
Silizium (ppm), Wasser (%), Kiihlflissigkeit

Optional: Chlor bei Deponiegas als Brennstoff

Schmierstoffparameter:

Viskositat (mm?/s) bei 40 °C und 100 °C, Viskositatsindex,
Basenzahl TBN (mg KOH / g) und S&urezahl TAN (mg KOH / g),
Initial pH (ipH), Bestimmung Oxidation und Nitration

Diagnose und Kommentierung

Die Diagnosen und Kommentare werden mit Unterstiitzung
der LubAnac Datenbank erstellt. Die Verifizierung erfolgt
von einem LubAnac Spezialisten fiir Gasmotoren- und
Schmierstofftechnologie.

Die LubAnac Datenbank enthélt einerseits Grenzwerte der
Gasmotorenhersteller, andererseits statistische Referenzen zu
allen géangigen Gasmotoren, die aus zehn Jahren Gasmotoren-
analytik berechnet wurden.

Der LubAnac Gas Spezialist berlicksichtigt die Einsatzbedin-

gungen sowie mdégliche Anmerkungen seitens des Anwenders
bei der Diagnoseerstellung.
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Einsatz von wassermischbaren
Kuhlschmierstoffen

Zum Anmischen der Emulsion immer das Kiihlschmierstoff-
Konzentrat dem Wasser beigeben. Nie umgekehrt!

Setzen Sie Wasser in Trinkwasserqualitat ein und informieren
Sie sich bei Ihrem zustandigen Versorger lber die aktuelle
Qualitat.

Die Wasserharte sollte zwischen 10 und 25 °dH liegen, um
Ablagerungen durch zu hohe bzw. Schaumprobleme durch zu
niedrige Werte zu vermeiden.

Der pH-Wert der frisch hergestellten Emulsion sollte zwischen
9,1 bis 9,5 liegen, um Hautirritationen durch einen zu hohen
bzw. Korrosionsprobleme durch einen zu niedrigen pH-Wert
zu vermeiden.

Die Konzentration sollte zwischen 5 und 10 % eingestellt
werden.

Auch wahrend des Betriebs ist die Qualitdt der Emulsion ent-
sprechend der TRGS 611 zu liberwachen.

Wir empfehlen die wochentliche Messung nachfolgend ange-
flihrter Parameter nach einem festen Priifschema.
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Konzentration mit Refraktometer

+ Vor der Messung mit reinem Wasser auf 0 kalibrieren
+ Soll: min. 5% max. 10 %

Nitrit - Vorgabe aus der TRGS 611

+ Max. Wert soll 20 mg/I betragen — bei Uberschreitung
sind MalRnahmen erforderlich

+ Diese MalRnahmen sind bei Produkten welche prim.
Amin enthalten (hierzu Produktdatenblatt beachten)
nicht erforderlich — prim. Amin wirkt als Inhibitor!

Nitrit (NO,) mg/!
0 1 5 10 20 40 80

Normalbereich

Wasserharte - Messung mit Stabchen
(Wartezeit bis Ablesung von 1 Minute
beachten)

« Werte unter 10 °dH kdnnen Ursache fiir Schaum sein
+ Werte liber 25 °dH kdénnen Ablagerungen und/oder
Korrosion verursachen

Gesamtharte (dH)

<6°  >7° >17° >27° >37° >50°

Normalbereichreich

Anfangs-pH-Wert liegt zwischen 9,1 und
9,5

+ Betriebs-pH-Wert kann bis auf 8,5 absinken

+ pH-Wert unter 8,5 erfordert MaBnahmen

pH

. . . . . . . . Hinweis: Farben

nicht farbverbindlich
75 79 82 84 86 88 90 93 97

Normalbereichreich




Viskositaten

Technische Daten

Die Messung kinematischer Viskositat:
Im internationalen MalRsystem wird die kinematische Viskosi-
tat in mm?/s ausgedriickt.

ISO VG: Die internationale ISO-VG-Klassifizierung erlaubt, das
Ol nach der Viskositét einzuordnen. Die ISO-VG-Klassen stim-
men mit dem Mittelwert des Intervalls flr die kinematische
Viskositat in mm?/s bei 40 °C Uiberein.

ISO-Klassifizierung des Schmierstoffes als Funktion der
Viskositét (1ISO-3448-Standard)

1SO- Mittelwert der Kinematische
Viskositatsklasse kinematischen Viskositdtsabgrenzung bei
Viskositét bei 40 °C in mm?/s
40 °C in mm?¥/s

Min. Max.
ISO VG 2 22 1,98 2,42
ISOVG 3 32 2,88 3,52
ISOVG 5 4,6 414 5,06
ISOVG 7 6,8 6,12 7,48
ISOVG 10 10 9 11
ISOVG 15 15 13,5 16,5
ISO VG 22 22 19,8 24,2
ISO VG 32 32 28,8 35,2
I1SO VG 46 46 41,4 50,6
ISO VG 68 68 61,2 74,8
ISO VG 100 100 90 110
ISO VG 150 150 135 165
ISO VG 220 220 198 242
ISO VG 320 320 288 352
ISO VG 460 460 414 506
ISO VG 680 680 612 748
ISO VG 1.000 1.000 900 1.100
ISO VG 1.500 1.500 1.350 1.650
ISO VG 2.200 2.200 1.980 2.420
ISO VG 3.200 3.200 2.880 3.520
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NLGI-Klasse

Die Klassen des NLGI (National Lubricating Grease Institute)
driicken die Konsistenz des Fettes aus. Die Einteilung basiert
auf der Walkpenetration (60 Dh) bei 25 °C.

NLGI-Klasse Walkpenetrationbei 25 °C (1/10 mm)
000 445 - 475
00 400 - 430
0 355 -385
1 310 - 340
2 265 - 295
3 220 - 250

Handhabung der Viskositatendreh-
scheibe

Die Drehscheibe besteht aus drei Teilen:

1. Eine dulRere, grolRe Scheibe zur Angabe der
Temperaturskala

2. Eineinnere, kleine Scheibe zur Angabe der kinematischen
Viskositat in mm2/s

3. Ein transparenter Zeiger mit roter Linie zum genauen
Ablesen der Daten

Um die Viskositét des Ols bei unterschiedlichen Temperaturen
ermitteln zu kdnnen, gehen Sie bitte wie folgt vor:

1.

Einstellung der Ausgangsviskositat zur entsprechenden
Ausgangstemperatur

Drehen Sie die innere Scheibe mit den Angaben der Viskosi-
tat so, dass die lhnen vorliegende Viskositat mit der lhnen
vorliegenden Temperatur (ibereinstimmt. Unter Zuhilfenah-
me des transparenten Zeigers mit roter Linie ist dies einfach
einzustellen.

2.

Ermittlung der Viskositét bei unterschiedlichen
Temperaturen

Wenn Sie den Ausgangswert eingestellt haben, halten Sie bitte
die beiden Scheiben fest und drehen langsam den transparen-
ten Zeiger mit roter Linie auf die Temperatur weiter, bei der Sie
die gednderte Viskositat ermitteln mochten.

Haben Sie die gewlinschte Temperatur erreicht, gehen Sie ein-
fach an der roten Linie entlang und lesen die Viskositat bei der
gewahlten Temperatur ab.

Voraussetzung zur richtigen Ermittlung der Viskositéat ist, dass
der Ausgangswert richtig eingestellt wurde und die innere und
dullere Scheibe beim Verdrehen des Zeigers nicht verschoben
werden.
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International renommiertes
Unternehmen
Wir verfligen tber Produktionsstatten, Liefernetze
und Handelsniederlassungen in mehr als 150 Lan-
dern und bieten ein Komplettsortiment von Schmier-
stoffen an.

Support und Partnerschaften

Dank unserer technischen Prasenz vor Ort bieten wir ein
Hochstmall an Service, um Ihre Gesamtbetriebskosten zu
senken.

Innovation und Forschung

TotalEnergies investiert in ihren Forschungszentren kontinu-
ierlich in die Entwicklung neuer Formulierungen um das Leis-
tungsvermogen und die Energieeffizienz der Produkte noch

weiter zu steigern.

Grunde sich fur
TotalEnergies zu
entscheiden

Qualitat und Umwelt

TotalEnergies ist nach ISO 9001 zertifiziert. Das ist die Garantie
flir unsere dauerhafte Qualitat. \Von der ersten Produktionsstufe an
entwickelt unser Forschungsteam Produkte, die Toxizitatsrisiken und

Umweltauswirkungen minimieren.

Referenzen & OEMs

TotalEnergies arbeitet mit Maschinenherstellern zusammen, um Hoch-
technologie-Produkte fiir eine optimale Leistung und Produktivitat Ihrer
Maschinen und Anlagen anbieten zu konnen.

TotalEnergies Marketing Deutschland GmbH
Direktion Schmierstoffe - Jean-Monnet-Stralle 2 - 10557 Berlin

E-Mail an: rm.industrie@totalenergies.com
Telefon: (030) 20 27-6787 - Fax: (030) 20 27-79 6634
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